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DECLARACION DE CONFORMIDAD

)

La firma BRALO S.A. domiciliada en calle Milanos
12, Pol.Ind. La Estacién P.O Box 100, 28320 Pinto
Madrid (Espana).
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la
remachadora HT-80N cumple con los requisitos
esenciales de seguridad previstos en el Decreto
17/2010 de la Directiva de Maquinas 2006/42/CE
y sucesivas modificaciones e integraciones.

€N

The firm BRALO S.A having its office in Milanos,
12, Pol. Ind. La Estacién PO Box 100, 28320 Pinto,
Madrid (Espafa)
DECLARES

on its sole responsibility that the riveting machine
range HT-80N obeys the basic safety requirements
established in the law decree 17/2010 of the
Machinery Directive 2006/42/CE and subsequent

amendments and infegrations.

BRALO, S.A. mit Sitz in Milanos 12, Pol. Ind. La
Estacion, PO. Box 100, 28320 Pinto, Madrid
(Spanien). B
ERKLART

In alleiniger Verantwortung, dass die nachstehend mit
HT-80N bezeichnete Maschine in ihrer Konzeption
und Bauart sowie in der von BRALO, S.A. in Verkehr
gebrachten  Ausfihrung  den  grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen  der
Verordnung 17/2010 der EG-Richtlinie 2006/42/
EG und ihren nachfolgenden Anderungen und
Ergénzungen entspricht.

La société BRALO S.A. domiciliée Calle Milanos 12,
Pol.Ind. La estacion Box 100 28320 Pinto Madrid
(Espagne).
DECLARE

Sous sa seule responsabilité que la riveteuse HT-
80N répond aux exigences essentielles de sécurité
prévues dans le décret 17/2010 de la Directive
sur les outillages 2006/42/CE et modifications et
intégrations successives.

W)

La BRALO S.A. con sede in Milanos 12, Pol. Ind. La
Estacion PO. box 100, 28320 Pinto, Madrid (Spagna)
DICHIARA
che la rivettatrice HT-80N, & fabbricata in osservanza
del decreto 17/210 della Direttiva Macchine

2006/42/CE e successive.

HT-80N

A empresa BRALO S.A. domiciliada em Milanos 12,
Pol.Ind. La Estacién PO Box 100 28320 Pinto Madrid
(Espanha).
DECLARA

sob sua exclusiva responsabilidade que a
rebitadora HT-80N cumpre os requisitos essenciais
de seguranga previstos no Decreto 17/2010 da
Directiva de Mé&quinas 2006/42/CE e suas sucessivas
modificagdes e integracdes.

€2

Spole¢nost BRALO S.A. se sidlem v calle Milanos 12,
Pol.Ind. La Estacion P.O Box 100, 28320 Pinto Madrid
(Spanélsko).
PROHLASUJE

na svou vylu¢nou odpovédnost, ze nytovacka HT-8oN
spliiuje zakladni bezpelnostni pozadavky stanovené
Zakonem 17/2010 Smérnice o strojich 2006/42/CE v¢.
naslednych zmén a doplnéni.

®upma BRALO S.A. umetowas ronosHon odpuc B
MunaHoc, 12, Pol. HanaHa nctaHumo MO 100 28320
MunTo, Magpua (Mcnanus).
3AABNEHVE

Mos cBOO COBCTBEHHOIO OTBETCTBEHHOCTb, 4TO
3aknenouHblit MHcTpyment HT-80N yaosnetsopsier
OCHOBHbIM eBponencknm TpeboBaHusM 6e3onacHoCTy,
B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM 17/2010 AMpeKTVBa Mo
MaLLMHOCTPOEHMIO 06 M3MEHEHUSAX U MHTErPaLUn.

@

C/ Milanos 12, Pol. Ind. La Estacién PO. Box 100,
28320 - Pinto, Madrid (Ispanya) adresli BRALO S.A.

BEYANLAR
HT-40 pergin tabancasinin 2006/42/EC Makine
Direkfifi'nin = 17/2010 sayih  Yénetmeligi’'nde
ve sdz konusu ydnetmeligin eklerinde belirtilen
esas guvenlik gereksinimlerini kargiladigini tom
sorumlulugu Ustine alarak BEYAN EDER.

Ne°: V-1+ 01/03/2022

= D. Basilio Lépez Bravo
Presidente BRALO S.A

www.bralo.com
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1. DESCRIPCION

Si se siguen todas las indicaciones, se trata
de una remachadora que no genera ninguna
vibracién que pueda causar dafio al operario.

4. ENTORNO ELECTROMAGNETICO

La remachadora HT-80N es una herramienta
disefiada para colocar tuercas remachables de
M-8 a M-20 y UNC de 1/2 13 y %-10. Ideal
para lineas de montaje en serie.

Se trata de una remachadora con una pistola en
aluminio lacado, la cual esté conectada con una
manguera a una unidad de control con ruedas.
En la pistola se sitda la regulacién de la carrera.
Y, dentro de la unidad de control se sitdan, el
intensificador hidro-neumatico, el manémetro,
el depésito de aceite, el regulador de presién y
el ajuste de fuerza de traccién por sistema por
color, consiguiendo que, con una regulacién
de una tuerca se puedan remachar diferentes
espesores.

La remachadora HT-80N estd avalada para
trabajar  en  entornos  electromagnéticos
industriales, se encuentra dentro de los limites
de Emisién e Inmunidad previstos en las normas
siguientes: Norma general de emisiones —
parte 2 Entorno Industrial (2007) y la Norma
de inmunidad general — parte 2 de Entorno
Industrial (2006) de norma EN 61000-6-4 de
Compatibilidad electromagnética (EMC).

5. MEDIDAS DE SEGURIDAD

Lea atentamente todo el manual de

Y ADVERTENCIAS
instrucciones antes de instalar, utilizar o

A reparar esta herramienta. Conserve este libro
de instrucciones siempre cerca de la herramienta.

www.bralo.com



Este manual ha sido escrito para que los
operarios puedan poner en funcionamiento la
madquina y realizar labores de mantenimiento,
pero no deben realizar labores de reparacién,
ya que solo los técnicos habilitados de la
empresa BRALO, S.A. podrén realizar estas
tareas mds técnicas.

* La empresa BRALO, S.A. le ofrece formacién y
personal cualificado.

Se deberda utilizar ropa
adecuada para evitar enredos

W con la herramienta; gafas
protectoras para el operario y
las personas de alrededor;
Y guantes.

* Se deberd utilizar ropa adecuada para evitar
enredos con la herramienta; gafas protectoras
para el operario y las personas de alrededor;
y guantes.

* La herramienta no puede ser utilizada para
ofro fin que no sea la colocacién de tuercas
remachables y espdrragos remachables.

* Cualquier modificacién realizada por el
cliente en la herramienta, serd de su entera
responsabilidad. BRALO estd disponible para
dar cualquier sugerencia requerida antes de que
el cliente realice modificaciones.

* Los dafios causados por el transporte o mal
manejo no estdn cubiertos por la Garantia de
BRALO, deberdn correr a cargos del cliente.

* Solamente deberén utilizarse las piezas
originales (ya que esto podria originar dafios
en la mdquina) administrados por BRALO para
tuercas remachables de la marca.

* Desconecte el suministro de aire antes de
instalar o regular las boquillas y machos.

e Al desconectar la manguera de aire,
asegUrese que no hay presién.

* El usuario debe mantener la remachadora en
condiciones seguras de trabajo y en un drea de
trabajo limpio.

* La mdquina debe funcionar, en todo
momento, de acuerdo con la legislacién vigente
en Seguridad y Salud.

* Tome precaucién para no accionar la
remachadora cuando esté apuntando hacia
cualquier persona o hacia el propio operario.

* No se deberd arrastrar la herramienta por
la manguera o pistola, sino de la unidad de
control, y retirando la mano del gatillo para

HT-80N

evitar su accionamiento. Mantenga la manguera
lejos de las fuentes de calor u objetos punzantes.
* Recuerde que la presién de aire de trabajo
no debe ser superior a 7 bares y la presién
de entrada de aire a la mdquina no debe ser
superior a 8 bares.

¢ Deberd tener precaucién para no derramar
aceite hidrdulico y limpiar bien con agua y jabén
alcalino si se derrama en la piel.

* En la labor de mantenimiento, recuerde
utilizar el aceite 1ISO VG 32.

6. ALMACENAIJE

Para el correcto almacenamiento de la
herramienta si no va a ser utilizada durante un
periodo de tiempo, se deberd tener en cuenta
los posibles impactos, lugares de tensiones,
variaciones térmicas, humedad y sustancias
corrosivas.

7. ESPECIFICACIONES

Peso total de la méquina 34,2 Kg
Peso de la pistola 23 kg (SINKIT)
Dimensiones de la Unidad (mm) 500 x 400 x 343
Dimensiones de la Pistola (mm) 250x 170
Presién de aire (bar) 5-7 bar
Potencia méxima a 6 bares 80000N
Recorrido de pistén (mm) 15 mm
Aceite hidraulico 1S0 VG 32
Presién del aceite a 6 bares 300 bar.
Nivel de ruido <75dB(A)
Vibraciones <25m/s?
Intensificacién 50:1
Longitud de manguera 3 metros

8. CONTENIDO

En el interior del embalaje podré encontrar
la mdquina sin los consumibles necesarios
para remachar, el manual de instrucciones y
una bolsa con la conexién de aire, la llave de
apertura de la unidad de control, la llave de
regulacién de carrera y llave de regulacién de
fuerza de traccién.

El cliente deberd comprar los consumibles
necesarios acorde con sus necesidades.

www.bralo.com



9. BOQUILLAS Y PIEZAS

()

A Kits disenados para tornillos calidad 12-9 UNI5931/DIN912

PARA TUERCAS DE M-8 A M-12y 1/2-13"

Q© @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
d=
Adaptador
Boquilla Adaptador Macho macho Portaboquillas
M-8 05HT80NO0083 | 05HT8ONO075 | 05SHT8ONOO71 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-10 05HT80N0082 | 05HT80N0074 | 05SHT8ONO0070 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT8ON0073 | 05HT80N0069 | 05HT80N0061 | 05HT8ONOOO1
= - ® @ 5 Z5
Al T 1d s
s -
JI=
Adaptador
Boquilla Adaptador Macho macho Portaboquillas
1/2-13UNC | 05HT80N0080 | 05SHT8ON0072 | 05HT8ON0063 | 05HT80N0060 | 05HT8ONO0O 1T
PARA TUERCAS DE M-14 A M-20
0 > =
_
7 s
Boquilla Macho Portaboquillas
M-14 05HT80N0079 05HT80N0068 05HT80N0054
M-16 05HT80N0078 05HT80N0067 05HT80NO0054
M-20 05HT80N0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80N0078 05HT80NO0065 05HT80N0054
3/4-10 UNC 05HT80NO0076 05HT80N0064 05HT80NO0054

www.bralo.com
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@)  HT-80N

OPCIONAL: 05BM3002124 Manguera de 5 metros.

10. SUMINISTRO DE AIRE Y REGULADOR DE PRESION

Esta mdquina estd disefiada para operar con un suministrador de aire comprimido.

Es necesario utilizar un regulador de presién de aire, esto asegura una larga vida a la maquina y
reduce al méximo el mal funcionamiento de la misma.

Asegurese de que la alimentacién de aire comprimido esté seca y limpia, ya que la humedad y las
impurezas pueden ocasionar averias en la méquina.

El aire debe ser FILTRADO Y ACEITADO para un buen funcionamiento de la maquina.

Asegurese que la distancia maxima de la manguera, desde el regulador de presién a la maquina es
de 3 metros. Las mangueras deben tener una resistencia minima a la rotura igual a 30 bar.

La manguera deber tener un didmetro superior a 8 mm y usar conexiones de aire de gran caudal.

Uave d Regulador -
ave de I - : "
purgado de presién Lubricador S [ ]
Suministro de aire Llave de Filtro de D FEEs
cierre secado / - -

Entrada de aire con manguera
de més de @8 mm

11. VERIFICACIONES ANTES DE
UTILIZAR LA MAQUINA

¢ Compruebe si la mdquina se ha dafiado
durante el transporte.

* Aseglrese que la manguera de aire
comprimido estd perfectamente conectada al
suministro de aire.

¢ Verifique el nivel de aceite del tanque, debe
estar entre las marcas de minimo y maximo.

Tanque bloqueado,
f - Le avisamos que durante el transporte quitar cierre de seguridad

la tapa de aceite esta bloqueada. Quite el
cierre de seguridad para comprobar el nivel

de aceite. z
- Para posteriores traslados de la maqui volver ° REGUIA,R EL AIRE A TRAVES DE LA RUEPA
a poner el tapén en posicién de bloqueo para evitar DEL MANOMETRO Y COMPRUEBE LA PRESION
derrames. EN EL MANOMETRO QUE LO LLEVA A 5 bar.

7 www.bralo.com



12. INTERIOR DE LA MAQUINA

Intensificador
hidro-neumético

Entrada de aire

Manémetro presién
de aire

Fig. A

13. PREPARACION Y
FUNCIONAMIENTO

* La unidad de control debe estar siempre en
posicién horizontal (apoyada sobre las ruedas).
* Coloque las piezas correspondientes

* Verifique el nivel de aceite, medio lleno (debe
estar entre las marcas de minimo y méximo).

* Proceda a quitar el aire del tanque de aceite
desenroscando al menos 2 vueltas el tapdn.

* Conecte la méquina al suministro de aire.

* Verifique que la presién de aire de entrada
debe estar entre 6-7 bares.

* El interior de la manguera de entrada de aire
debe ser de mds de 8 mm de didmetro.

* Regule la presién con el mandémetro interior a
6-7 bares de presion.

e Compruebe que los cables de todas las
conexiones no estén sueltos.

Las ruedas direcci I del as
tienen bloqueo de seguridad para evitar
despl i ind dos de la maqui

¥ q
durante su uso.

14. MANTENIMIENTO

Para evitar fallos en la herramienta se
recomienda realizar labores de mantenimiento
y limpieza:

Vélvula neumdtica

Ajuste de fuerza
de traccién

Depésito de aceite

Regulacién de presion
de aire

a. Desconecte el suministro de aire.

b. Utilice protecciones personales adecuadas
antes de limpiar la mdquina de polvo,
residuos u aceite.

c. Compruebe diariamente el correcto apriete
del portaboquillas y boquilla.

d.Revise la calidad de las mangueras, el
suministro de aire y posibles dafos o fugas de
aire.

e. Compruebe el nivel de aceite del tanque.

. Si hay un uso continuo compruebe el estado
de lo boquilla, mordazas y piezas de la
pistola.

g. Semanalmente desmonte y limpie boquilla
con frapo seco.

h. Revisar el lubricador esté conectado y que el

regulador de presién esté libre de suciedad.

Los componentes de la remachadora deben

reemplazarse cuando estdn desgastados y

dafados. El operario no debe realizar la

reparacién de la méquina.

=+

*

CAMBIO DE KIT

® De M-8 a M-12

1. Desconectar el aire comprimido.

2. Elija el Kit adecuado al producto a remachar.
3. Retire el portaboquillas estandard (n25) con la
llave y la boquilla (n21)

4.Inserte la pieza hexagonal (adaptador macho
n24) el macho (n23) y el adaptador (n22).

www.bralo.com
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5.Revise la holgura de 1,5 mm ya que lo ideal
es tener 1-2 hilos del macho sobresaliendo.

6. Rosque el porta-boquillas y la boquilla

7. Apriete la tuerca de la boquilla con la llave

® De M-14 a M-20

1. Desconectar el aire comprimido.

2. Elija el Kit adecuado al producto a remachar.
3. Retire el portaboquillas (n23) y boquilla (n21)

4.Rosque el macho (n22), el portaboquillas
grande y después rosque la boquilla.

5.Revise la holgura de 1,5 mm ya que lo ideal
es tener 1-2 hilos del macho sobresaliendo.

dos formas, regulando la fuerza de traccién

j Se puede realizar el ajuste del remachado de
o bien la carrera de la méaquina.

REGULACION DE FUERZA DE TRACCION

Para poder regular la maquina segun el sistema
de fuerza de traccién, la mdquina debe estar
regulada para el méximo recorrido.

1. Colocar el macho y boquilla adecuada para
la aplicacién.

2.Conectar la mdquina a la red de aire
comprimido. La méquina se regula en vacio.
3.Regule la fuerza de traccién utilizando una
llave allen de 3 mm segin el sistema por
color (blanco, verde y rojo): Empiece por una
regulacién minima, y vaya girando 1/4 de vuelta
hasta conseguir la deformacién de la tuerca.
Verifique el remachado y aumente la fuerza
de traccién si la tuerca no se ha deformado lo
suficiente. Si se trata de diferentes espesores
ajUstelo con el espesor mayor.

NOTA: para dar maés presién gire hacia la derecha
en sentido de las agujas del reloj. Para disminuir
presion de remachado gire hacia la izquierda.

Fig. B

HT-80N

Para ajustar la carrera primero se debe regular
la fuerza de traccién al maximo.

1. Instale la boquilla y macho adecuados para el
tamafo de rosca de la tuerca que desee.
2.Conectar la méquina a la red de aire
comprimido.

3. Determine la distancia de carrera adecuada
de la herramienta en funcién del tamafio y estilo
de la tuerca que estd utilizando para su material
de aplicacién grosor.

Un ajuste de carrera que es demasiado grande
para la aplicacién pued una dicién de
instalacién sobre remachada que puede danar el
macho, el material base y/o la tuerca.

4. Utilice la llave de ajuste de carrera para
ajustar el anillo de tope en la parte posterior de
la pistola. El anillo de tope estd enroscado en la
parte posterior de la carcasa de la pistola. Y en
este punto es donde la mdquina comenzard a
desenroscar.

5. Girando el anillo de tope de la carcasa (en
el sentido de las agujas del reloj) reduce la
distancia de traccién (carrera) de la herramienta.
Y girando el anillo de tope en direccién opuesta
a la carcasa (en sentido antihorario) aumente la
distancia de traccién (carrera) de la herramienta.
Si durante este proceso la herramienta no
retrocede automdticamente la tuerca, entonces
presione el botén de desenroscado (Fig D)

Botén de
desenroscado

Fig. D

www.bralo.com
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Si el macho se atasca en la aplicacién (el botén
de desenroscado (Fig. D) no funciona), utilice la
llave de emergencia para invertir el macho (Fig.
E).

A Se puede realizar el purgado de dos formas

15. PURGADO O CEBADO FORMA 1

1) Tener un recipiente de aceite para recoger el
exceso de aceite.

2) Desconecte el suminisiro de aire y girar
la tapa del depésito de aceite que esté en el
intensificador.

3) Rellenar el depdsito con aceite VG 32 Hyspin
® hasta 2 cm (0,8") de la parte superior del
depésito. )
4) Extraiga el tornillo de purgado de TRACCION
(A) y la arandela (B) de la pistola.

5) Conectar la maquina al suministro de aire. Sin
que los orificios de purga vayan dirigidos a la
cara del operario o personas de alrededor.
6) Posicionar el tornillo de purga de TRACCION
de la pistola sobre el recipiente de aceite.

7) Active el gatillo y asi se expulsard el aceite por
el orificio de purga. Suelte el gatillo.

8) Active de nuevo el gatillo y a la vez, coloque
el tornillo (A) y la arandela (B). Después suelte el
gatillo.

16. PURGADO O CEBADO FORMA 2

1) Tener un recipiente de aceite para recoger el
exceso de aceite.

2) Conecte el suministro de aire.

3) Presione el gatillo y a la vez, afloje ligeramente
el tornillo de purga de TRACCION (A) para
que salgan las burbujas de aire. Manteniendo
apretado el gatillo, cuando ya no salga aire, se
aprieta el tornillo (A).

4) Repita este procedimiento varias veces, hasta
que salga aceite sin burbujas de aire.

A Tornillo de
purga de traccion

B Arandela de purga
de traccion

17. ASISTENCIA

Para mantener la herramienta en buen estado
se recomienda realizar un servicio de reparacién
de la herramienta y reemplazar las piezas
gastadas regularmente. En caso de necesitar
estos servicios o solicitar repuestos, contacte
directamente con: BRALO, S.A. Milanos, 12.
Pol. Industrial. La Estacién 28320 Pinto (Madrid)
ESPANA. Teléfono: +34 91 6928285.

www.bralo.com
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18. PROBLEMAS MAS COMUNES

HT-80N

EL MOTOR NEUMATICO VA DESPACIO

Fuga de aire del motor.

Arandelas gastadas, reemplazar.

Baja presién de aire.

Aumentar.

Obstruccién de las salidas de aire.

Revisar mangueras de aire comprimido.

Macho desgastado. Reemplazar.
LA TUERCA NO SE DEFORMA CORRECTAMENTE

Fuerza configurada incorrectamente. Ajustar.
Presién de aire fuera de la tolerancia. Ajustar.

Bajo nivel de aceite.

Rellenar aceite y purgar.

La tuerca se gira en la aplicacién.

Verifique la fuerza de traccién.

EL MACHO GIRA INDEPENDIENTE AL MOTOR

Eje impulsor desgastado o dafado. Reemplazar.
Macho desgastado. Reemplazar.
Tuerca adaptadora floja. Apretar.

Falta la tuerca de bloqueo.

Montar una tuerca de bloqueo nueva.

LA TUERCA NO SE COLOCA EN EL MACHO

Tamafo del macho incorrecto.

Cambiar para insertar correctamente.

Macho instalado de forma incorrecta.

Cambiar para corregir el macho.

Macho desgastado.

Reemplazar.

Boquilla ensamblada incorrectamente.

Desconecte el suministro de aire, vuelva a
colocar la boquilla cuidadosamente.

HERRAMIENTA ATASCADA EN LA TUERCA REMACHADA

Fuerza excesiva.

1. NO APRIETE EL GATILLO.

Tuerca defectuoso.

2. Presione el botén de desenroscado. (Fig. D)
3. Desbloquear dispositivo de regulacién

Macho desgastado o defectuoso.

de fuerza. Presione el gatillo. Herramienta
deberia girar. Restablecer fuerza.

4. Si no puede reiniciar, desconecte el aire a la
herramienta.

5. Insertar LLAVE DE EMERGENCIA a través de
las ranuras de la carcasa de la boquilla (Fig.
E). Girelo hasta que el macho se retire de la

tuerca. Use una nueva tuerca y macho.

1
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SE ROMPE EL MACHO

Fuerza de herramienta excesiva.

Restablecer fuerza.

Carga lateral en el macho.

Mantenga la herramienta perpendicular a la
aplicacién al colocar la tuerca.

LA HERRAMIENTA NO GIRA

Macho del adaptador flojo.

Apretar.

Sin suministro de aire.

Conectar.

Espacio insuficiente entre la tuerca de bloqueo
7 y el conector 3.

Ajuste el espacio entre 1,5 mmy 2 mm.

Vara de empuje 23 demasiado corta.

Reemplazar.

Motor de aire atascado.

Lubrique la herramienta en la entrada de aire.
Si es insuficiente, desmontar y limpiar el motor
de aire a fondo.

GATILLO INOPERATIVO

Friccién estética.

Presione el gatillo varias veces.

Baja presién de aire.

Aumenta la presion de aire.

El pistén de la valvula permanece atascado.

Presione el gatillo varias veces. Lubrique la
herramienta a través de la entrada de aire. Si
no tiene éxito, desmonte, limpie y lubrique los
elementos de disparo.

LA MAQUINA NO GIRA

Portamachos 2 suelto. Apretar.
Sin suministro de aire. Conectar.
Distribuidor atascada. Lubricar.

Motor de aire atascado.

Lubrique la herramienta en la entrada de aire.
Si es insuficiente, desmonte y limpie bien el
motor neumdtico.

19. GARANTIA

La garantia tiene una validez de 12 meses, a
partir de la fecha de compra de la factura. La
garantia solo cubre defectos en las piezas o en
su montaje.

Los dafios de la herramienta causados por los
siguientes casos no son cubiertos por la garantia:
- Transporte.

- Errores de uso del operario.

- Errores en las labores de mantenimiento.

- Roturas o averias que no son atribuidas a las
anomalias de la herramienta.

- Gasto normal de las piezas consumibles.

La garantia no tendria validez si se realizan
cambios de los componentes de la herramienta
de forma desautorizada o bien, en caso de
reemplazar piezas gastadas diferentes a las
recomendadas por el fabricante, que podrian
causar dafos a la herramienta.

BRALO asume la responsabilidad solo si la
herramienta es originalmente defectuosa, pero
evade toda la responsabilidad si el operario no
sigue las instrucciones dadas en este manual.
La herramienta estd construida segin la
Directiva Europea que estd en vigor cuando la
remachadora es puesta en el mercado.

www.bralo.com
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1. DESCRIPTION

The HT-80N riveting tool is designed to set rivet
nuts from M-8 to M-20 and from UNC 1/2 13
and ¥%-10. Ideal for serial assembly lines.

It is a riveting machine with a gun in lacquered
aluminium, which is connected with a hose to a
control unit with wheels.

The stroke control is located in the gun. The
control unit contains the hydro-pneumatic
intensifier, the pressure gauge, the oil deposit,
the pressure regulator and the traction force
adjustment by colour system, making possible
to rivet different rivet diameters with a single nut
adjustment.

safety of the operator.

If all instructions are followed, this is a riveting
machine that does not generate any vibrations
that could cause harm to the operator.

4. ELECTROMAGNETIC
ENVIRONMENT

The HT-80N riveting machine is approved
to operate in industrial electromagnetic
environments, it is within the Emission and
Immunity limits provided for in the following
standards: General Emission Standard - Part 2
Industrial Environment (2007) and the General
Immunity Standard - Part 2 Industrial Environment
(2006) of EN 61000-6-4 Electromagnetic
Compatibility (EMC) standard.

5. SAFETY PRECAUTIONS AND
WARNINGS

Read the entire instruction manual carefully

A before installing, operating or repairing this
tool. Keep this instruction manual near the
tool at all times.

www.bralo.com
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* This manual has been written so that
operators can operate the machine and carry
out maintenance work, but they must not carry
out repair work, as only BRALO, S.A. authorised
technicians can carry out these more technical
tasks.

* BRALO, S.A. offers you training and qualified
personnel.

Suitabl Tothi hould be
. worn to avoid entanglement
W with the tool; protective

goggles for the operator and

bystanders; and gloves.

* The tool may not be used for any purpose
other than installing rivet nuts and rivet nut studs.
* Any modifications made by the customer
to the tool are the sole responsibility of the
customer. BRALO is available to give any
required suggestions before the customer makes
modifications.

* Damage caused by transport or mishandling
is not covered by BRALO’s warranty and shall be
borne by the customer.

* Only original parts may be used (as this may
cause damage to the machine) supplied by
BRALO for BRALO brand rivet nuts.

* Disconnect the air supply before installing or
adjusting nozzles and taps.

* When disconnecting the air hose, make sure
that there is no pressure.

* The user must maintain the riveting machine
in a safe working condition and in a clean
working area.

* The machine must at all times operate in
accordance with current Health and Sofety
legislation.

* Take care not to operate the riveting machine
when it is pointed at any person or at the
operator.

* The tool should not be pulled by the hose or
gun, but by the control unit, and the hand should
be removed from the trigger to avoid trigger
actuation. Keep the hose away from heat sources
or sharp objects.

* Remember that the working air pressure must
not exceed 7 bar and the air inlet pressure to the
machine must not exceed 8 bar.

* Care should be taken not to spill hydraulic oil
and clean up thoroughly with water and alkaline
soap if spilled on the skin.

¢ For maintenance work, remember to use ISO
VG oil. 32.

6. STORAGE

For the correct storage of the tool if it is not
to be used for a period of time, consideration
should be given to possible impacts, stresses,
temperature variations, humidity and corrosive
substances.

7. ESPECIFICACIONES

Total weight of the machine 34.2Kg
Gun weight 2,3 kg (WITHOUT KIT)
Unit Dimensions(mm) 500 x 400 x 343
Gun Dimensions (mm) 250x 170
Air pressure (bar) 5-7 bar
Maximum power at 6 bar 80000N
Piston travel (mm) 15 mm
Hydraulic oil 1S0 VG 32
Oil pressure at 6 bar 300 bar.
Noise level <75dB(A)
Vibrations <25m/s?
Intensification 50:1
Hose length 3 meters
8. CONTENTS

Inside the packaging you will find the machine
without the necessary consumables for riveting,
the instruction manual and a bag with the air
connection, the control unit opening key, the
stroke adjustment key and the pulling force
adjustment key.

The customer shall purchase the necessary
consumables according to his needs.

www.bralo.com
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9. NOZZLES AND PARTS

HT-80N

A\

Kits designed for bolts of 12-9 UNI15931/DIN912 quality

FOR NUTS FROM M-8 TO M-12 and 1/2-13"
Q @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
A=
Male
Nozzle Adaptor Bolt adapter Nozzle holders
M-8 05HT80NO0083 | 05HT8ONO075 | 05SHT8ONOO71 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-10 05HT80N0082 | 05HT80N0074 | 05HT8ONO070 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT8ON0073 | 05HT80N0069 | 05HT80N0061 | 05HT8ONOOO1
= - ® @ 5 Z5
Al T 1d s
- e
A=
Male
Nozzle Adaptor Bolt adapter Nozzle holders
1/2-13UNC | 05HT80N0080 | 05HT80N0072 | 05HT8ON0063 | 05HT80N0060 | 05HT80NO0O 1T
FOR NUTS FROM M-14 TO M-20
0 > =
Y R
il
Nozzle Bolt Nozzle holders
M-14 05HT80NO0079 05HT80N0068 05HT80N0054
M-16 05HT80NO0078 05HT80N0067 05HT80NO0054
M-20 05HT80N0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80N0078 05HT80NO0065 05HT80N0054
3/4-10 UNC 05HT80NO0076 05HT80N0064 05HT80NO0054

15
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OPTIONAL: 05BM3002124, 5 metre hose.

10. AIR SUPPLY AND PRESSURE REGULATOR

This machine is designed to operate with a compressed air supply.

It is necessary to use an air pressure regulator, this ensures a long service life of the machine and
reduces malfunctions to a minimum.

Make sure that the compressed air supply is dry and clean, as moisture and impurities can cause
malfunctions in the machine.

The air must be FILTERED AND OILED for proper operation of the machine.

Make sure that the maximum hose distance from the pressure regulator to the machine is 3 metres.
The hoses must have a minimum burst strength of 30 bar.

The hose should have a diameter greater than 8 mm and use high flow air connections.

Pressure

Bleeding %
regulator el e -
y L e ] .
Air supply Closed Drying 3 metres
key Filtering

Air inlet with hose larger than
de més de @8 mm

11. CHECKS BEFORE USE

¢ Check if the machine has been damaged
during transport.

* Make sure that the compressed air hose is
properly connected to the air supply.

¢ Check the oil level in the deposit, it should be
between the minimum and maximum marks.

- Please note that the oil cap is locked

A during transport. Remove the safety lock to
check the oil level.

- For subsequent transfers of the machine, return Deposit blocked, remove safety lock.

the cap to the locked position to prevent spillage.

* REGULATE THE AIR THROUGH THE
MANOMETER WHEEL AND CHECK THAT
THE PRESSURE IS 5 BAR ON THE MANOMETER.

www.bralo.com 1 6



12. INSIDE THE MACHINE

Hydro-pneumatic
intensifier

Air intake

Air pressure gauge

Fig. A

13. PREPARATION AND
OPERATION

* The control unit must always be in a horizontal
position (resting on the wheels).

* Place the corresponding parts

e Check the oil level, half full (it should be
between the minimum and maximum marks).

* Remove the air from the oil deposit by
unscrewing the cap at least 2 turns.

* Connect the machine to the air supply.

* Check that the air pressure inlet should be
between 6-7 bar.

* The inside of the air inlet hose must be of more
than 8 mm in diameter.

* Adjust the pressure with the internal pressure
gauge to 6-7 bar.

* Check that the wires of all connections are not
loose.

The front castor wheels have a safety lock to
A prevent d 1t of the hil
during use.

14. MAINTENANCE

To avoid tool failure, the following maintenance
and cleaning work is recommended:

Pneumatic valve

Tractive force
adjustment

Oil deposit

Air pressure
regulator

a.Disconnect the air supply.

b.Use appropriate personal protection before
cleaning the machine from dust, debris or oil.
c.Check the correct tightness of the nozzle holder
and nozzle daily.

d.Check the quality of the hoses, air supply and
possible damage or air leaks.

e.Check the oil level in the deposit.

f.If the use is continuous, check the condition of
the nozzle, jaws and gun parts.

g.Weekly disassemble and clean nozzle with dry
cloth.

h.Check that the lubricator is connected and that
the pressure regulator is free of dirt.

* The riveting machine components must be
replaced when worn and damaged. The operator
must not carry out repairs to the machine.

KIT CHANGE

® From M-8 to M-12

1. Switch off the compressed air.

2.Choose the right kit for the product to be
riveted.

3. Remove the standard nozzle holder (#5) with
the key and the nozzle (#1).

4. Insert the hexagonal piece (bolt adaptor no 4.)
into the bolt (No. 3) and

the adaptor (No. 2).

5. Check the clearance of 1.5 mm since the ideal
is to have 1-2 bolt threads protruding.

17
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STROKE ADJUSTMENT
To adjust the stroke, the traction force must first
be set to maximum.

6. Screw the nozzle holder and nozzle
7.Tighten the nozzle nut with the wrench.

® From M-14 to M-20

1. Switch off the compressed air.

2.Choose the right kit for the product to be
riveted.

3. Remove the nozzle holder (No. 3) and nozzle
(No. 1).

4. Screw the bolt (No. 2), the large nozzle holder
and then screw the nozzle.

5. Check the clearance of 1.5 mm since the as
ideal is to have 1-2 bolt threads protruding.

A\

TRACTION FORCE CONTROL

In order to be able to adjust the machine
according to the traction force system, the
machine must be adjusted for maximum stroke.
1.Fit the appropriate plug and nozzle for the
application.

2. Connect the machine to the compressed air
supply. The machine is regulated when empty.
3. Adjust the traction force using a 3 mm hex key
according to the coloured system (white, green
and red):

Start with a minimum adjustment, and rotate by
1/4 turn until the deformation of the

nut is obtained. Check the riveting and increase
the pulling force if the nut has not deformed
enough.

If different thicknesses are involved, set it to the
highest thickness.

The riveting can be adjusted in two ways,
either by adjusting the tractive force or by
adjusting the machine stroke.

NOTE: To apply more pressure, turn clockwise. To
reduce the riveting pressure turn the to the left.

Fig. B

1. Install the appropriate nozzle and bolt for the
desired nut thread size.

2. Connect the machine to the compressed air
supply.

3. Determine the proper tool stroke distance
based on the size and style of the nut you are
using for the material and its thickness.

A siroke adjustment that is too large for the
application may cause an over-riveted installation
condition that can damage the male, base material
and/or nut.

4.Use the stroke adjustment key to adjust the
stop ring at the rear of the gun. The stop ring is
threaded into the back of the gun housing. This
is where the machine will start to unscrew.

5. Turning the stop ring on the housing (clockwise)
reduces the stroke distance of the tool. And
turning the stop ring in the opposite direction
to the housing (counterclockwise) increase the
stroke distance of the tool.

If during this process the tool does not
automatically retract the nut, then press the
unscrew button (Figure D).

Unscrew button

Fig. D

www.bralo.com
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If the bolt gets stuck in the application (the
unscrew button does not work (Figure. D), use
the emergency key to reverse the male (Figure E).

-y ’t N

Fig. E

HT-80N

16. PURGING OR PRIMING
MANNER 2

1) Have an oil pan to collect excess oil.

2) Connect the air supply.

3) Press the trigger and at the same time, slightly
loosen the TRACTION bleed screw (A) to release
the air bubbles. Maintain the trigger pressed and
when no more air comes out, tighten the screw
(A).

4) Repeat this procedure several times, until ol
comes out without air bubbles.

A Purging can be carried out in two ways

15. PURGING OR PRIMING MANNER 1

1) Have an oil pan to collect excess oil.

2) Disconnect the air supply and turn the oil
deposit cap on the intensifier.

3) Fill the deposit with VG 32 Hyspin ® oil up to
2 c¢m (0.8") from the top of the deposit.

4) Remove the TRACTION bleed screw (A) and
washer (B) from the gun.

5) Connect the machine to the air supply. Do not
point the venting holes at the face of the operator
or surrounding persons.

6) Position the TRACTION bleed screw of the gun
on top of the oil container.

7) Activate the trigger and the oil will be expelled
from the bleed hole. Release the trigger.

8) Activate the trigger again and at the same
time, place the screw (A) and washer (B). Then
release the trigger.

A Traction bleed
screw

B Traction bleed
washer

17. ASSISTANCE

To keep the tool in good condition, it is
recommended to service the tool and replace
worn parts on a regular basis. In case of
needing these services or requesting spare parts,
please contact: BRALO, S.A. Milanos, 12. Pol.
Industrial. La Estacién 28320 Pinto (Madrid)
SPAIN. Telephone: +34 91 6928285.

19
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18. MOST COMMON PROBLEMS

THE PNEUMATIC MOTOR RUNS SLOWLY

Engine air leakage.

Worn washers, replace.

Low air pressure.

Increase.

Obstruction of air outlets.

Check compressed air hoses.

Worn bolt. Replace.
THE NUT DOES NOT DEFORM CORRECTLY

Incorrectly configured force. Adjust.
Air pressure out of tolerance. Adjust.

Low oil level.

Top up oil and bleed.

The nut is turned in the application.

Check the traction strength.

THE BOLT ROTATES INDEPENDENTLY OF THE MOTOR

Worn or damaged drive shaft. Replace.
Worn bolt. Replace.
Loose adapter nut. Tighten.

The locking nut is missing.

Fit a new lock nut.

NUT DOES NOT FIT ON THE PLUG

Incorrect bolt size.

Change to insert correctly.

Incorrectly installed plug.

Change to correct the bolt.

Worn bolt.

Replace.

Nozzle incorrectly assembled.

Disconnect the air supply, carefully replace the
nozzle.

TOOL JAMMED IN RIVETED NUT

Excessive force.

1.DO NOT PULL THE TRIGGER.

Defective nut.

2. Press the unscrew button. (Fig. D)
3. Unlock the force control device. Press the

Worn or defective plug.

trigger. Tool should rotate. Reset force.

4. 1f unable to restart, disconnect the air to the
tool.

5. Insert EMERGENCY KEY through the slots in
the nozzle housing (Fig. E). Turn until the plug
is removed from the nut. Use a new nut and
plug.

www.bralo.com
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THE BOLT BREAKS

Excessive tool force.

Restore strength.

Side loading on the bolt.

Keep the tool perpendicular to the application
when fitting the nut.

THE TOOL DOES NOT ROTATE

Adapter plug loose.

Tighten.

No air supply.

Connect.

Insufficient space between locking nut 7 and
connector 3.

Adjust the spacing between 1.5 mm and 2
mm.

Push rod 23 too short.

Replace.

Stalled air motor.

Lubricate the tool at the air inlet. If insufficient,
disassemble and clean the air motor
thoroughly.

TRIGGER INOPERATIVE

Static friction.

Press the trigger several times.

Low air pressure.

Increases air pressure.

The valve piston remains stuck.

Press the trigger several times. Lubricate the
tool through the air inlet. If unsuccessful,
disassemble, clean and lubricate the trigger
elements.

THE MACHINE DOES NOT TURN

Dispenser holder 2 loose. Tighten.
No air supply. Connect.
Distributor jammed. Lubricate.

Stalled air motor.

Lubricate the tool at the air inlet. If insufficient,
disassemble and clean the air motor
thoroughly.

19. GUARANTEE

The warranty is valid for 12 months, starting
from the invoice purchase date. The guarantee
only covers defects in the parts or their assembly.
Damage to the tool caused by the following
cases is not covered by the warranty:

- Transport.

- Operator usage errors.

- Errors in maintenance work.

- Breakages or failures that are not aftributed to
tool manufacturing defects.

- Normal wear and tear on consumable parts.

The warranty is invalid if unauthorised changes
are made to the components of the tool or if
worn parts other than those recommended by
the manufacturer are replaced, which could
cause damage to the tool.

BRALO assumes responsibility only for
manufacturing defects, but is not liable if the
operator does not follow the instructions given
in this manual.

The tool is built according to the European
Directive in force when the riveting tool is
marketed.
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1. BESCHREIBUNG

Das Nietwerkzeug HT-80N ist fir das Setzen
von Nietmuttern von M-8 bis M-20 und von
UNC 1/2 13 und %-10 ausgelegt. Ideal for
Serienmontagelinien.

Es handelt sich um ein Nietwerkzeug mit einer
Pistole aus lackiertem Aluminium, die Gber einen
Schlauch mit einer Steuereinheit mit Radern
verbunden ist.

Die Hubkontrolle befindet sich in der Pistole. Die
Steuereinheit enthdlt den hydropneumatischen
Druckibersetzer, das Manometer, den Oltank,
den Druckregler und die Zugkrafteinstellung
Uber ein Farbsystem, so dass mit der Einstellung
einer Mutter unterschiedliche Dicken vernietet
werden kénnen.

2. IDENTIFIZIERUNG

Das Nietwerkzeug HT-80N ist durch ein
Typenschild an der AuBenseite mit Seriennummer,

BRALO-Logo, Adresse, Website, CE- und UK-
Kennzeichnung gekennzeichnet.

BRALO, S.A.
Milanos, 12 )
gg}aio Pinto (Modrid)  \ ;mBER
Tel.: +34 916928285
www.bralo.com

3. VIBRATIONS- UND
GERAUSCHPEGEL

Der am Arbeitsplatz gemessene
Dauerschalldruckpegel Ubersteigt nicht 80 dB,
da es sich um ein Werkzeug handelt, das zur
Sicherheit des Bedieners mit einem niedrigen
Gerduschpegel arbeiten soll.

Wenn alle Anweisungen befolgt werden,
handelt es sich um ein Nietwerkzeug, das
keine Vibrationen erzeugt, die fir den Bediener
geféhrlich sein kénnten.

4. ELEKTROMAGNETISCHE
UMGEBUNG

Das Nietwerkzeug HT-80N ist fir den Betrieb in
industriellen elekiromagnetischen Umgebungen
zugelassen und liegt innerhalb der in den
folgenden Normen festgelegten Grenzwerte for
Emission und Stérfestigkeit: Fachgrundnormen
— Stéraussendung  Teil 2 Industrie (2007)
und Fachgrundnorm = Stérfestigkeit - Teil 2
Industrie (2006) der Norm EN 61000-6-4
Elektromagnetische Vertréglichkeit (EMV).

5. SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
UND WARNHINWEISE

Lesen Sie die gesamte Betriebsanleitung
sorgféltig durch, bevor Sie das Gerat
installieren, bedienen oder reparieren.

Bewahren Sie diese Anleitung immer in der Néhe
des Gerdats auf.

www.bralo.com



Dieses Handbuch wurde so verfasst, dass die
Bediener die Maschine in Betrieb nehmen und
Wartungsarbeiten  durchfihren  kénnen. Sie
dirfen jedoch keine Reparaturen durchfihren,
da diese eher technischen Arbeiten nur von
autorisierten Technikern von BRALO, S.A.
ausgefihrt werden kénnen.

* BRALO, S.A. bietet lhnen Ausbildung und
qualifiziertes Personal.

Es sollte geeignete Kleidung
getragen werden, um ein
Verfangen mit dem Werkzeug
zu vermeiden, sowie eine

Schutzbrille fir den Bediener

&

HT-80N

von Warmegquellen oder scharfen Gegensténden
fern.

¢ Beachten Sie, dass der Arbeitsluftdruck 7 bar
und der Lufteingangsdruck der Maschine 8 bar
nicht Gberschreiten darf.

¢ Achten Sie darauf, kein Hydrauliksél zu
verschitten, und reinigen Sie es grindlich mit
Wasser und alkalischer Seife, falls es auf die
Haut gelangt.

* Fir Wartungsarbeiten sollten Sie ISO VG-OI
verwenden. 32.

6. LAGERUNG

und umstehende Personen und auch H

* Das Werkzeug darf nicht fur andere Zwecke als
die Anbringung von Nietmuttern und Nietbolzen
verwendet werden.

* Jegliche Anderungen, die der Kunde am
Werkzeug vornimmt, liegen in_der alleinigen

Verantwortung des Kunden. BRALO steht zur
Verfugung, um Vorschlége zu machen, bevor der

Kunde Anderungen vornimmt.

* Schéden, die durch Transport oder
unsachgeméfle Behandlung verursacht werden,
fallen nicht unter die Garantie von BRALO und
gehen zu Lasten des Kunden.

e Es dirfen nur von BRALO gelieferte
Originalteile fur BRALO Nietmuttern verwendet
werden, da dies zu Schdden an der Maschine
fohren kann.

¢ Trennen Sie die Luftzufuhr, bevor Sie Disen
und Gegensticke einbauen oder einstellen.

* Achten Sie beim Abziehen des Luftschlauchs
darauf, dass kein Druck vorhanden ist.

* Der Benutzer muss das Nietwerkzeug in einem
sicheren Arbeitszustand und in einem sauberen
Arbeitsbereich halten.

* Das  Gerdt muss zu jeder Zeit in
Ubereinstimmung mit den geltenden
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften

betrieben werden.

e Achten Sie darauf, dass das Nietwerkzeug
nicht in Betrieb genommen wird, wenn es auf
eine Person oder auf den Bediener gerichtet ist.

* Das Werkzeug sollte nicht am Schlauch oder
an der Pistole gezogen werden, sondern am
Stevergerét, und die Hand sollte vom Abzug
genommen werden, um eine Betétigung des
Abzugs zu vermeiden. Halten Sie den Schlauch

Fir die korrekte Lagerung des Werkzeugs,
wenn es eine Zeit lang nicht benutzt wird,
sollten mdgliche StéBe, Belastungen,
Temperaturschwankungen,  Feuchtigkeit  und
korrosive Substanzen bericksichtigt werden.

7. SPEZIFIKATIONEN

Gesamtgewicht des Werkzeugs 34,2 Kg
Gewicht der Pistole 2,3 kg (OHNE KIT)
Abmessungen der Einheit (mm) 500 x 400 x 343
Abmessungen der Einheit (mm) 250x 170
Luftdruck (bar) 5-7 bar
Héchstleistung bei 6 bar 80000N
Kolbenweg (mm) 15 mm
Hydraulikal 1S0 VG 32
Oldruck bei 6 bar 300 bar.
Ger&uschpegel <75dB(A)
Vibrationen <25m/s?
Intensivierung 50:1
Schlauchlénge 3 Meter

8. LIEFERUMFANG

In der Verpackung finden Sie das Gerét ohne das
notwendige Verbrauchsmaterial zum Nieten, die
Bedienungsanleitung und einen Beutel mit dem
Luftanschluss, dem Schlissel zum Offnen der
Steuereinheit, dem SchlUssel zur Hubeinstellung
und dem Schlissel zur Einstellung der Zugkraft.
Der Kunde muss die erforderlichen
Verbrauchsmaterialien  entsprechend  seinem
Bedarf erwerben.
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9. MUNDSTUCKE UND TEILE

A Bausétze fir Bolzen der Qualitat 12-9 UNI5931/DIN912

FUR M-8 A M-12 und 1/2-13” MUTTERN

Q© @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
A=
Nietdorn-
Mundstiick Adapter Nietdorn Adapter Mundstickhalter
M-8 05HT80NO0083 | 05HT8ONO0075 | 05SHT8ONOO71 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-10 05HT80N0082 | 05HT8ON0074 | 05SHT8ONO070 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT8ON0073 | 05HT80N0069 | 05HT80N0061 | 05HT8ONOOO1
= . ® @ 5 Z5
Al T 1d s
s =
A=
Nietdorn-

Mundstiick Adapter Nietdorn Adapter Mundstickhalter
1/2-13UNC | 05HT80N0080 | 05HT80ON0072 | 05HT8ON0063 | 05HT80N0060 | 05HT8ONO0O 1T
FUR M-14 BIS M-20 MUTTERN
0 > =

| —
7 s

Mundstick Nietdorn Mundstickhalter

M-14 05HT80NO0079 05HT80N0068 05HT80N0054
M-16 05HT80N0078 05HT80N0067 05HT80NO0054
M-20 05HT80N0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80N0078 05HT80NO0065 05HT80N0054
3/4-10 UNC 05HT80NO0076 05HT80N0064 05HT80NO0054
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HT-8ON

ZUBEHOR: 05BM3002124, 5-Meter-Schlauch.

10. LUFTZUFUHR UND DRUCKREGLER

Dieses Gerét ist fir den Betrieb mit Druckluft ausgelegt.

Die Verwendung eines Druckluftreglers ist notwendig, um eine lange Lebensdauer des Geréts zu
gewdhrleisten und Fehlfunktionen auf ein Minimum zu reduzieren.

Achten Sie darauf, dass die Druckluftversorgung trocken und sauber ist, da Feuchtigkeit und
Verunreinigungen zu Fehlfunktionen des Geréts fohren kénnen.

For den ordnungsgeméBen Betrieb des Geréts muss die Luft GEFILTERT und GEOLT werden.

Achten Sie darauf, dass der maximale Schlauchabstand vom Druckregler zur Maschine 3 Meter
betragt. Die Schléduche missen eine Mindestberstfestigkeit von 30 bar aufweisen.

Der Schlauch sollte einen Durchmesser von mehr als 8 mm haben und Luftanschlisse mit hohem
Durchsatz verwenden

Reinigungsregulierer| [ 1 | R Tttt ?
Luftversorgung Trockenfilter
Schlussel zu

SchlieBun

Schmierstoffausgabe

Regulierungssteuerung Lufteinlaf3 mit Schlauch Gber 8 mm @

11. PRUFUNGEN VOR DEM EINSATZ

« Uberprisfen Sie, ob das Gerét beim Transport 3
beschadigt wurde.

* Vergewissern Sie sich, dass der
Druckluftschlauch richtig an die Luftzufuhr
angeschlossen ist.

o Prifen Sie den Olstand im Tank, er sollte
zwischen der Mindest- und der Héchstmarke
liegen.

- Tank blockiert,
- Bitte beachten Sie, dass der Oldeckel Sicherheitssperre entfernen.
A wdahrend des Transports verschlossen ist.
Entfernen Sie den Sicherheitsverschluss, um
den Olstand zu prifen.

- Bringen Sie die Kappe bei spateren Verlegungen e REGELN SIE DIE LUFT DURCH DAS
des Gerats wieder in die verriegelte Position, um ein MANOMETERRAD UND PRUFEN SIE DEN

Verschi zu verhindern.

DRUCK"AUF DEM MANOMETER, DER IHN AUF
5 bar FUHRT.
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12. INNENBEREICH DER MASCHINE

Hydropneumatischer
Druckibersetzer

Lufteintritt

Luftdruckmesser

Abbildung A

13. VORBEREITUNG UND BETRIEB

Pneumatisches Ventil

Einstellung der
Zugkraft

Oltank

Luftdruckregler

14. WARTUNG

e Die Steuereinheit muss sich immer in
horizontaler Position befinden (auf den Rédern
aufliegen).

* Legen Sie die entsprechenden Teile

¢ Prifen Sie den Olstand, halb voll (er sollte
zwischen der Mindest- und der Héchstmarke
liegen).

* Entfernen Sie die Luft aus dem Oltank, indem
Sie den Deckel mindestens 2 Umdrehungen
abschrauben.

¢ Schlieflen Sie das Geréat an die Luftversorgung
an.

e Prifen Sie, dass der
zwischen 6-7 bar liegt.

* Die Innenseite des Lufteinlassschlauchs muss
einen Durchmesser von mehr als 8 mm haben.
e Stellen Sie den Druck mit dem internen
Manometer auf 6-7 bar Druck ein.

e Prifen Sie, dass die Kabel aller AnschlUsse
nicht lose sind.

Lufteingangsdruck

Die vorderen Lenkréder sind mit einer
Sicherheitssperre  versehen, um eine
ungewollte Bewegung des Geréts wéahrend
des Gebrauchs zu verhindern.

/A

Um Werkzeugaustélle zu vermeiden, werden
Wartungs- und Reinigungsarbeiten empfohlen:
a. Trennen Sie die Luftzufuhr ab.

b. Verwenden Sie einen geeigneten persénlichen
Schutz, bevor Sie das Gerét von Staub, Schmutz
oder Ol reinigen.

c. Uberprisfen Sie téglich den korrekten Sitz des
Mundstickhalters und des Mundsticks.

d. Uberprifen Sie die Qualitét der Schléuche,
die Luftzufuhr und eventuelle Schéden oder
Luftlecks.

e. Kontrollieren Sie den Olstand im Tank.

f. Uberprifen Sie bei Dauereinsatz den Zustand
von Mundstick, Backen und Pistolenteilen.

9. Mundstick wéchentlich demontieren und mit
einem trockenen Tuch reinigen.

h.Prifen Sie, ob der Schmierstoffgeber
angeschlossen und der Druckregler frei von
Schmutz ist.

* Nietwerkzeugbauteile missen ersetzt werden,
wenn sie verschlissen und beschadigt sind.
Der Bediener darf keine Reparaturen an der
Maschine vornehmen.

BAUSATZWECHSEL

® Von M-8 auf M-12

1. Schalten Sie die Druckluft ab.

2.Wahlen Sie den richtigen Bausatz fur das zu

www.bralo.com
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vernietende Produkt.

3.Entfernen Sie den Standard-Mundstickhalter
(#5) mit dem Schlussel und dem Mundstick
(#71).

4.Stecken Sie das Sechskantstick (Nietdorn-
Adapter Nr. 4) in das Nietdorn (Nr. 3) und den
Adapter (Nr. 2).

5. Uberprifen Sie den Abstand von 1,5 mm,
da idealerweise 1-2 AuBengewinde Uberstehen
sollten.

6. Mundstickhalter und Mundstick eindrehen
7.Ziehen Sie die Duisenmutter mit dem
Schraubenschlissel fest.

® Von M-14 auf M-20

1. Schalten Sie die Druckluft ab.

2.Waehlen Sie den richtigen Bausatz fir das zu
vernietende Produkt.

3. Entfernen Sie den Mundstickhalter (Nr. 3) und
das Mundstick (Nr. 1).

4.Drehen Sie den Nietdorn (Nr. 2.), den grofien
Mundstickhalter und dann das Mundstiick ein.
5. Uberprifen Sie den Abstand von 1,5 mm,
da idealerweise 1-2 AuBengewinde Uberstehen
sollten.

Die Nietung kann auf zwei Arten eingestellt
A werden, entweder durch Anpassung

der Zugkraft oder durch Anpassung des
Gerétehubs

EINSTELLUNG DER ZUGKRAFT

Um das Gerét entsprechend dem Zugkraftsystem
einstellen zu kdnnen, muss die Maschine auf
maximalen Verfahrweg eingestellt werden.
1.Den fir die jeweilige Anwendung geeigneten
Nietdorn und das entsprechende Mundstick
anbringen.

2. Gerét an die Druckluftzufuhr anschlieBen. Das
Gerét wird unter Vakuum geregelt.

3.Stellen Sie die Zugkraft mit einem 3 mm
Inbusschlissel entsprechend dem Farbsystem
(weif3, grin und rot) ein:

Beginnen Sie mit einer minimalen Einstellung
und drehen Sie um 1/4 Umdrehung, bis die
Verformung der

Mutter erreicht  wird. Uberprifen Sie die
Vernietung und erhéhen Sie die Zugkraft, wenn
sich die Mutter nicht ausreichend

verformt hat. Wenn unterschiedliche Dicken

HT-80N

verwendet werden, stellen Sie den Wert auf die
dickste Dicke ein.

HINWEIS: Um mehr Druck auszuiben, drehen Sie
nach rechts, im Uhrzeigersinn an. Um den Druck zu
verringern drehen sie nach Links.

Abbildung B

HUBEINSTELLUNG
Um den Hub einzustellen, muss die Zugkraft
zundchst auf Maximum eingestellt werden.

Abbildung C

1. Setzen Sie das entsprechende Mundstick und
den Nietdorn fur die gewiinschte Gewindegréfie
der Mutter ein.

2. Gerét an die Druckluftzufuhr anschlieflen.

3. Bestimmen Sie den richtigen Werkzeughub auf
der Grundlage der Gréfle und Art der Mutter,
die Sie fur die Materialstérke Ihrer Anwendung
verwenden

Eine for die Anwendung zu groBe Hubeinstellung
kann zu einer Ubernietung fihren, die den
Gewindebohrer, das Grundmaterial und/oder die
Mutter beschadigen kann.

4.Verwenden Sie den Hubeinstellschlissel,
um den Anschlagring an der Rickseite der
Pistole einzustellen.  Der Anschlagring wird
auf der Rickseite des Pistolengehéduses
eingeschraubt.  An dieser Stelle beginnt das
Gerdt abzuschrauben.
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5. Durch Drehen des Anschlagrings am Gehéuse
(im Uhrzeigersinn) wird der Zugweg (Hub) des
Werkzeugs verringert. Und durch Drehen des
Anschlagrings in die entgegengesetzte Richtung
zum Gehduse (gegen den Uhrzeigersinn)
erhdhen Sie den Zugweg (Hub) des Werkzeugs.
Wenn das Werkzeug wdhrend dieses Vorgangs
die Mutter nicht automatisch  zuriickzieht,
driicken Sie die Abschraubtaste (ABBILDUNG E).

Boton de
desenroscado

Abbildung D

Wenn der Nietdorn in der Anwendung stecken
bleibt (die Aufschraubtaste funktioniert nicht),
verwenden Sie die Nottaste, um den Nietdorn
umzudrehen.

Abbildung E

A Die Entleerung kann auf zwei Arten erfolgen

15. ENTLEEREN ODER ENTLUFTEN
ART 1

1)Stellen  Sie  eine  Olwanne bereit, um
Uberschissiges Ol aufzufangen.

2) Trennen Sie die Luftzufuhr und drehen Sie den
Deckel des Olbehélters am Druckibersetzer.

3) Fillen Sie den Tank mit VG 32 Hyspin ® Ol bis
zu 2 cm (0.8") vom oberen Rand des Tanks.
4)Entfernen Sie die ZUG-EntlGftungsschraube
(A) und die Unterlegscheibe (B) von der Pistole.
5) SchlieBBen Sie das Gerét an die Luftversorgung

an. Richten Sie die Entliftungséffnungen nicht
auf das Gesicht des Bedieners oder umstehende
Personen.

6) Setzen Sie die ZUG -EntlGftungsschraube der
Pistole auf den Olbehditer.

7) Betétigen Sie den Abzug und das Ol wird aus
der Ablasséffnung abgelassen. Lassen Sie den
Abzug los.

8) Betdtigen Sie den Abzug erneut und bringen
Sie gleichzeitig die Schraube (A) und die
Unterlegscheibe (B) an. Lassen Sie dann den
Abzug los.

16. ENTLEEREN ODER ENTLUFTEN
ART 2

1)Stellen  Sie  eine  Olwanne
oberschissiges Ol aufzufangen.
2) Schalten Sie die Luftzufuhr ein.
3)Dricken Sie den Abzug und I8sen Sie
gleichzeitig leicht die ZUG-Entluftungsschraube
(A), um die Luftblasen abzulassen. Halten Sie
den Abzug gedrickt und ziehen Sie die Schraube
(A) an, wenn keine Luft mehr austritt.
4)Wiederholen Sie diesen Vorgang mehrere
Male, bis das Ol ohne Luftblasen austritt.

bereit, um

Abbildung F

A Zug-entliftungsschraube
B Zug-entliftungsscheibe

17. SUPPORT

Um das Gerét in gutem Zustand zu halten, wird
empfohlen, das Gerdt regelmdBig zu warten
und verschlissene Teile auszutauschen. Falls Sie
diese Dienstleistungen benétigen oder Ersatzteile
anfordern méchten, wenden Sie sich bitte
direkt an uns: BRALO DEUTSCHLAND GmbH
Mergelfeld 24 D-31275 Lehrte OT Ahlten,
DEUTSCHLAND Tel.: + 49 (0) 5132 504601

www.bralo.com
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18. HAUFIGSTE PROBLEME

HT-80N

DER DRUCKLUFTMOTOR LAUFT LANGSAM

Luftaustritt am Motor.

Verschlissene Unterlegscheiben, ersetzen.

Niedriger Luftdruck.

Erhéhen

Verstopfung der Luftauslasse.

Uberprifen Sie die Druckluftschléuche.

Verschlissener Nietdorn.

Ersetzen.

DIE MUTTER VERFORMT SICH NICHT RICHTIG

Falsch konfigurierte Kraft.

Anpassen.

Luftdruck auBBerhalb der Toleranz.

Anpassen.

Niedriger Olstand.

Ol nachfillen und entliften.

Die Mutter wird in der Anwendung gedreht.

Prifen Sie die Zugfestigkeit.

NIETDORN DREHT UNABHANGIG YVOM MOTOR

Verschlissene oder beschédigte Antriebswelle. | Ersetzen.
Verschlissener Nietdorn. Ersetzen.
Lose Adaptermutter. Anziehen.

Es fehlt die Sicherungsmutter.

Montieren Sie eine neue Kontermutter.

MUTTER PASST NICHT AUF DEN NIETDORN

Falsche Nietdorngréfe.

Andern, um korrekt einzufigen.

Falsch eingesetzter Nietdorn.

Andern, um Nietdorn zu korrigieren.

Verschlissener Nietdorn.

Ersetzen.

Das Mundstick ist nicht richtig montiert.

Trennen Sie die Luftzufuhr ab und setzen Sie das
Mundstick.

WERKZEUG IN NIETMUTTER EINGEKLEMMT

Zu hohe Kraft.

Mutter defekt.

Nietdorn verschlissen oder defekt.

1. NICHT ABDRUCKEN.

2. Abschraubtaste driicken. (Abb. D)

3. Kraftkontrollvorrichtung entriegeln. Abzug
driicken. Gerét misste nun drehen. Kraft
wiederherstellen.

4. Wenn ein Neustart nicht méglich ist,
unterbrechen Sie die Luftzufuhr zum Geréit.
5. Stecken Sie den NOTFALLSCHLUSSEL durch
die Schlitze im Mundstickgehduse (Abb. E).
Drehen Sie, bis sich der Nietdorn von der
Mutter 16st. Verwenden Sie eine neue Mutter
und einen neuen Nietdorn.

29
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NIETDORN BRICHT

Uberhshte Werkzeugkraft.

Kraft wiederherstellen.

Seitliche Belastung des Nietdorns.

Halten Sie das Werkzeug bei der Montage der
Mutter senkrecht zur Anwendung.

DAS WERKZEUG DREHT SICH NICHT

Nietdornadapter lose.

Anziehen.

Keine Luftzufuhr.

Verbinden.

Unzureichender Abstand zwischen der
Sicherungsmutter 7 und dem Verbinder 3.

Stellen Sie den Abstand zwischen 1,5 mm und
2 mm ein.

Schubstange 23 zu kurz.

Ersetzen.

Blockierter Luftmotor.

Schmieren Sie das Werkzeug am Lufteinlass.
Wenn dies nicht ausreicht, zerlegen Sie den
Luftmotor und reinigen Sie ihn grindlich.

ABZUG UNWIRKSAM

Haftreibung.

Abzug mehrmals dricken.

Niedriger Luftdruck.

Luftdruck erhdhen.

Der Ventilkolben bleibt stecken.

Abzug mehrmals driicken. Schmieren Sie das
Werkzeug am Lufteinlass. Sollte dies nicht
gelingen, zerlegen Sie die Abzugselemente,
reinigen und schmieren Sie sie.

GERAT DREHT NICHT

Mundstickhalter 2 lose. Anziehen.
Keine Luftzufuhr. Verbinden.
Verteiler klemmt. Schmieren.

Blockierter Luftmotor.

Schmieren Sie das Werkzeug am Lufteinlass.
Wenn dies nicht ausreicht, zerlegen Sie den
Luftmotor und reinigen Sie ihn grindlich.

19. GARANTIE

Die Garantie ist 12 Monate lang gultig,
beginnend mit dem Kaufdatum auf der
Rechnung. Die Garantie erstreckt sich nur auf
Méngel an den Teilen oder deren Montage.
Schéden am Gerét, die durch die folgenden
Falle verursacht werden, sind nicht durch die
Garantie abgedeckt:

- Transport.

- Bedienerfehler bei der Nutzung.

- Fehler bei Wartungsarbeiten.

- Briche oder Ausfdlle, die nicht
Werkzeuganomalien zuriickzufihren sind.
- Normaler Verschlei3 von Verschleif3teilen.

auf

Die Garantie erlischt, wenn unerlaubte
Anderungen an den Bauteilen des Werkzeugs
vorgenommen oder abgenutzte Teile, die nicht
vom Hersteller empfohlen wurden, ersetzt
werden, was zu Schéden am Werkzeug fohren
kann.

BRALO Ubernimmt nur dann eine Haftung,
wenn das Gerét urspringlich defekt ist, entzieht
sich aber jeglicher Verantwortung, wenn der
Bediener die in diesem Handbuch gegebenen
Anweisungen nicht befolgt.

Das Werkzeug wird gemé&B der européischen
Richtlinie gebaut, die zum Zeitpunkt des
Inverkehrbringens des Nietwerkzeugs in Kraft ist.

www.bralo.com
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1. DESCRIPTION

La riveteuse HT-80N est un outil congu pour fixer
des écrous a riveter de M-8 & M-20 et de 1/2 13
et ¥-10 UNC. Idéal pour les lignes de montage
en série.

Il s’agit d’une riveteuse munie d’un pistolet en
aluminium laqué, qui est relié par un tuyau &
une unité de commande sur roues.

Sur le pistolet se trouve le réglage de la course.
Et & lintérieur de l'unité de commande se
trouvent l'intensificateur hydro-pneumatique, le
manomeétre, le réservoir d'huile, le régulateur
de pression et le réglage de la force de traction
par systtme de couleur, ce qui permet, avec
un réglage d'un écrou, de riveter différentes
épaisseurs.

La riveteuse HT-80N est identifiée par une
plagque & I'extérieur, avec un numéro de série, le
logo BRALO, I'adresse, le site web, le marquage
CE et UK.

BRALO, S.A.

Milanos, 12
28320 Pinto (Madrid)
SPAIN

Tel.: +34 916928285
www.bralo.com

3. VIBRATION ET NIVEAU DE RUIT

Le niveau continu de pression acoustique
enregistré sur le lieu de travail ne dépasse pas 80
dB, car il s’agit d’un outil congu pour fonctionner
avec un faible niveau sonore, pour la sécurité de
|'opérateur.

Si toutes les indications sont suivies, il s'agit
d’une riveteuse qui ne produit aucune vibration
susceptible de nuire & I'opérateur.

4. ENVIRONNEMENT
ELECTROMAGNETIQUE

La riveteuse HT-80N est certifiée pour fonctionner
dans des environnements électromagnétiques
industriels, elle se trouve dans les limites
d’émission et d'immunité prévues par les normes
suivantes: Norme générale d’émission — Partie
2 Environnement industriel (2007) et Norme
générale d'immunité — Partie 2 Environnement
industriel (2006) de la norme EN 61 000-6-4
Compatibilité électromagnétique (CEM).

5. PRECAUTIONS DE SECURITE ET
AVERTISSEMENTS

Lisez attentivement lintégralité du manuel
A d’instructions avant d’installer, d’utiliser ou

de réparer cet outil. Conservez ce manuel
d’instructions & proximité de I'outil & tout moment.

www.bralo.com



* Ce manuel a été rédigé pour permetire aux
opérateurs de mettre en service la machine
et d’effectuer des travaux de maintenance,
mais ils ne doivent pas effectuer de travaux de
réparation, car seuls les techniciens habilités de
la société BRALO, S. A. pourront effectuer ces
taches plus techniques.

¢ La société BRALO, S. A. vous offre formation et
personnel qualifié.

Il faut porter des vétements
appropriés pour éviter tout
enchevétrement avec loutil,

W
des lunettes de protection pour
I'opérateur et les personnes

qui I'entourent et des gants.

* L'outil ne peut étre utilisé a d’autres fins que la
pose d'écrous et de goujons & rivets.

* Toute modification apportée par le client
a l'outil reléve de la seule responsabilité du
client. BRALO est disponible pour donner toutes
les suggestions nécessaires avant que le client
n’apporte des modifications.

* Les dommages causés par le transport ou une
mauvaise manipulation ne sont pas couverts
par la garantie de BRALO et sont & la charge
du client.

* Seules les piéces d'origine (car cela pourrait
endommager la machine) administrées par
BRALO pour les écrous & riveter de la marque
doivent étre utilisées.

* Déconnectez I'alimentation en air avant
d’installer ou de régler les buses et les tarauds.
* Lorsque vous débranchez le tuyau d’air,
assurez-vous qu'il n'y a pas de pression.

e Lutilisateur doit maintenir la riveteuse dans un
état de fonctionnement sOr et dans une zone de
travail propre.

* La machine doit & tout moment fonctionner
conformément & la législation en vigueur en
matiére de santé et de sécurité.

* Veillez & ne pas utiliser la riveteuse lorsqu’elle
est pointée vers une personne ou vers |'opérateur.
* Loutil ne doit pas étre trainé dans le tuyau
ou le pistolet, mais de I'unité de commande,
en retirant la main de la gdchette pour éviter
qu'il ne soit actionné. Gardez le tuyau loin des
sources de chaleur ou des obijets pointus.

* N'oubliez pas que la pression d’air de travail
ne doit pas dépasser 7 bars et que la pression
d’entrée d’air dans la machine ne doit pas

dépasser 8 bars.

o |l faut veiller & ne pas renverser |'huile
hydraulique et & la nettoyer soigneusement
avec de I'eau et du savon alcalin en cas de
déversement sur la peau.

* Pour les travaux d’entretien, n’oubliez pas
d'utiliser I’huile ISO VG. 32.

6. STOCKAGE

Si l'outil n’est pas utilisé pendant un certain
temps, il faut tenir compte des impacts possibles,
des zones de tension, des variations thermiques,
de I’humidité et des substances corrosives.

7. SPECIFICATIONS

Poids total de la machine 34.2Kg
Poids du pistolet 2,3 kg (SANS KIT)
Dimensions de I'unité (mm) 500 x 400 x 343
Dimensions du pistolet (mm) 250x 170
Pression d’air (bar) 5-7 bar
Puissance maximale & 6 bars 80000N
Course du piston (mm) 15 mm
Huile hydraulique 1S0 VG 32
Pression d’huile a 6 bar 300 bar.
Niveau sonore <75dB(A)
Vibrations <25m/s?
Intensification 50:1
Longueur du tuyau 3 metres

8. CONTENU

A Vintérieur de I'emballage, vous trouverez la
machine sans les consommables nécessaires
au rivetage, le manuel d'instruction et un sachet
contenant le raccord d’air, la clé d’ouverture de
I'unité de commande, la clé de réglage de la
course et la clé de réglage de la force de traction.
Le client achéte les consommables nécessaires
en fonction de ses besoins.
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9. BUSES ET PIECES

HT-80N

AK"S congus pour les boulons de qualité 12-9 UNI5931/DIN912

POUR LES ECROUS DE M-8 A M-12 et 1/2-13"

Q @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
A=
Adaptateur
Buse Adaptateur Tarauds male Porte-buses
M-8 05HT80N0083 | 05HT8ONO075 | 05SHT8ONOO71 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-10 05HT80N0082 | 05HT80N0074 | 05HT8ON0070 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT8ONO073 | 05SHT8ON0069 | 05HTBONO061 | 05HT8ONOOO1
= . ® @ 5 Ze
T 0l hc—1 ldes
- e
A=
Adaptateur
Buse Adaptateur Tarauds male Porte-buses
1/2-13UNC | 05HT80N0080 | 05HT80N0072 | 05HT80N0063 | 05HT8ON0060 | 05HT8ONO0O1
POUR LES ECROUS DE M-14 A M-20
0 > =
Y R
il
Buse Tarauds Porte-buses
M-14 05HT80NO0079 05HT80N0068 05HT80N0054
M-16 05HT80NO0078 05HT80N0067 05HT80NO0054
M-20 05HT80NO0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80NO0078 05HT80NO0065 05HT80NO0054
3/4-10 UNC 05HT80NO0076 05HT80N0064 05HT80NO0054
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ACCESSOIRES: 05BM3002124 Tuyau de 5 métres.

10. ALIMENTATION EN AIR ET REGULATEUR DE PRESSION

Cette machine est congue pour fonctionner avec une alimentation en air comprimé.

Il est nécessaire d’utiliser un régulateur de pression d’air, cela assure une longue durée de vie & la
machine et réduit les dysfonctionnements au minimum.

Assurez-vous que |'alimentation en air comprimé est séche et propre, car I’"humidité et les impuretés
peuvent provoquer des dysfonctionnements de la machine.

L'air doit &tre FILTRE ET HUILE pour le bon fonctionnement de la machine.

Veillez & ce que la distance maximale du tuyau entre le régulateur de pression et la machine soit de
3 métres. Les tuyaux doivent avoir une résistance minimale & la rupture de 30 bars.

Le tuyau doit avoir un diamétre supérieur & 8 mm et étre équipé de raccords d’air & grand débit.

Régulateur
de pression

La clé de
la purge

Lubrificateur

Alimentation en air Touche Filtre de
d’arrét séchage

3 metres

Entrée d’air avec tuyau de plus
de més de @8 mm

11. VERIFICATIONS AVANT
UTILISATION

¢ Vérifiez si la machine a été endommagée
pendant le transport.

¢ Assurez-vous que le tuyau d’air comprimé est
correctement raccordé & |’alimentation en air.

¢ Vérifiez le niveau d’huile dans le réservoir,
il doit se situer entre les repéres minimum et
maximum.

- Veuillez noter que le bouchon d’huile
est verrouillé pendant le transport. Retirez
le verrou de sécurité pour vérifier le niveau

d’huile.
- Pour les déplacements ultérieurs de la machine, . REGULEZ 'AIR PAR LA ROUE DU MANOMETRE

remettre le bouchon en position de verrovillage pour

éviter los déversements. ET VERIFIEZ LA PRESSION SUR LE MANOMETRE
QUI LA PORTE A 5 bars.

Réservoir bloqué,
retirez le verrou de sécurité
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12. INTERIEUR DE LA MACHINE

Intensificateur
hydro-pneumatique

Entrée d'air

Manomeétre de
pression d’air

Fig. A

13. PREPARATION ET
FONCTIONNEMENT

e L'unité de commande doit toujours étre en
position horizontale (appuyée sur les roues).

* Placez les piéces correspondantes

* Vérifiez le niveau d’huile, & moitié plein (il
doit se situer entre les repéres minimum et
maximum).

* Retirez I'air du réservoir d’huile en dévissant le
bouchon d’au moins 2 tours.

* Connectez la machine & I'alimentation en air.
* Vérifiez que la pression d’entrée d’air doit étre
comprise entre 6 et 7 bars.

* Llintérieur du tuyau d’admission d’air doit
avoir un diamétre supérieur & 8 mm.

* Réglez la pression & |'aide du manométre
interne & une pression de 6-7 bar.

* Vérifiez que les cébles de toutes les connexions
ne sont pas desserrés.

A\

14. MAINTENANCE

Pour éviter toute défaillance de l'outil, il est
recommandé d’effectuer des travaux d’entretien

Les roues directionnelles avant ont un
verrouillage de sécurité pour éviter tout
déplacement indésirable de la machine
pendant l'utilisation.

Soupape pneumatique

Réglage de la force
de traction

Réservoir d’huile

Régulateur de
pression d’air

et de nettoyage :

a. Débranchez |'alimentation en air.

b.Utilisez des  protections  individuelles
appropriées avant de nettoyer la machine de la
poussiére, des résidus ou de I'huile.

c. Vérifiez quotidiennement le bon serrage du
porte-buse et de la buse.

d. Vérifiez la qualité des tuyaux, I'alimentation en
air et les éventuels dommages ou fuites d’air.

e. Vérifiez le niveau d'huile dans le réservoir.

f. En cas d'utilisation continue, vérifiez I'état de
la buse, des méchoires et des piéces du pistolet.
g. Chaque semaine, démontez et nettoyez la
buse avec un chiffon sec.

h. Vérifiez que le lubrificateur est connecté et que
le régulateur de pression est exempt de saleté.

* Les composants de la riveteuse doivent étre
remplacés lorsqu’ils sont usés et endommagés.
L'opérateur ne doit pas réparer la machine.

CHANGEMENT DE KIT

® De M-8 a M-12

1. Déconnectez |'air comprimé.

2. Choisissez le kit adapté au produit & riveter.
3. Retirez le porte-buse standard (#5) avec la clé
et la buse (#1).

4.Insérez la piéce hexagonale (taraud pour
adaptateur no4), le taraud (no3) et I'adaptateur
(no2.)
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5. Vérifiez le jeu & 1,5 mm, car I'idéal est d’avoir
1 & 2 filetages du taraud qui dépassent.

6. Enfilez le porte-buse et la buse

7.Serrez I'écrou de la buse & 'aide de la clé.

® De M-14 a M-20

1. Déconnectez I'air comprimé.

2. Choisissez le kit adapté au produit & riveter.
3. Retirez le porte-buse (n° 3) et la buse (n° 1).
4. Enfilez le male (n22), le grand porte-buse puis
enfilez la buse.

5. Vérifiez le jeu & 1,5 mm, car I'idéal est d’avoir
1 & 2 filetages du taraud qui dépassent.

A\

REGULATION DE LA FORCE DE TRACTION
Afin de pouvoir régler la machine en fonction du
systéme de force de traction, la machine doit étre
réglée pour une course maximale.

1.Placez le méle et la buse appropriés pour
I'application.

2.Connectez la machine au réseau d’air
comprimé. La machine est régulée sous vide.
3.Réglez la force de traction & l'aide d'une
clé Allen de 3 mm en fonction du systtme de
couleurs (blanc, vert et rouge) :

Commencez par un réglage minimal, puis
tournez 1/4 de tour jusqu'a obtenir la
déformation de I’écrou. Vérifiez le rivetage
et augmentez la force de traction si |'écrou
n‘est pas suffisamment déformé. S'il s'agit de
différentes épaisseurs, ajustez-le avec la plus
grande épaisseur.

Le réglage du rivetage peut étre effectué de
deux fagons, en réglant la force de traction
ou la course de la machine.

REMARQUE: pour d plus de pr tournez
vers la droite dans le sens des aiguilles d’une montre.
Pour diminuer la pression de rivetage, tournez dans
le sens antihoraire.

REGLAGE DE LA COURSE
Pour régler la course, il faut d’abord régler la
force de traction au maximum.

1. Installez la buse et le méle appropriés pour la
taille de vis de I'écrou que vous voulez.

2. Connectez la machine & I'alimentation en air
comprimé.

3. Déterminez la distance de course de I'outil
appropriée en fonction de la taille et du style
d’écrou que vous utilisez pour I'épaisseur du
matériau de votre application.

Un réglage de course trop grand pour I"application
peut causer une condition de montage sur rivetage
qui peut endommager le taraud, le matériau de base
et / ou I'écrou.

4. Utilisez la clé de réglage de course pour
régler la bague de butée & I'arriére du pistolet.
La bague de protection est vissée a I'arriére du
boitier du pistolet. C’est la que la machine va
commencer & se dévisser.

5. La rotation de la bague de butée du boitier
(dans le sens des aiguilles d’'une montre) réduit
la distance de traction (course) de l'outil. En
tournant la bague de butée dans le sens inverse
du bofitier (dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre), on augmente la distance de
traction (course) de I'outil.

Si, au cours de ce processus, |'outil ne rétracte
pas automatiquement I'écrou, appuyez alors sur
le bouton de dévissage (Figure D).

bouton de
dévissage

Figure D
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Si le male est coincé dans |'application le bouton
de dévissage (Figure D) ne fonctionne pas,
utilisez la clé d’urgence pour inverser le taraud
(Figure E).

A La purge peut étre effectuée de deux fagons

15. PURGE OU AMORCAGE FORME 1

1) Disposez d'un bac & huile pour récupérer
I'excédent d’huile.

2) Débranchez I'alimentation en air et tournez le
bouchon du réservoir d’huile sur I'intensificateur.
3)Remplissez le réservoir avec de I'huile VG
32 Hyspin ® jusqu’a 2 cm (0,8") du haut du
réservoir.

4) Retirez la vis de purge TRACTION (A) et la
rondelle (B) du pistolet.

5) Connectez la machine & I'alimentation en
air. Ne dirigez pas les orifices d’aération vers
le visage de 'opérateur ou des personnes qui
I'entourent.

6) Positionnez la vis de purge de TRACTION du
pistolet sur le réservoir d'huile.

7) Activez la géchette et I’huile sera expulsée par
le trou de vidange. Reléchez la gachette.

8) Activez & nouveau la géachette et, en méme
temps, montez la vis (A) et la rondelle (B). Puis
relachez la gachette.

HT-80N

16. PURGE OU AMORCAGE FORME 2

1) Disposez d'un bac & huile pour récupérer
I'excédent d’huile.

2) Mettez en marche I'alimentation en air.

3) Appuyez sur la géchette et en méme temps,
desserrez légérement la vis de purge de
TRACTION (A) pour libérer les bulles d’air. En
maintenant la géchette enfoncée, quand il n'y a
plus d’air qui sort, serrez la vis (A).

4) Répétez cette procédure plusieurs fois, jusqu’a
ce que I'huile sorte sans bulles d’air.

A Vis de purge de
traction

B Rondelle de purge
de traction

17. ASSISTANCE

Pour maintenir l'outil en bon état, il est
recommandé de |'entretenir et de remplacer
régulierement les piéces usées. En cas de
besoin de ces services ou de demande de
piéces détachées, veuillez contacter directement:
BRALO FRANCE, S.A.S 17 Impasse des Alpilles
38070 Saint-Quentin-Fallavier, FRANCE

Tel.: +33 (0) 474 946294
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18. LES PROBLEMES LES PLUS COURANTS

LE MOTEUR PNEUMATIQUE TOURNE LENTEMENT

Fuite d'air du moteur.

Rondelles usées, remplacez-les.

Faible pression d'air.

Augmentez.

Obstruction des sorties d'air.

Vérifiez les tuyaux d'air comprimé.

Taraud usé.

Remplacez.

LECROU NE SE DEFORME PAS CORRECTEMENT

Force incorrectement configurée.

Ajustez.

Pression d'air hors tolérance.

Ajustez.

Niveau d'huile bas.

Remplissez d'huile et purgez.

L'écrou est tourné dans l'application.

Vérifiez la résistance a la traction.

LE TARAUD TOURNE INDEPENDAMMENT DU MOTEUR

Arbre d'entrainement usé ou endommagé. Remplacez.
Taraud usé Remplacez.
Ecrou de l'adaptateur desserré. Serrez.

L'écrou de blocage est manquant.

Montez un nouvel écrou de blocage.

LECROU NE S’ADAPTE PAS AU TARAUD

La taille du Taraud incorrecte.

Modifiez pour insérer correctement.

Le Taraud n'est pas installé correctement.

Changez pour corriger le taraud.

Taraud usé.

Remplacez.

La buse a été mal assemblée.

Débranchez l'alimentation en air,
soigneusement la buse.

replacez

OUTIL BLOQUE DANS UN ECROU RIVETE

Force excessive.

1. NE TIREZ PAS SUR LA GACHETTE.

Ecrou défectueux.

2. Appuyez sur le bouton de dévissage. (Fig. D)
3. Déverrouillez le dispositif de régulation de

Taraud usé ou défectueux.

force. Tirez sur la gachette. L'outil doit tourner.
Réinitialisez la force.

4. Si vous ne pouvez pas redémarrer, coupez
I'alimentation en air de I'outil.

5. Insérez la CLE D'URGENCE dans les fentes
du boitier de la buse (Fig. E). Tournez-le
jusqu’d ce que le taraud soit retiré de I'écrou.
Utilisez un écrou et un taraud neufs.
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LE TARAUD SE CASSE

Force excessive de l'outil.

Restaurez la force.

Chargement latéral sur le taraud.

Maintenez 'outil perpendiculaire & l'application
lors de la pose de l'écrou.

L'OUTIL NE TOURNE PAS

Le taraud pour adaptateur est desserrée.

Serrez.

Pas d'alimentation en air.

Connectez-vous.

Espace insuffisant entre I'écrou de blocage 7 et
le connecteur 3.

Réglez l'espacement entre 1,5 mm et 2 mm.

La tige de poussée 23 est trop courte.

Remplacez.

Moteur pneumatique calé.

Lubrifiez l'outil & l'entrée d'air. Si elle
est insuffisante, démontez et nettoyez
soigneusement le moteur pneumatique.

DECLENCHEUR INOPERANT

Frottement statique.

Appuyez plusieurs fois sur la gachette.

Faible pression d'air.

Augmentez la pression d'air.

Le piston de la valve reste bloqué.

Appuyez plusieurs fois sur la géchette. Lubrifiez
l'outil par l'entrée d'air. En cas d'échec,
démontez, nettoyez et lubrifiez les éléments de
la géchette.

LA MACHINE NE TOURNE PAS

Porte-distributeur 2 lache.

Serrez.

Pas d'alimentation en air.

Connectez-vous.

Le distributeur est bloqué.

Lubrifiez.

Moteur pneumatique calé.

Lubrifiez l'outil & I'entrée d'air. Si elle
est insuffisante, démontez et nettoyez
soigneusement le moteur pneumatique.

19. GARANTIE

La garantie est valable pendant 12 mois, &
compter de la date d’achat figurant sur la
facture. La garantie ne couvre que les défauts
des piéces ou dans son montage.

Les dommages causés & l'outil dans les cas
suivants ne sont pas couverts par la garantie :

- Transport.

- Erreurs d'utilisation de I'opérateur.

- Erreurs de maintenance.

- Les ruptures ou les pannes qui ne sont pas
attribuées aux anomalies de I'outil.

- L'usure normale des piéces consommables.

La garantie est annulée si des modifications non
autorisées sont apportées aux composants de
I'outil ou si des piéces usées autres que celles
recommandées par le fabricant sont remplacées,
ce qui pourrait endommager |'outil.

BRALO n’assume la responsabilité que si |"outil
est défectueux & l'origine, mais se dégage de
toute responsabilité si |'opérateur ne suit pas les
instructions données dans ce manuel.

L'outil est construit selon la Directive Européenne
qui est en vigueur lorsque la riveteuse est mise
sur le marché.
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Il livello continuo di pressione acustica registrato
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19. GARANZIA 48 4 bassi livelli di rumore, per la sicurezza
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1. DESCRIZIONE

Se si seguono tutte le istruzioni, questa & una
rivettatrice che non genera vibrazioni che
potrebbero causare danni all’operatore.

4. AMBIENTE ELETTROMAGNETICO

La rivettatrice HT-80N & un utensile progettato
per collocare inserti filettati da M-8 a M-20 e
da 1/2 13 e %4-10 UNC. Ideale per le linee di
assemblaggio in serie.

Si tratta di una rivettatrice con una pistola in
alluminio laccato, che & collegata con un tubo a
un’unitad di controllo con ruote.

La regolazione della corsa si trova sulla
pistola.  Lunitd di  controllo  contiene
I'intensificatore idropneumatico, il manometro,
il serbatoio dell’olio, il regolatore di pressione
e la regolazione della forza di trazione tramite
sistema a colori, il che significa che si possono
rivettare diversi spessori con la regolazione di un

dado.

La rivettatrice HT-80N & approvata per |'uso
in ambienti elettromagnetici industriali, rientra
nei limiti di Emissione e Immunitd previsti
dai seguenti standard: Standard di Emissioni
Generale - Parte 2 Ambiente Industriale (2007)
e Standard di Immunitd Generale - Parte 2
Ambiente Industriale (2006) della norma EN

61000-6-4  Compatibilitd  Elettromagnetica

(EMC).

5. MISURE DI SICUREZZA E
AVVERTENZE

Leggere attentamente tutto il manuale di
A istruzioni prima di installare, utilizzare o

riparare questo utensile. Tenere questo
libretto di istruzioni sempre vicino all’attrezzo.
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¢ |l presente manuale & stato redatto in modo
che gli operatori possano mettere in funzione la
macchina ed effettuare lavori di manutenzione,
ma non devono effettuare lavori di riparazione,
poiché solo i tecnici autorizzati dall’azienda
BRALO, S.A. possono eseguire questi lavori piu
tecnici.

¢ l'azienda BRALO, S.A. offre formazione e
personale qualificato.

Sid ind e ind
. adeguati per evitare di
w impigliarsi con l'attrezzo;
occhiali protettivi per
I'operatore e gli astanti, e
guanti.

* Lattrezzo non pud essere utilizzato per scopi
diversi dal montaggio dei inserti filettati e dei
perni filettati.

* Qualsiasi modifica apportata  dal  cliente
allo strumento & di_esclusiva responsabilita
del cliente. BRALO ¢& disponibile a dare tutti
i suggerimenti necessari prima che il cliente
effettui le modifiche.

¢ | danni causati dal trasporto o dalla cattiva
gestione non sono coperti dalla garanzia di
BRALO e sono a carico del cliente.

* Per i inserti filettati di BRALO si possono usare
solo pezzi originali (in quanto questo potrebbe
provocare danni alla macchina) forniti da
BRALO.

* Scollegare I'alimentazione dell’aria prima di
installare o regolare gli naselli e i mandrini.

* Quando si scollega il tubo dell’aria, assicurarsi
che non ci sia pressione.

* L'utente deve mantenere la rivettatrice in una
condizione di operativitd sicura e in un’area di
lavoro pulita.

* La macchina deve funzionare sempre in
conformitd con la legislazione vigente in materia
di salute e sicurezza.

* Fare atftenzione a non azionare la rivettatrice
quando & puntata verso una persona o verso
I'operatore.

* Lattrezzo non deve essere trascinato dal
tubo o dalla pistola, ma dall’unita di controllo,
e la mano deve essere rimossa dal grilletto per
evitare la sua attivazione. Tenere il tubo lontano
da fonti di calore o da oggetti appuntiti.

* La pressione dell’aria di lavoro non deve
superare i 7 bar, e la pressione d’ingresso

HT-80N

dell’aria nella macchina non deve superare gli
8 bar.

* Bisogna fare attenzione a non rovesciare olio
idraulico e pulire accuratamente con acqua
e sapone alcalino in caso di versamento sulla
pelle.

¢ Per i lavori di manutenzione, ricordarsi di
usare olio ISO VG 32.

6. STOCCAGGIO

Per il corretto stoccaggio dell’utensile in caso di
non utilizzo per un periodo di tempo, si deve
tener conto di possibili urti, punti di tensione,
variazioni di temperatura, umiditd e sostanze
corrosive.

7. SPECIFICHE

Peso totale della macchina 34,2 Kg
Peso della pistola 2,3 kg (SENZAKIT)
Dimensioni dell’unité (mm) 500 x 400 x 343
Dimensioni della pistola (mm) 250x 170
Pressione dell’aria (bar) 5-7 bar
Potenza massima a 6 bar 80000N
Corsa del pistone (mm) 15 mm
Olio idraulico 1S0 VG 32
Pressione dell’olio a 6 bar 300 bar.
Livello di rumore <75dB(A)
Vibrazioni <25m/s?
Intensificazione 50:1
Lunghezza del tubo 3 metri

8. CONTENUTO

All'interno  dell'imballaggio  troverete  la
macchina senza i materiali di consumo necessari
per la rivettatura, il manuale di istruzioni e un
sacchetto con il collegamento dell’aria, la
chiave di apertura dell’'unitd di controllo, la
chiave di regolazione della corsa e la chiave di
regolazione della forza di trazione.

Il cliente deve acquistare i materiali di consumo
necessari secondo le sue esigenze.

41

www.bralo.com



D

9. NASELLI E COMPONENTI

A Kit progettati per bulloni di qualita 12-9 UNI5931/DIN912

PER INSERTI DA M-8 A M-12 e 1/2-13"

Q© @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
A=
Adattatore
Nasello Adattatore Mandrino mandrino Portanaselli
M-8 05HT80NO0083 | 05HT80N0075 | 05HT8ONOO71 | 05HT80ONO0061 | 05HT8ONOOO1
M-10 05HT80NO0082 | 05HT80N0074 | 05HT8ONO0070 | 05HT80ONO0061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT80N0073 | 05HT8ON0069 | 05HT8ONO0061 | 05HT8ONOOO1
W o rwawa i @ @ (5)
T LT e
s -
A=
Adattatore
Nasello Adattatore Mandrino mandrino Portanaselli
1/2-13UNC | 05HT80NO0080 | 05HT80N0072 | 05HT8ON0063 | 05HT8ON0060 | 05HT8ONOOO1
PER INSERTI DA M-14 A M-20
0 > =
=]
7 s
Nasello Mandrino Portanaselli
M-14 05HT80N0079 05HT80N0068 05HT80N0054
M-16 05HT80N0078 05HT80NO0067 05HT80N0054
M-20 05HT80N0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80N0078 05HT80N0065 05HT80N0054
3/4-10 UNC 05HT80N0076 05HT80N0064 05HT80N0054
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>  HT-80N

OPZIONALE: 05BM3002124 Tubo da 5 metri.

10. ALIMENTAZIONE DELL'ARIA E REGOLATORE DI PRESSIONE

Questa macchina & progettata per funzionare con una fornitura di aria compressa.

E necessario utilizzare un regolatore di pressione dell’aria, che assicura una lunga durata della
macchina e riduce al minimo i malfunzionamenti.

Assicurarsi che |'alimentazione dell’aria compressa sia asciutta e pulita, poiché I'umidita e le impurita
possono causare malfunzionamenti nella macchina.

L'aria deve essere FILTRATA E OLIATA per il corretto funzionamento della macchina.

Assicurarsi che la distanza massima del tubo, dal regolatore di pressione alla macchina, sia di 3
metri. | tubi devono avere una resistenza alla rottura minima di 30 bar.

Il tubo deve avere un diametro superiore a 8 mm e utilizzare connessioni dell’aria ad alto flusso.

Regolatore

Chiave di e o . &
di pressione| Lubrificat Y g -
spurgo i pi i ubrificatore S -| [ ]
Alimentazione Tasto di Filtro de D s
dell’aria spegnimento  secado / - -

Ingresso aria con tubo flessibile
su @8 mm

11. CONTROLLI PRIMA
DELL'UTILIZZO DELLA
MACCHINA

¢ Controllare se la macchina & stata danneggiata
durante il trasporto.

¢ Assicurarsi che il tubo dell’aria compressa
sia collegato correttamente all’alimentazione
dell’aria.

¢ Controllare il livello dell’olio nel serbatoio:
dovrebbe essere tra i segni di minimo e massimo.

Serbatoio bloccato, togliere la
chiusura di sicurezza

bloccato durante il trasporto. Rimuovere la
chiusura di sicurezza per controllare il livello

dell’olio. * REGOLARE L'ARIA ATTRAVERSO LA RUOTA
- Per i successivi trasferimenti della macching, DEL MANOMETRO E CONTROLLARE LA
riportare il tappo in posizione di blocco per evitare

PRESSIONE SUL MANOMETRO CHE LA PORTA

fuoriuscite.
A5 bar.

f - Si prega di notare che il tappo dell’olio &

www.bralo.com
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12. PARTI INTERNE DELLA MACCHINA

Intensificatore
idro-pneumatico

Ingresso dell’aria

Manometro di
pressione dell’aria

Fig. A

13. PREPARAZIONE E
FUNZIONAMENTO
e Lunita di controllo deve essere sempre in

posizione orizzontale (appoggiata sulle ruote).
* Posizionare i componenti corrispondenti

* Controllare il livello dell’'olio, mezzo pieno
(dovrebbe essere tra i segni di minimo e
massimo).

* Rimuovere |’aria dal serbatoio dell’olio
svitando il tappo di almeno 2 giri.

e Collegare la macchina all’alimentazione
dell’aria.

* Controllare che la pressione dell’aria in
entrata sia compresa tra 6 e 7 bar.

* Llinterno del tubo di ingresso dell’aria deve
avere un diametro superiore a 8 mm.

* Regolare la pressione con il manometro
interno a 6-7 bar di pressione.

* Controllare che i fili di tutte le connessioni non
siano allentati.

/N\

14. MANUTENZIONE

Le ruote direzionali anteriori hanno un
blocco di sicurezza per evitare movimenti
indesiderati della hina durante I'uso.

Per evitare guasti dell’utensile, si raccomandano
lavori di manutenzione e pulizia:
a. Scollegare I'alimentazione dell’aria.

Valvola pneumatica

Regolazione della
forza di trazione

Serbatoio dell’olio

Regolatore di
pressione dell’aria

b. Usare protezioni personali appropriate prima
di pulire la macchina da polvere, residui o olio.
c. Controllare quotidianamente la  corretta
tenuta del portanaselli e dell’nasello.

d. Verificare la qualité dei tubi, I'alimentazione
dell’aria e gli eventuali danni o perdite d’aria.
e. Controllare il livello dell’olio nel serbatoio.

f. In caso di uso continuo, controllare lo stato
dell’'nasello, delle ganasce e dei componenti
della pistola.

g. Smontare |'utensile settimanalmente e pulire
I'nasello con un panno asciutto.

h. Controllare che il lubrificatore sia collegato e
che il regolatore di pressione sia privo di sporco.
* | componenti della rivettatrice devono essere
sostituiti quando sono usurati e danneggiati.
'operatore non deve effettuare riparazioni alla
macchina.

CAMBIO KIT

® Da M-8 a M-12

1. Scollegare I'aria compressa.

2.Scegliere il kit adeguato per il prodotto da
rivettare.

3. Rimuovere il portanaselli standard (n. 5) con
la chiave e I'nasello (n. 1).

4. Inserire il componente esagonale (adattatore
maschio n. 4) la punta (n. 3) e

I'adattatore (n. 2).

5.Controllate il gioco di 1,5 mm perché
idealmente dovreste avere 1-2 filetti della punta

www.bralo.com
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sporgenti.
6. Awvitare il portanaselli e I'nasello
7. Stringere il dado dell’nasello con la chiave.

® Da M-14 a M-20

1. Scollegare I'aria compressa.

2. Scegliere il kit adeguato per il prodotto da
rivettare.

3. Rimuovere il portanaselli (n. 3) e I'nasello (n. 1).
4. Avviare la punta (n. 2), il portanaselli grande,
e poi avvitare I'nasello.

5.Controllate il gioco di 1,5 mm perché
idealmente dovreste avere 1-2 filetti della punta
sporgenti.

A\

REGOLAZIONE DELLA FORZA DI TRAZIONE
Per poter regolare la macchina in base al sistema
della forza di trazione, la macchina deve essere
regolata per la corsa massima.

1. Montare la punta e I'nasello appropriati per
I'applicazione.

2.Collegare la  macchina
dell’aria compressa. La macchina
vuoto.

3.Regolare la forza di trazione con una chiave
a brugola da 3 mm secondo il sistema colorato
(bianco, verde e rosso): Iniziare con una
regolazione minima e ruotare di 1/4 di giro
finché non si ottiene la deformazione del dado.
Controllare la rivettatura e aumentare la forza
di trazione se il dado non & stato deformato
abbastanza.

Se si usano spessori diversi, impostarlo sullo
spessore maggiore.

La rivettatura puo essere regolata in due
modi: regolando la forza di trazione o
regolando la corsa della macchina.

all’alimentazione

¢ regolata a

NOTA: per apy e piv pr girare verso
destra in senso orario. Per ridurre la pressione di
rivettatura, girare verso sinistra.

Fig. B

HT-80N

REGOLAZIONE DELLA CORSA
Per regolare la corsa, la forza di trazione deve
prima essere impostata al massimo.

1. Montare I'nasello e la punta appropriati per la
dimensione della filettatura del dado desiderata.

2.Collegare la macchina all’alimentazione
dell’aria compressa.

3. Determinare la corretta distanza della corsa
dell’utensile in base alla dimensione e allo stile
del dado che si sta utilizzando per lo spessore
del materiale dell’applicazione.

ne della corsa troppo grande per

puod e una izi di
troppo ri che pué danneggiare
la punta, il materiale di base e/o il dado.

Una regolazio
0 A

di
cor

PP
1.

4. Utilizzare la chiave di regolazione della corsa
per regolare l'anello di arresto nella parte
posteriore della pistola. Lanello di arresto &
filettato nella parte posteriore dell’alloggiamento
della pistola. Questo & il punto in cui la macchina
iniziera a svitare.

5. Ruotando I'anello di arresto dell’alloggiamento
(in senso orario) si riduce la distanza di trazione
(corsa) dell’utensile. E girando I'anello di arresto
nella direzione opposta all’alloggiomento (in
senso antiorario) si aumenta la distanza di
trazione (corsa) dell’utensile.

Se durante questo processo |'attrezzo non ritrae
automaticamente il dado, premere il pulsante di
svitamento (IMMAGINE D).

Pulsante di

svitamento \

Fig. D
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Se la punta si blocca nell’applicazione (il pulsante
di svitamento non funziona), usare la chiave di
emergenza per invertire la punta (Fig. E).

Fig. E

A Lo spurgo puo essere effettuato in due modi.

15. SPURGO O INNESCO MODO 1

1) Procurarsi  un recipiente per
raccogliere 'olio in eccesso.

2) Scollegare I'alimentazione dell’aria e girare
il tappo del serbatoio dell’'olio che si trova
sull’intensificatore.

3) Riempire il serbatoio con olio VG 32 Hyspin
® fino a 2 cm (0,8”) dalla parte superiore del
serbatoio.

4) Rimuovere la vite di spurgo di TRAZIONE (A) e
la rondella (B) dalla pistola.

5)Collegare la macchina all’alimentazione
dell’aria. Non puntare i fori di spurgo verso il
viso dell’operatore o degli astanti.

6) Posizionare la vite di spurgo di TRAZIONE
della pistola sul recipiente dell’olio.

7) Azionare il grilletto; I'olio verrd espulso dal
foro di spurgo. Rilasciare il grilletto.

8) Azionare nuovamente il grilletto e, allo stesso
tempo, montare la vite (A) e la rondella (B).
Quindi rilasciare il grilletto.

I'olio  per

16. SPURGO O INNESCO MODO 2

1) Procurarsi  un recipiente per
raccogliere I'olio in eccesso.

2) Accendere |'alimentazione dell’aria.
3)Premere il grilletto e, allo stesso tempo,
allentare leggermente la vite di spurgo di
TRAZIONE (A) per rilasciare le bolle d’aria.
Tenendo il grilletto premuto, quando non esce
piu aria, stringere la vite (A).

4) Ripetere questa procedura diverse volte, finché
I'olio non esce senza bolle d’aria.

I'olio  per
p

A Vite di spurgo di
trazione

B Rondella di spurgo
di trazione

17. ASSISTENZA

Per mantenere |'utensile in buone condizioni,
si raccomanda di effettuare la manutenzione
dell’attrezzo e di sostituire regolarmente le parti
usurate. In caso di necessitd di questi servizi
o di richiesta di pezzi di ricambio, si prega di
contattare direttamente: BRALO ITALIA s.r.l. Via
Carlo Doppieri 15 28100 NOVARA, ITALIA

Tel.: +39 0321 622601

www.bralo.com
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18. | PROBLEMI PIU COMUNI

HT-80N

IL MOTORE PNEUMATICO FUNZIONA LENTAMENTE

Perdita d'aria del motore.

Rondelle usurate, sostituire.

Bassa pressione dell'aria.

Aumentare.

Ostruzione delle uscite dell'aria.

Controllare i tubi dell'aria compressa.

Punta usurata.

Sostituire.

IL DADO NON S| DEFORMA CORRETTAMENTE

Forza configurata non correttamente.

Regolare.

Pressione dell'aria fuori tolleranza.

Regolare.

Livello dell'olio basso.

Rabboccare I'olio e spurgare.

Il dado viene girato nell'applicazione.

Controllare la forza di trazione.

LA PUNTA RUOTA IN MODO INDIPENDENTE DAL MOTORE

Albero motore usurato o danneggiato. Sostituire.
Punta usurata. Sostituire.
Dado dell'adattatore allentato. Stringere.

Dado di bloccaggio mancante.

Montare un nuovo dado di bloccaggio.

IL DADO NON S| ADATTA ALLA PUNTA

Dimensioni della punta non corrette.

Cambiare per inserire una punta corretta.

Punta montata in modo errato.

Cambiare per correggere la punta.

Punta usurata.

Sostituire.

Nasello montato in modo errato.

Scollegare l'alimentazione dell'aria, ricollegare
accuratamente I'nasello.

UTENSILE INCASTRATO NEL DADO RIVETTATO

Forza eccessiva.

Dado difettoso.

Punta usurata o difettosa.

1.NON PREMERE IL GRILLETTO.

2. Premere il pulsante di svitamento. (Fig. D)

3. Sbloccare il dispositivo di regolazione della
forza. Premere il grilletto. L'utensile dovrebbe
ruotare. Reimpostare la forza.

4. Se non si riesce a riavviare, scollegare
I'alimentazione dell’aria all’attrezzo.

5. Inserire la CHIAVE DI EMERGENZA
attraverso le fessure dell’alloggiamento
dell’'nasello (Fig. E). Girare finché la punta non
si stacca dal dado. Usare un dado e una punta
nuovi.
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LA PUNTA SI ROMPE

Forza eccessiva dell'utensile.

Ripristinare la forza.

Caricamento laterale sulla punta.

Mantenere l'utensile in posizione
perpendicolare rispetto all'applicazione
durante il montaggio del dado.

LUTENSILE NON RUOTA

Punta dell'adattatore allentata.

Stringere.

Nessuna alimentazione dell'aria.

Collegare.

Spazio insufficiente tra il dado di bloccaggio 7
e il connettore 3.

Regolare lo spazio tra 1,5 mm e 2 mm.

Asta di spinta 23 troppo corta.

Sostituire.

Motore dell'aria in stallo.

Lubrificare I'utensile allingresso dell'aria.
Se non ¢& sufficiente, smontare e pulire
accuratamente il motore dell'aria.

GRILLETTO NON FUNZIONANTE

Attrito statico.

Premere piu volte il grilletto.

Bassa pressione dell'aria.

Aumentare la pressione dell'aria.

Il pistone della valvola rimane bloccato.

Premere piu volte il grilletto. Lubrificare
|'utensile attraverso l'ingresso dell'aria. Se non
si riesce a risolvere il problema, smontare,
pulire e lubrificare gli elementi del grilletto.

LA MACCHINA NON GIRA

Portapunte 2 lento. Stringere.
Nessuna alimentazione dell'aria. Collegare.
Distributore inceppato. Lubrificare.

Motore dell'aria in stallo.

Lubrificare l'utensile allingresso dell'aria.
Se non & sufficiente, smontare e pulire
accuratamente il motore pneumatico.

19. GARANZIA

La garanzia ha una validita di 12 mesi, a partire
dalla data di acquisto riportata sulla fattura. La
garanzia copre solo i difetti di parti o nel suo
montaggio.

| danni all’'utensile causati  dalle seguenti
circostanze non sono coperti dalla garanzia:

- Trasporto.

- Errori di utilizzo da parte dell’operatore.

- Errori nei lavori di manutenzione.

- Rotture o guasti che non sono attribuibili ad
anomalie dell’utensile.

- Normale usura delle parti di consumo.

La garanzia non ¢ valida se vengono apportate
modifiche non autorizzate ai componenti
dell’utensile o se vengono sostituite parti usurate
diverse da quelle raccomandate dal produttore,
che potrebbero causare danni all’utensile.
BRALO si assume la responsabilitd solo se
|'utensile & originariamente difettoso, ma non
si assume responsabilitd alcuna nel caso in cui
|'operatore non segua le istruzioni fornite in
questo manuale.

L'utensile & costruito secondo la direttiva europea
vigente nel momento in cui I'utensile di rivettatura
& stato immesso sul mercato.

www.bralo.com
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1. DESCRICAO 49 A rebitadora HT-80N ¢ identificada por uma
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1. DESCRICAO

uma rebitadora que néo gera vibragdes que
possam causar danos ao operador.

4. AMBIENTE ELETROMAGNETICO

A rebitadora HT-80N foi projectada para rebitar
porcas de M-8 a M-20 e de 1/2 13 e %-10
UNC. Ideal para linhas de montagem em série.
E uma rebitadora com uma pistola em aluminio
lacado, conectada a uma mangueira e ligada a
uma unidade de controlo que possui rodas.

O controlo do curso estd localizado na pistola.
A unidade de controlo contém o intensificador
hidropneumdtico, o mandémetro, o reservatério
do 4leo, o regulador de presséo e o afinador
da forga de tracgéo por sistema de cor, o que
significa que diferentes espessuras podem ser
rebitadas com a afinagéo de uma porca.

A rebitadora HT-80N estd apta para operar
em ambientes electromagnéticos industriais,
estando dentro dos limites de EmissGo e
Imunidade previstos nas seguintes normas:
General Emission Standard - Part 2 Industrial
Environment (2007) e a General Immunity
Standard - Part 2 Industrial Environment (2006)
da norma EN 61000-6-4 Electromagnetic
Compatibility (EMC).

5. PRECAUQéES E AVISOS DE
SEGURANCA
Leia atentamente todo o manual de
instrucées antes de insiulgr, operar ou

A reparar esta ferr ha este

folheto de instru¢ées sempre por perto.

49

www.bralo.com



* Este manual foi escrito para que os operadores
possam colocar a ferramenta em funcionamento
e realizar trabalhos de manutengéo, porém néo
devem realizar trabalhos de reparacéo, pois
somente os técnicos autorizados da BRALO, S.A.
podem realizar tais tarefas técnicas.

* A BRALO, S.A. disponibiliza formacéo e
pessoal qualificado.

Utilize vestuério adequado
. para evitar acidentes com a
w ferramenta; 6culos de
proteccéo para o operador e

pessoas préximas; e luvas.

* A ferramenta n&o pode ser utilizada para
nenhum outro fim que né&o seja a montagem de
porcas e pinos de rebitar.

* Quaisquer modificacdes  efectuadas &
ferramenta pelo cliente sdo de sua exclusiva
responsabilidade. A BRALO estard disponivel
para dar quaisquer explicacdes necessdrias
antes que o cliente faga modificacées.

* Os danos causados pelo fransporte ou
manuseamento indevido ndo est&o cobertos pela
garantia da BRALO e deverdo ser suportados
pelo cliente.

* Sé podem ser utilizadas pecas originais (para
ndo causar danos & ferramenta) fornecidas pela
BRALO para as porcas de rebitar da marca.

* Desligue a alimentagédo de ar antes de instalar
ou afinar as boquilhas ou tirantes.

* Ao desligar a mangueira de ar, certifique-se
de que né&o existe pressédo.

* O operador deve manter a rebitadora em
condicées de trabalho seguras e numa drea de
trabalho limpa.

* A ferramenta deve operar sempre de acordo
com a legislagéo vigente de sadde e seguranca.
* Tenha o cuidado de néo operar a rebitadora
quando esta estiver apontada para qualquer
pessoa ou para o operador.

* A ferramenta ndo deve ser arrastada pela
mangueira ou pistola, mas sim pela unidade
de controlo, e a mdo deve ser retirada do
gatilho para evitar o accionamento do mesmo.
Mantenha a mangueira afastada de fontes de
calor ou objectos pontiagudos.

* Lembre-se que a pressdo do ar n&o deve
exceder 7 bar e a pressdo de entrada de ar na
ferramenta n&o deve exceder 8 bar.

* Tenha cuidado para néo derramar éleo
hidréulico e limpe bem com dgua e sabdo
alcalino se houver derramamento sobre a pele.
* Para trabalhos de manutengéo, utilize éleo
ISO VG. 32.

6. ARMAZENAMENTO

Para o correcto armazenamento da ferramenta,
se esta ndo for utilizada durante um periodo
de tempo, devem ser considerados possiveis
impactos, tensdes, variacdes de temperatura,
humidade e substancias corrosivas.

7. ESPECIFICACOES

Peso total da ferramenta 34.2Kg
Peso da pistola 2,3 kg (SEM KIT)
Dimensées da unidade (mm) 500 x 400 x 343
Dimensdes da pistola (mm) 250x 170
Pressé@o do ar (bar) 5-7 bar
Poténcia méxima a 6 bar 80000N
Curso do pistdo (mm) 15 mm
Oleo Hidraulico IS0 VG 32
Pressdo do 6leo a 6 bar 300 bar.
Nivel de ruido <75dB(A)
Vibragoes <2,5m/s?
Intensificagéo 50:1
Comprimento da mangueira 3 metros

8. CONTEUDO

A embalagem contém a ferramenta sem os
consumiveis necessdrios para rebitar, o manual
de instrugdes, uma embalagem com a conexdo
do ar, a chave para abertura do comando, a
chave para ofinacdo do curso e a chave de
afinacéo da forca de tracgdo.

O cliente deverd adquirir os consumiveis de
acordo com as suas necessidades.

www.bralo.com
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9. BOQUILHAS E PECAS

HT-80N

AKHS proj;

tados para parafi

q

e 12-9 UNI5931/DIN912

PARA PORCAS DE M-8 A M-12 e 1/2-13"

Q @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
d=
Adaptador para Porta
Boquilha Adaptador Tirante o tirante boquilhas
M-8 05HT80N0083 | 05HT8ONO0075 | 05SHT8ONOO71 | 05HT8ONO0061 | 05HT8ONOOO1
M-10 05HT80N0082 | 05HT80N0074 | 05SHT8ON0070 | 05HT8ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT8ONO0073 | 05HT80N0069 | 05HT80N0061 | 05HT8ONOOO1
= - ® @ 5 Z5
Al T 1d s
- e
JI=
Adaptador para
Boquilha Adaptador Tirante o firante Porta boquilhas
1/2-13UNC | 05HT80N0080 | 05HT80ON0072 | 05HT8ON0063 | 05HT80N0060 | 05HT8ONO0O 1T
PARA PORCAS DE M-14 A M-20
0 > =
Y =
il
Boquilha Tirante Porta boquilhas
M-14 05HT80N0079 05HT80N0068 05HT80N0054
M-16 05HT80NO0078 05HT80N0067 05HT80NO0054
M-20 05HT80N0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80N0078 05HT80NO0065 05HT80N0054
3/4-10 UNC 05HT80NO0076 05HT80N0064 05HT80NO0054
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OPCIONAL: 05BM3002124 Mangueira de 5 metros.

10. ALIMENTAGAO DE AR E REGULADOR DE PRESSAO

Esta ferramenta foi projectada para funcionar com uma alimentagéo de ar comprimido.

E necessério utilizar um regulador de presséo do ar, que assegura uma longa vida Gtil & ferramenta
e reduz ao minimo os danos.

Certifique-se de que a alimentacdo do ar comprimido estd seca e limpa, pois a humidade e as
impurezas podem causar danos & ferramenta.

O ar deve ser FILTRADO E LUBRIFICADO para o correcto funcionamento da ferramenta.
Certifique-se de que a distdncia méxima da mangueira do regulador de presséo até a ferramenta
seja de 3 metros. As mangueiras devem ter uma resisténcia minima de ruptura de 30 bar.

A mangueira deve ter um didmetro superior a 8 mm e utilizar conexdes de ar de alto fluxo.

Regulador
de pressdo

Chave de

sangramento

Lubrificador

Abastecimento de ar Chave de Filtro de
encerramento  secagem

3 metros

Entrada de ar com mangueira
superior a @8 mm

11. VERIFICAGOES ANTES

DE UTILIZAR F—- .
¢ Verifique se a mdaquina foi danificada durante s : :

o transporte.

¢ Certifique-se de que a mangueira do
ar comprimido estd devidamente ligada &
alimentagéo do ar.

* Verifique o nivel de 6leo no reservatério,
pois deverd estar entre as marcagdes minima e
maéxima.

Reservatério bloqueado, remova
- Atencéo, note que a tampa do o bloqueio de seguranca.
A reservatério do éleo esta bloqueada durante
o transporte. Retire o bloqueio de seguranca

para verificar o nivel de éleo. * REGULE O AR ATRAVES DO MANOMETRQ
- Para transferéncias posteriores, coloque a tampa E VERIFIQUE A SUA PRESSAO, QUE DEVERA
na posicao bloqueada para evitar perdas. MARCAR 5 bar.
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12. DENTRO DA FERRAMENTA

Intensificador
Hidropneumdtico

Entrada de ar

Manémetro de
presséo do ar

Fig. A

13. PREPARAGAO E
FUNCIONAMENTO

* A unidade de controlo deve estar sempre na
posicd@o horizontal (apoiada sobre as rodas).

* Encaixe as pegas correspondentes

* Verifique o nivel do 6leo (deve estar entre as
marcagdes minima e méximay).

* Retire o ar do reservatério do dleo
desaparafusando a tampa pelo menos 2 voltas.
* Conecte a ferramenta & alimentagéo do ar.

* Verifique se a pressdo da entrada do ar estd
entre 6-7 bar.

* O interior da mangueira da entrada do ar
deve ter mais de 8 mm de didmetro.

* Afine a pressGo com o mandmetro interno
para 6-7 bar.

* Verifique se os fios de todas as conexdes ndo
estdo soltos.

1 bl

As rodas iras p um q
de seguranca para evitar movimentos
indesejados da ferr durante a sua
utilizagéo.

14. MANUTENCAO

Para evitar falhas na ferramenta, recomenda-
se a realizagéo de trabalhos de manutengéo e

Vélvula pneumdtica

Afinagéo da forca
de traccdo

Reservatério do éleo

Regulador da presséo
do ar

limpeza:

a. Desligue a alimentagéo do ar.

b. Utilize protecgéo pessoal apropriada antes de
limpar a ferramenta do pé, residuos ou dleo.

c. Verifique diariamente o aperto correcto do
porta boquilhas e da boquilha.

d.Verifique o estado das mangueiras, o
fornecimento do ar e possiveis danos ou fugas.
e. Verifique o nivel do 6leo no reservatério.

f. Se houver utilizacdo continua, verifique o
estado da boquilha, dos mordentes e das pecas
da pistola.

g. Desmonte e limpe a boquilha semanalmente
com um pano seco.

h. Verifique se o lubrificador estd ligado e se o
regulador de pressdo estd limpo.

* Os componentes da ferramenta de rebitar
devem ser substituidos quando desgastados
e danificados. O operador ndo deve realizar
reparacdes na ferramenta.

MUDANCA DE KIT

® De M-8 a M-12

1. Desligue o ar comprimido;

2.Escolha o kit certo para o produto a ser
rebitado;

3. Retire o porta boquilhas padrédo (n25) com a
chave e a boquilha (n21);

4.Insira a peca hexagonal (adaptador para
tirante n24) no tirante (n23) e o adaptador (n22);
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5. Verifique se a folga tem 1,5 mm, pois o ideal
é ter 1-2 roscas do tirante salientes;

6. Enrosque o porta boquilhas e a boquilha.

7. Aperte a porca da boquilha com a chave.

® De M-14 a M-20

1. Desligue o ar comprimido;

2.Escolha o kit cerfo para o produto a ser
rebitado;

3. Retire o porta boquilhas (n2 3) e a boquilha
(ne1);

4.Enrosque o tirante (n22), o porta boquilhas
grande e depois a boquilha;

5. Verifique se a folga tem 1,5 mm, pois o ideal
é ter 1-2 roscas do firante salientes.

A rebitagem pode ser regulada de duas
A maneiras, afinando a forca de traccéo ou o
curso da ferramenta.

CONTROLO DA FORCA DE TRACCAO
Para aofinar a ferramenta de acordo com o
sistema de forga de traccdo, a mesma deverd
ser regulada para o curso mdximo.
1.Encaixe o tirante e a boquilha apropriados
para a aplicagéo;
2.Conecte a ferramenta & alimentagdo do ar
comprimido. A mesma é regulada sob vécuo;
3. Afine a forca de traccdo utilizando uma chave
Allen de 3 mm de acordo com o sistema colorido
(branco, verde e vermelho);
Comece com uma afinacdo minima e gire 1/4
de volta até & deformagéo da porca. Verifique
a rebitagem e aumente a forca de tracgéo se
a porca ndo estiver deformada o suficiente. Se
forem utilizadas espessuras diferentes, ajuste-a
para a espessura maior.

NOTA: Para aplicar mais presséo, gire no sentido

hordério. Para reduzir a presséo, gire no sentido anti-
horério.

AFINACAO DO CURSO
Para afinar o curso, a forca de traccdo deve
primeiro ser regulada ao méximo.

1. Instale a boquilha e o tirante adequados para
o tamanho da rosca da porca desejado.
2.Conecte a ferramenta & alimentagéo do ar
comprimido.

3.Determine a disténcia adequada do curso
da ferramenta com base no tamanho e estilo
da porca que estd a utilizar e na espessura do
material de aplicag@o.

Uma afinagéio de curso muito maior para a aplicagéo
pode causar uma condicéio de instalagéio excessiva
podendo danificar o tirante, o material de base e/
ou a porca.

4.Utilize a chave de afinacgo de curso para
regular o anel de paragem na parte de trds da
pistola. O anel de paragem ¢é roscado na parte
de trés da caixa da pistola. E neste ponto que a
ferramenta vai comecar a desaparafusar.

5. Rodar o anel de paragem na caixa (no sentido
hordrio) reduz a disténcia de tracgdo (curso) da
ferramenta. E rodar no sentido contrdrio (sentido
anti-hordrio) aumenta a disténcia de tracgéo
(curso) da ferramenta.

Se durante este processo a ferramenta néo retrair
automaticamente a porca, entdo pressione o
botdo desaparafusar (IMAGEM D).

Botéo
desaparafusar

Fig. D
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Se o tirante ficar preso na aplicagdo (o botéo
desaparafusar (Fig. D) n&o funciona), utilize
a chave de emergéncia para inverter o tirante

(Fig. E).

A A purga pode ser feita de duas maneiras

15. FORMA DE PURGA OU
SANGRIA 1

1) Utilize um recipiente para colectar o excesso
de dleo.

2) Desconecte a alimentagdo do ar e gire a
tampa do reservatério de dleo que estd no
intensificador.

3) Encha o reservatério com 6leo VG 32 Hyspin
® até 2 cm (0,8") do topo do reservatério.

4) Retire o parafuso de purga TRACCAO (A) e a
anilha (B) da pistola.

5) Conecte a ferramenta & alimentagéo do ar.
Néo aponte os orificios de ventilagdo para a
face do operador ou pessoas préximas.

6) Posicione o parafuso de purga TRACCAO da
pistola no recipiente de colecta de 6leo.

7) Active o gatilho e o éleo serd expelido através
do orificio de drenagem. Solte o gatilho.

8) Reactive o gatilho e ao mesmo tempo encaixe
o parafuso (A) e a anilha (B). Solte o gatilho.

HT-80N

16. FORMA DE PURGA OU
SANGRIA 2

1) Utilize um recipiente para colectar o excesso
de éleo.

2) Ligue a alimentacéo do ar.

3) Pressione o gatilho e ao mesmo tempo solte
levemente o parafuso de purga TRACCAO (A)
para expelir as bolhas de ar. Mantenha o gatilho
pressionado. Quando ndo sair mais ar, aperte o
parafuso (A).

4) Repita este procedimento vérias vezes, até
que o bleo saia sem bolhas de ar.

A Parafuso de purga
de traccéo

B Anilha de purga
de traccéio

17. ASSISTENCIA

Para manter a ferramenta em boas condigdes,
recomenda-se a manutencdo e a substituicdo
regular das pecos gastas. Em coso de
necessidade destes servicos ou para solicitar
pegas ou consumiveis, enifre em contato
diretamente com:

BRALO PORTUGUESA, Lda. Pq. Ind. Sintra/
Estoril VIl — Pav.A3 Rua Tapada Nova, 9 Capa
Rota — Linhé 2710-297 Sintra, PORTUGAL

Tel. +351 219245270
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18. PROBLEMAS MAIS COMUNS

O MOTOR PNEUMATICO FUNCIONA LENTAMENTE

Perda de ar do motor.

Anilhas gastas, substituir.

Baixa presséo do ar.

Aumentar.

Obstrucédo das saidas do ar.

Verificar as mangueiras do ar comprimido.

Tirante desgastado.

Substituir.

A PORCA NAO SE DEFORMA CORRECTAMENTE

Forca configurada incorrectamente.

Afinar.

Presséo do ar fora de tolerancia.

Afinar.

Baixo nivel de éleo.

Encher de 6leo e purgar.

Porca virada na aplicagéo.

Verificar a tenséo de ruptura.

O TIRANTE GIRA INDEPENDENTE DO MOTOR

Eixo de transmisséo desgastado ou danificado. | Substituir.
Tirante desgastado. Substituir.
Porca do adaptador solta. Apertar.

Falta a porca de bloqueio.

Colocar uma nova porca de bloqueio.

PORCA NAO CABE NO TIRANTE

Tamanho incorrecto do tirante.

Alterar e inserir correctamente.

Tirante instalado de forma incorrecta.

Alterar para o tirante correcto.

Tirante desgastado.

Substituir.

Boquilha incorrectamente montada.

Desligar a alimentagdo do ar e substituir
cuidadosamente a boquilha.

FERRAMENTA PRESA EM PORCA DE REBITAR

Forca excessiva.

1.NAO PUXE O GATILHO.

Porca com defeito.

2. Pressionar o botdo para desaparafusar.
(Fig. D)

Tirante desgastado ou defeituoso.

3. Soltar o dispositivo de controlo de forga.
Accionar o gatilho. A ferramenta deverd girar.
Reiniciar.

4. Se ndo for possivel reiniciar, desligar o ar da
ferramenta. .

5. Inserir a CHAVE DE EMERGENCIA através
das ranhuras do alojamento da boquilha (Fig.
E). Girar até que o tirante seja removido da
porca. Utilizar um novo tirante e uma nova
porca.
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HT-80N

TIRANTE PARTIDO

Excesso de forca na ferramenta.

Afinar a forca.

Forca lateral sobre o tfirante.

Manter a ferramenta perpendicular &
aplicagdo ao encaixar a porca.

A FERRAMENTA NAO ACCIONA A ROTACAO

Tirante do adaptador solto.

Apertar.

Néo existe fornecimento de ar.

Ligar.

Espaco insuficiente entre a porca de bloqueio
7 e o conector 3.

Afinar o espagamento entre 1,5 mm e 2 mm.

Haste 23 muito curta.

Substituir.

Motor pneumético obstruido.

Lubrificar a ferramenta na entrada do ar. Se
for insuficiente, desmontar e limpar bem o
motor do ar.

GATILHO INOPERANTE

Fricgéo estdtica.

Pressionar o gatilho vérias vezes.

Baixa pressédo do ar.

Aumentar a presséo do ar.

O pistéo da vélvula permanece preso.

Pressionar o gatilho vdrias vezes. Lubrificar
a ferramenta através da entrada de ar. Se
néo se obtiver sucesso, desmontar, limpar e
lubrificar os elementos de disparo.

A FERRAMENTA NAO ACCIONA A ROTAGAO

Porta tirantes 2 solto. Apertar.
Sem fornecimento de ar. Ligar o ar.
Distribuidor bloqueado. Lubrificar.

Motor pneumdtico obstruido.

Lubrificar. a ferramenta na entrada do ar. Se
for insuficiente, desmontar e limpar bem o
motor de ar.

19. GARANTIA

A garantia é vélida por 12 meses, a partir da
data da compra na fatura. A garantia apenas
serd aplicdvel a pecas defeituosas ou a sua
montagem.

Os danos & ferramenta causados pelos seguintes
casos ndo estdo cobertos pela garantia:

- Transporte.

- Erros de utilizaggo do operador.

- Erros nos trabalhos de manutencéao.

- Quebras ou falhas que ndo sdo atribuidas a
defeitos na ferramenta.

- Desgaste normal em pecas consumiveis.

A garantia ndo é vdlida se forem efectuadas
alteracdes ndo autorizadas aos componentes
da ferramenta ou se forem substituidas pecas
desgastadas que né&o as recomendadas pelo
fabricante, o que poderd causar danos &
ferramenta.

A BRALO assume a responsabilidade apenas se
a ferramenta estiver originalmente defeituosa,
mas ndo se responsabiliza se o operador ndo
seguir as instru¢des fornecidas neste manual.

A ferramenta foi fabricada de acordo com
a Diretiva Europeia em vigor quando a sua
colocagdo no mercado.
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1. POPIS

Nytovaci zafizeni HT-80N je naradi k instalaci
nytovacich matic M8 az M-20 a UNC 1/2 13 a
%-10. Idealni pro sériové montazni linky. Jedna
se o nytovaci pfistroj s pistoli z lakovaného hliniku,
kterd je pomoci hadice pfipojena k fidici jednotce
na koleckach.

Nastaveni zdvihu je umisténo na pistoli. Ridici
jednotka  obsahuje  pneumaticko-hydraulicky
zesilova¢, tlakomér, zasobnik oleje, regulator
tlaku a systém nastaveny tazné sily dle barvy
pro jednoduchou zménu nastaveni dle rozméru
nytovaci matice.

3. VIBRACE A HLADINA HLUKU

Trvald hladina akustického hluku zjisténa na
pracovisti neprevysuje 8o dB, nebot se jednd o
naradi uréené k praci pfi nizké hladiné hluku z
ddvodu bezpeclnosti obsluhy.

PFi splnén viech pokyn0 nevytvafi tento stroj zadné
vibrace, které by mohly zpUsobit obsluze jakoukoli
Ujmu.

4. ELEKTROMAGNETICKE
PROSTREDI

Nytovaci zafizeni HT-8oN je urceno k vyuziti v
elektromagnetickém  prdmyslovém  prostredi,
spliuje limity emisi a nezavadnosti, které jsou
stanoveny v nasledujicich predpisech: Hlavni
predpis o emisich - ¢ast 2 Prdmyslové prostredi
(2007) a Predpis o vSeobecné nezavadnosti - ¢ast 2
Prdmyslové prostfedi (2006) pfedpisu EN 61000-6-
4 o elektromagnetické kompatibilité (EMC).

5. BEZPECNOSTNI OPATRENI A
UPOZORNENI

nastroje si pozorné prectéte celou pfirucku.
Tato pfirucka se musi stale nachazet pobliz
tohoto naradi.

f Pred instalaci, pouzitim ¢i opravou tohoto
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¢ Tato prirucka slouzi k tomu, aby obsluha mohla
uvést stroj do provozu a vykonavat Udrzbarské
prace, nikoli vsak opravy, nebot se jedna o
techniky, které urci firma BRALO, S.A.

¢ Spolecnost BRALO, S.A. Vam nabizi skoleni a
kvalifikovany personal.

Pouzivejte vhodné obleceni,
abyste se nezachytili o nafadi.
Ochranné bryle a rukavice pro
obsluhujiciho  pracovnika a
osoby nachazejici se pobliz.

&

e Naradi nepouzivejte k jinému Ucelu, nez k
nytovani nytovacich matic a nytovacich Sroubg.

* Nesete plnou odpovédnost za veskeré Upravy
provedené zakaznikem na daném naradi.
Spolecnost BRALO je plné k dispozici pro pripad
jakéhokoli pozadavku, ktery bude vznesen pred
tim, nez zakaznik provede Upravy.

e Zaruka firmy BRALO se nevztahuje na Skodu
zpUsobenou pfi dopravé nebo v disledku Spatné
manipulace. Za tuto Skodu nese odpovédnost
zakaznik.

¢ Pouzivejte pouze originalni dily dodavané firmou
BRALO (pouziti neoriginalnich dild mize vést
k poskozeni stroje) a znackové nytovaci matice
BRALO.

¢ Pfed montazi, nebo nastavenim trn0 a koncovek
odpoijte stroj od pfivodu vzduchu.

¢ Pfi odpojeni vzduchové hadice se ujistéte, ze
neni pod tlakem.

e Uzivatel musi zajistit bezpecné
podminky a udrzovat Cistotu na pracovisti.
e Chod stroje musi trvale spliiovat podminky
platnych zékond o bezpecnosti a ochrané zdravi.

e Zajistéte, aby nedoslo ke spusténi nytovaciho
zartizeni, pokud je pistole namifena na jakoukoli
osobu nebo na obsluhujiciho pracovnika.
 Pfiprenaseninaradinedrzte za hadici i za pistoli,
ale za fidici jednotku, a neméjte ruku na spousti,
aby nedoslo ke spusténi naradi do chodu. Uchovejte
hadici mimo tepelné zdroje a ostré predméty.

e Pamatujte, ze provozni tlak vzduchu nesmi
prekrocit 7 bar a tlak vzduchu na vstupu do stroje
nesmi prekrodit 8 bar.

pracovni

HT-80N

 Zajistéte, aby nedoslo k rozliti hydraulického
oleje.V pripadé potfisnéni pokozky je nutné ji fadné
umyt vodou a zasaditym mydlem.

* PFiprovadéni udrzby pouzivejte olej ISO VG 32.

6. SKLADOVANI

Pro spravné dlouhodobé uskladnéni naradi po
del$i dobu mimo provoz, se vyvarujte mist s
rizikem padu, vykyva teplot, vlhkosti a s vyskytem
agresivnich latek zpUsobujici korozi.

7. SPECIFIKACE

Celkova hmotnost stroje 34,2 Kg
Hmotnost pistole 2,3 kg (BEZ SADY)
Rozméry jednotky (mm) 500 x 400 x 343
Rozméry pistole (mm) 250x 170
Tlak vzduchu (bar) 5-7 bar
Maximalni vykon pfi 6 barech 80000N
Zdvih pistu (mm) 15 mm
Hydraulicky olej 150 VG 32
Tlak oleje pfi 6 barech 300 bar.
Hladina hluku <75dB(A)
Vibrace <2,5m/s?
Zesilovaci pomér 50:1
Délka hadice 3 metry
8. OBSAH

Baleni obsahuje stroj bez spotiebniho nytovaciho
materidlu, prirucku a sacek, v némz je pripojka
sefizeni drahy a kli¢ na sefizeni tazné sily.

Zakaznik si musi zakoupit potfebny spotrebni
material dle svych potreb.

www.bralo.com



9. KONCOVKY A DiLY
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ASqdy jsou navrzeny pro Srouby jakosti 12-9 UNI5931/DIN912

NA MATICE M-8 AZ M-12 A 1/2-13"
Q) @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
d=
Adaptér -
Koncovka Adaptér Trn trnu Drzak koncovky
M-8 05HT80NO0083 | 05HT80N0075 | 05SHT8ONOO71 | 05HT80NO0061 | 05SHT8ONOOO1
M-10 05HT80NO0082 | 05HT80N0074 | 05SHT8ONOO70 | 05HT80NO061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT80N0073 | 05SHT80ONO0069 | 05HT80ONO0061 | 05HT8ONOOO1
= - ® @ 5 =
P A7 e
s -
JI=
Adaptér
Koncovka Adaptér Trn trnu Drzak koncovky
1/2-13UNC | 05HT80NO080 | 05HT80N0072 | 05HT80N0063 | 05HT80N0060 | 05HT8ONOOO1
NA MATICE M-14 AZ M-20
1
0 + ® _ =
_
v -
Koncovka Trn Drzak koncovky
M-14 05HT80NO0079 05HT80NO0068 05HT80NO0054
M-16 05HT80ON0078 05HT80ON0067 05HT80NO0054
M-20 05HT80NO0077 05HT80NO0066 05HT80NO0054
5/8-11 UNC 05HT80ON0078 05HT8ON0065 05HT80NO0054
3/4-10 UNC 05HT8ONO0076 05HT80N0064 05HT80NO0054
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI: 05BM3002124 Hadice 5 metr.

10. PRIVOD VZDUCHU A REGULATOR TLAKU

Tento stroj je urcen k praci se zdrojem tlakového vzduchu.

Je potieba pouzit regulator tlaku vzduchu, coz zajistuje dlouhou Zivotnost stroje a minimalizuje jeho
nespravny chod.

Ujistéte se, zda je privod tlakového vzduchu suchy a Cisty, nebot vihkost a necistoty mohou zpUsobit zavady
stroje.

Pro spravny chod stroje je nutné, aby vzduch prodel FILTRACI a obsahoval OLEJ.

Ujistéte se, zda maximalni vzdalenost hadice od regulatoru tlaku do stroje ¢ini 3 metry. Minimalni tlak
zajistujici odolnost hadice proti roztrzeni musi byt 30 bar.

Promér hadice musi byt vétsi nez 8 mm. Je nutno pouzit pfipojky tlakového vzduchu uréené pro velky
protok.

Regulator
tlaku

novaci klic Mazivo

Privod vzduchu Uzaviraci Filtr suseni

Klic 3 metry

Privod vzduchu s hadici s
vnitrni prumerem nad @8 mm

11. OVERENI PRED POUZITIM

e Ovérte, zda pfi prepravé stroje nedoslo k jeho
poskozeni.

e Ujistéte se, zda je tlakovzdusna hadice dokonale
pripojena ke zdroji tlakového vzduchu.

¢ Ovérte hladinu oleje v zasobniku. Musi byt mezi
nejnizsim a nejvyssim ukazatelem.

oleje zablokovano. Pro kontrolu hladiny oleje an «
odstrafite bezpe¢nostni uzavér. Zablokovana nadr, odstrarite

-V pfipadé naslednych pfesun0 stroje vratte krytku bezpecnostni uzavér.
do blokovaci polohy, abyste zamezili vyliti.

f - Upozoriiujeme, Ze pfi prepravé je viko

e SERIDTE VZDUCH KOLECKEM TLAKOMERU A
OVERTE TLAK NA TLAKOMERU, KTERY MA BYT
5 bard.
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12. VNITREK STROJE

Pneumaticko-
hydraulicky
zesilovac

Vstup vzduchu

Tlakomér

Obrazek A

13. PRIPRAVA A PROVOZ

 Ridici jednotka musi byt stale ve vodorovné
poloze (na koleckach).

¢ Nasadte prislusné dily.

e Ovéfte hladinu oleje, kterd se musi nachazet

e Vypustte vzduch ze zasobniku oleje tak, Zze
otocite alespon dvakrat zatkou.

¢ Pripojte stroj k pfivodu vzduchu.

¢ Tlak vzduchu na vstupu musi byt mezi 6 a 7 bary.
Ovéite to.

¢ Vnitfni prdmér hadice pfivodu vzduchu musi byt
vétsinez 8 mm.

e Pomoci vnitfniho tlakoméru upravte tlak na 6-7
bard.

e Ovéfte u vsech pripojeni, zda nejsou kabely
uvolnéné.

Pfedni smérova kolecka jsou vybavena

bezpecnostni aretaci, aby se zamezilo
nezadoucim  pohybum stroje  béhem
pouzivani.

14. UDRZBA

Aby se zamezilo porucham naradi, doporucujeme
provadét ukony Udrzby a Cisténi:

Tlakovy ventil

Nastaveni tazné sily

Zasobnik oleje

Regulator tlaku vzduchu

a. Odpojte privod vzduchu.

b. Pfi odstrafiovéni prachu, netistot a oleje ze stroje
pouzivejte vhodné prostredky osobni ochrany.

c. Kazdy den zkontrolujte fadné utazeni drzaku
koncovky a koncovky.

d.Kontrolujte stav hadic, pfivod vzduchu, mozné
poskozeni ¢i Unik vzduchu.

e. Ovérte hladinu oleje v nadrzi.

f. V pFipadé stilého pouzivani kontrolujte stav
koncovky, Uchytl a soudasti pistole.

g.Kazdy tyden vyjméte a vycistéte koncovku
suchym hadrem.

h.Kontrolovat pfipojeni maznice a pfipadné
znedisténi regulatoru tlaku.

* Opotfebené a poskozené soulasti nytovaciho
stroje  je nutné vyménit. Obsluhujici pracovnik
nesmi provadét opravy stroje.

VYMENA SADY

o M-8 az M-12

1. Odpojte privod tlakového vzduchu.

2.Zvolte vhodnou sadu pro konkrétni velikost
nytovaci matice.

3.Klicem a koncovkou (¢.1) odstrante standardni
drzak koncovek (¢. 5).

4.Vlozte Sestistranny dil (adaptértrnu ¢ .4), trn (¢.3)
a adapteér (€.2).

5. Zkontrolujte vOli 1,5 mm, nebot v idealnim
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pripadé by 1-2 zavity svorniku mély presahovat.
6. Zasroubujte drzak koncovek a koncovku.
7. Kli¢cem utahnéte matici koncovky.

® M-14 az M-20

1. Odpojte privod tlakového vzduchu.

2.Zvolte vhodnou sadu pro konkrétni velikost
nytovaci matice.

3. Odstrante drzak koncovek (¢.3) a koncovku (¢.1).
4.Zasroubujte trn (¢.2), velky drzak koncovek a
poté zasroubujte koncovku.

5. Zkontrolujte vili 1,5 mm, nebot v idealnim
pripadé by 1-2 zavity trnu mély presahovat.

Lze provést utazeni nytovaného spoje dvéma

A zpUsoby, sefizenim tazné sily nebo zdvihu
stroje

SERIZENI TAZNE SiLY

K sefizeni stroje dle systému tazné sily je nutné, aby
byl stroj sefizen na maximalni zdvih.

1. Nasadte trn a koncovku vhodnou pro dany Gcel.
2. Pripojte stroj k rozvodu tlakového vzduchu.
Sefizovani stroje se provadi pri chodu naprazdno.
3. Sefidte taznou silu imbusovym klicem 3 mm
podle barev (bil3, zelena a ¢ervena):

Zacnéte minimalnim sefizenim a postupné otacejte
0 1/4 otacky, dokud nedojde k deformaci

matice. Ovéfte nytovani a zvysujte taznou silu,
pokud nedoslo k dostatecné

deformaci matice. Jedna-li se o rizné hodnoty
tloustky, je nutno prizpUsobit nejvétsi tloustce.

POZNAMKA: pro zvy3eni tlaku otacejte doprava ve
sméru hodinovych ru¢i¢ek. Pro snizeni tlaku nytovani

otacejte doleva.
% Obrazek B

HT-80N

NASTAVENI ZDVIHU
Pro nastaveni zdvihu je nutno nejprve sefidit taznou
silu na maximum.

Obrézek C

1. Nasadte vhodnou koncovku a trn dle velikosti
zavitu pozadované matice.

2. Pfipojte stroj k rozvodu tlakového vzduchu.

3. Urlete vhodnou délku zdvihu naradi podle
velikosti a typu matice, kterou pouzivate pro
tloustku materialu v konkrétnim pripadé.

Nastaveni pfilis velkého zdvihu pro dany pfipad mize
zpUsobit pfenytovani, kdy mize dojit k poskozeni
tnu, aplikace, nebo nytovaci matice.

4.K sefizeni zaradzky (krouzku) v zadni ¢asti pistole
pouzijte kli¢ na sefizovani zdvihu. Zarazkovy
krouzek je nasroubovan v zadni ¢asti krytu pistole.
V tomto bodu stroj za¢ne vysroubovavat.

5. Otacenim zarazkového krouzku krytu (ve sméru
hodinovych rucicek) se vzdalenost tahu (zdvih)
naradizkracuje. A otdcenim zarazkového krouzku ve
sméru proti krytu (proti sméru hodinovych rucicek)
se vzdalenost tahu (zdvih) nafadi prodluzuje.
Pokud béhem tohoto procesu nafadi neposune

automaticky matici zpét, stisknéte tlacitko
vy$roubovani (OBRAZEK D)
-
Tlatitko
vySroubovéni
Obrézek D
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V pripadé zaseknuti trnu (tlacitko vySroubovani
nefunguje) pouzijte nouzovy kli¢ k otoceni svorniku.
(Obrazek E).

Obrazek E

A ! Jsou dva zpUsoby vypousténi

15. ODVZDUSNENI PRISTROJE -
1.zPUSOB

1) Pfipravte si olejovy zasobnik na zachyceni
prebytku oleje.

2) Odpojte od pfivodu vzduchu. Otéacejte krytkou
olejového zasobniku na zesilovaci.

3) Doplnite zasobnik olejem VG 32 Hyspin ® az na 2
cm (0,8") v horni ¢asti zasobniku.

4) Vyjméte vypoustéci Sroub POHONU (A) a
podlozku (B) z pistole.

5) Pfipojte stroj k pfivodu vzduchu. Vypoustéci
otvory nesméji smérovat na oblicej obsluhy ¢i osob,
které se nachazeji pobliz.

6) Napolohujte vypoustéci Sroub POHONU pistole
nad zasobnik oleje.

7) Zmécknéte spoust a tim vystfikne olej z
vypoustéciho otvoru. Uvolnéte spoust.

8) Opét zmacknéte spoust a zarover umistéte
Sroub (A) a podlozku (B). Poté uvolnéte spoust.

16. ODVZDUSNENI PRISTROJE-
2.zPp0SoB

1) Pripravte si olejovy zasobnik na zachyceni
prebytku oleje.

2) Zapnéte pfivod vzduchu.

3) Stisknéte spoust a zaroven zlehka uvolnéte
vypoustéci Sroub POHONU (A), aby se uvolnily
vzduchové bubliny. Drzte spoust stisknutou. Kdyz
uz vzduch nevychazi, utdhnéte Sroub (A).
4) Opakujte  tento postup vicekrat,

dokud

vypoustény olej obsahuje vzduchové bubliny.

A Vypoustéci Sroub
pohonu.

B Vypoustéci podlozka
pohonu.

Obrazek F

17. SERVIS A PORADENSTVI

Pro dlouhou Zivotnost stroje doporucujeme
provadétjehoservis, opravyapravidelné vyménovat
opotrebované dily. Budete-li potfebovat tyto sluzby
nebo nahradni dily, kontaktujte pfimo spole¢nost
BRALO CZ, s.r.o. Ripskd 11b; 627 oo BRNO,
CESKA REPUBLIKA Tel. +420 545 428 611

www.bralo.com
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18. NEJCASTEJISI PROBLEMY

HT-80N

CHOD PNEUMATICKEHO MOTORU JE POMALY

Unik vzduchu z motoru

Opotrebované podlozky, nutno vyménit

Nizky tlak vzduchu

Zvysit

Ucpané vyvody vzduchu

Zkontrolovat hadice na tlakovy vzduch

Opotfebovany trn Vyménit
NEDOCHAZI KE SPRAVNE DEFORMACI MATICE

Nespravné nastavena sila Nastavit
Tlak vzduchu mimo toleranci Nastavit

Nizka hladina oleje

Doplnit olej a vycistit

Matice se protadi.

Zkontrolujte taznou silu.

TRN SE OTACI NEZAVISLE NA MOTORU

Pohonna hfidel je opotiebena ¢i poskozena Vyménit
Opotfebovany trn Vyménit
Uvolnéna pridavna matice Utahnout

Chybi aretacni matice

Nasadit novou areta¢ni matici

MATICI NELZE NASROUBOVAT NA TRN

Nespravna velikost trnu

Vymeénit a nasadit spravné

Nespravné nasazeny trn

Vymeénit a upravit svornik

Opotfebovany trn

Vyménit

Nespravné sestavena koncovka

Odpojte od privodu vzduchu. Opatrné znovu
nasadte koncovku.

ZASEKNUTE NYTOVANE MATICE V NASTROJI

Prilisna sila

Vadna matice.

Opotfebeny ¢ivadny trn.

1. NESTLACUJTE SPOUST.

2. Stlacte tlacitko vysroubovani. (obr. D)
3. Odblokujte regulator sily. Stlacte
Nastroj by se mél otacet. Obnovte silu.
4. Nelze-li znovu spustit, odpojte naradi od
privodu vzduchu.

Vlozte NOUZOVY KLIC drazkami v krytu koncovky
(obr. E). Otacejte jim, dokud svornik nevyjde z
matice. Pouzijte novou matici a trn.

spoust.

65
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POSKOZENI TRNU

o Prilis velka sila nafadi

¢ Obnovte silu na pdvodni hodnotu.

e Bodni zatizeni trnu.

e Pfi nasazovani matice drzte naradi kolmo k
nytovanému dilu.

TRN SE NEOTACT

¢ Uvolnény adaptér trnu

e Utahnout

¢ Neni pfivod vzduchu

¢ Pripojit

¢ Nedostatecny prostor mezi aretacni matici 7 a
spojkou 3.

¢ Nastavit prostor od 1,5 mm do 2 mm.

¢ Tlacny dil 23 je prilis kratky.

e Vyménit

¢ Vzduchovy motor je zadfeny

e Namazte naradi v misté privodu vzduchu.
Pokud to nestaci, provedte demontaz a hloubkové
vycisténi vzduchového motoru.

SPOUST MIMO PROVOZ

Statické tfeni

Neékolikrat stisknéte spoust.

Nizky tlak vzduchu

Tlak vzduchu se zvysuje.

Soupétko ventilu je ucpané.

Nékolikrat stisknéte spoust. Namazte naradi pfi
privodu vzduchu. V pripadé nelspéchu provedte
demontaz, ¢isténi a mazani spoustécich prvkd.

NARADI SE NEOTACT

Adaptér (2) je uvolnény. Utahnout
Neni ptivod vzduchu PFipojit
Ucpany rozdélovac Namazat

Vzduchovy motor je zadreny

Namazte naradi v misté privodu vzduchu. Pokud
to nestaci, provedte demontaz a radné cisténi
pneumatického motoru.

19. ZARUKA

Zaruka plati po dobu 12 mésicd od data zakoupeni
uvedeného na faktute. Zaruka se vztahuje pouze na
vady dil0 a jejich servis.

Zaruka se nevztahuje na poskozeni naradi v
nasledujicich ptipadech.

- Doprava

- Pochybeni obsluhy pfi pouzivani

- Pochybeni pti provadéni udrzby

- Zavady i poruchy nezpisobené vadami naradi.

- Bézné opotrebeni spotiebnich dild.

Zaruka neplati v pfipadé vymény soudasti naradi,
k niz nebyl udélen souhlas, nebo v pripadé vymény
opotrebenych dild za jiné, které nejsou doporuceny
vyrobcem a které by mohly poskodit naradi.
Spole¢nost BRALO odpovida pouze za plvodni
vady naradi a zaroven je zbavena odpovédnosti v
pfipadé, ze obsluha nedodrzi pokyny uvedené v
této prirucce.

Naradi je vyrobeno v souladu s Evropskou smérnici,
ktera je v platnosti v okamziku uvedeni nytovaciho
stroje na trh.

www.bralo.com
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1. ONMNCAHUE

3aknenoyHnk HT-8oN - 3TO  MHCTPyMeHT,

NpesHasHaueHHbIN 4151 YCTAHOBKM 3aK/IEMOYHbIX
raek ot M-8 g0 M-20 n UNC 1/2 13 n %-10.
NpaeansHO NOAXOAWUT AN CEpUMHBIX CHOPOUHbIX
JIHUWA.

37O 3aK/enouHblii MUCTONET W3 NaKUPOBAHHOIO
a/IlOMUHWS, KOTOPbIN COEAUHEH LIAAHTOM C 610KOM
ynpaB/ieHus ¢ Kosecamu.

PerynvpoBka Xxo4a HaxXoAuTCs B MUCTOJETE.
A BHyTpM 6/10Ka YyMNpaBAeHWs PacroOXeHbI
rMAPOMNHEBMATUYECKUN  YCUAWUTENb, MAHOMETP,
MacasHbli - 6ak,  perynatop  AaBaeHus
peryvMpoBka TAroBOro ycwavMs C  MOMOLLbIO
LiBETOBOM CUCTEMbI, Baarogaps Yemy C MOMOLLbIO
peryMpoBKM  ralku  MOXHO  3ak/ienbiBaTb
MaTepwuasbl pa3sHOMN TONLLMHBI.

HenpepbiBHbIN  ypOBEHb 3BYKOBOrO /aB/eHMS,
pernctpupyembii  Ha pabouem MmecTe, He
npesblwaer 80 4B, T. K. 3TO WHCTPyMeHT,
npesHa3sHaveHHbIR 415 paboTbl C HU3KMM YPOBHEM
wyma, Ans 6e3onacHoCTM onepaTopa.

Mpu cobatoaeHnn Bcex ykasaHWM Mo SKCayaTaLmm
3TOT 3ak/IeNOYHKK He Co34aeT BUbpaLum, kotopas
MOXET HaHeCTu Bpe/ onepaTtopy.

4. SJIEKTPOMAIrHATHOE
OKPYXXEHUE

3aksienounmk HT-80N npegHasHauveH Ans paboTbl
B MPOMBbILW/IEHHbIX 3/1eKTPOMarHUTHbIX CpeAax, OH
M3roTOBJIEH COMNACHO MNpeAenaM OrpaHUYeHui
no N3NIyYeHnto " NMOMEX0YCTONUYNBOCTH,
YCTaHOB/IEHHbIX B C/IeAYIOLLMNX CTaHAapTax: ObLuii
CTaHAAPT Ha 3MMCCUIO — YacTb 2 “TlpombiieHHan
cpepa” (2007 r.) u O6wwmit  cTaHZapT Ha
NMOMEX0YCTOMUYMBOCTb — YacTb 2 “lpoMmbiluieHHas
cpepa” (2006 r.) craHgapta EN 61000-6-4 no
3/1€KTPOMAarHuTHoM coemectumoctu (AMC).

5. MEPbl BESONMACHOCTU U
NPEAYNPEXXAEHUA

Mepes  yctaHoBKOW, MCMob30BaHNEM
A uan  o6CNYXMBAHUEM 3TOTO MWHCTPYMEHTa

BHUMAaTe/IbHO MpOYTUTE BCE PYKOBOACTBO
no skcniyatayuun. Beerga AepxuTe 3Ty UHCTPYKUUMIO
PAAOM C UHCTPYMEHTOM.
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® D3TO PyKOBOACTBO COCTaB/NeHO A/Af  TOro,
4yTobbl OnepaTopbl  MOMAWM  BBOAWUTL  annapat
B 3KCMANyaTauuilo W BbIMOAHATL  paboTbl  mo

TeXHNYeCKoMY 06C/IyXXMBaHMIO, HO OHW HE J0/KHBI
3aHMMAaTbCA €ro PEeMOHTOM, MOCKO/bKY TO/IbKO
YNONHOMOYEHHbIE  TEXHMYECKME  CMeLnancTbl
komnaHmn BRALO, S.A. MOryT BbINOMHATL 3TU
Bonee TexHUUeCKMe 334a4M.

* Komnanunsa BRALO, S.A. nposoauT obydeHue u
npeAocTaB/IsfeT KBaMPULMPOBAHHbIN NEPCOHa.

Cnepyer HOCUTb
( COOTBETCTBYIOWYIO  OAEXAY,
W uTo6bl He 3auenuTbcA  3a
MHCTPYMEHT, 3alyMTHble OuKM

ANS onepaTopa u oKpyXKatowmXx,
W nepyaTku.

* /IHCTPYMEHT He/lb351 UCMO/Ib30BaTb HU A1 KakKnX
APYrVX Uenel, KpoMe YCTAaHOBKM 3aK/IEemOYHbIX
raek 1 3aK1enoYHbIX WTUPTOB.

e Jliobas moaunduKauus, CAenaHHas KAUEHTOM
B MHCTpyMeHTe, OyAeT NO/NHOCTbIO Ha ero
oTBercTBeHHOCTU. BRALO mMoxeT gatb oo
HeoOXOAUMBIM  COBET MpexXae, Yem  KJIUeHT
npousBeeT Kakme-1mbo 3mMeHeHus.

¢ ToBpexAeHuns, Bbl3BaHHble TPAHCMOPTUPOBKOM
NN HenpaBUabHbIM 0bpaLleHeM, He MOKPbIBAOTCA
rapaHTvert BRALO 1 40/1KHbI MOKPbLIBATLCA 3a CHeT
3aKa3umka.

e CnepyeT MCNONb30BaTb TO/IbKO OPUrMHaNbHble
AeTann  (MHave 3TO  MOXeT npuBecTn K
NoOBpeXAEHNIO MalnHbI), noctaBasemble BRALO
A5 UPMEHHbIX 3aK1EMOK-raekK.

e lNepes  yCTQHOBKOWM  WAW  PeryiMpoBKOM
HaKOHEYHMKOB M WTUGHTOB OTKAUMUTE MOoAAYY
BO3/4YyXa.

e Mpn OTCOEAMHEHUM  BO3AYLIHOrO
ybeAnTeCh B OTCYTCTBUM AaB/IEHMS.

¢ [lonb3oBaTenb AO/MKEH COAEPXKaTb 3aKNEMNOYHNK
B 6e3onacHoM paboyem COCTOSHUM M B YMCTOM
paboueii 30He.

e AnnmapaT  Bcerga Ao/keH pabotatb B
COOTBETCTBUW CAMNCTBYIOLMM3aKOHOAATENbCTBOM
no oxpaHe TpyAa U TexHUKe 6e30MacHOCTY.

e lMpumuTe Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH, YTOObI
He NpuBeCTM B AeNCTBME 3aKNEeMNoyHUK, Koraa
OH HampaB/iieH Ha Koro-ambo uam Ha camoro
onepaTopa.

* VIHCTpyMeHT cnegyeT TAHYTb He 3@ WAaHr Uan
nucToneT, a 3a 610K ynpaB/ieHus, CHAB PyKy CO
CMyCKOBOro Kptoyka, 4Tobbl MpeAoTBpaTUTbL ero
aKkTuBaLmio. [lepxxuTe WAAHr BAAM OT UCTOYHUKOB
Tenaa uamn ocTpbiX NpesMeToB.

wnaHra

¢ [omHUTe, YTOo paboyee paBneHue BO3jyXa He
Z0/KHO NpeBbiWaThb 7 6ap, a 4aB/eHre BO3AyXa Ha
BXOZ€ B MalUVHY He J0/1XHO npeBbilwaTh 8 6ap.

e ByabTe OCTOpPOXHbI, 4TObbI He NpoOAUTbL
rMAPABANYECKOE MAC/IO, U TIATEIbHO CMOWTE €ro
LLe/IOYHBIM MbIJIOM U BOAOW, €C/IN OHO MOoMasno Ha
KOXXY.

e [Mpy TexHWYECKOM OBC/Y>XMBAHUM UCTIONb3YiiTe
macno ISOVG 32.

6. XPAHEHME

JNs  nNpaBWABHOTO  XPaHEHWS  WHCTPYMEHT],
e OH He OyseT UCNonb3oBaTbCA B TeuyeHue
onpe/eneHHOro nepuoga BpemMeHu, Heobxognmo
YUMTbIBaTb BO3MOXHbIE yAapbl, MECTa HanpsiXeHus,
nepenazbl TeMMepaTypbl, BAAXHOCTb W Hannuue
arpeccuBHbIX BeLLeCTB.

7. TEXHWMECKME
XAPAKTEPUCTUKHA

Obuwuii Bec annapata 34,2 kr.

Bec nuctoneta 2,3 kr (BE3 KOMM/IEKTA)

Pa3mepbl 6510Kka (Mm) 500 x 400 x 343

Pasmepbl nucToneta (Mm) 250x 170

[laBnexue Bo3gyxa (6ap) 5-7 6ap

MakcumanbHas Mol HocTb npu 6 6apax  80000H

Xoga nopLuHs (Mm) 15 Mm
MnapaBanyeckoe Macio IS0 VG 32
[JlaBneHne macsia npu 6 6ap 300 6ap.
YpoBeHb Wwyma <7545(A)
Bubpauuu <25m/c2
Ycunenuve 50:1
JnvHa waaHra 3 meTtpa

8. COOEP)XMOE

BHyTpM ynakoBku Bbl HaideTe annapat 6e3
HEOBXOANMBIX  PAcXOAHbIX  MaTepuanoB  AAs
KNenKku, MHCTPYKLMIO MO 3KCMAyaTauuu v naket
C naTpybkoMm nogaun BO3Ayxa, K/OY OTKPbITUA
6710Kka ynpaB/ieHus;, K04 PerympoBku Xoga u
K/ItOY pery/sIMpoBKM1 TArOBOIO YCUAMA.

KnvneHT ponxeH npuobpect  Heobxogumble
pacxozHble MaTepuasibl B COOTBETCTBUM CO CBOUMM
notpebHocTaMM.
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9. KONCOVKY A DiLY

HT-80N

ASudy jsou navrzeny pro Srouby jakosti 12-9 UNI15931/DIN912

JANATAEK OT M-8 10 M-12 U1 1/2-13"

Q @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
J=
nepexoaHunK Aepxarenb
HaKOHEeYHMK nepexoAHnK wtndT wtndTa HaKOHe4YHnKa
M-8 05HT80NO0083 | 05HT80N0075 | 05HT80ONOO71 | 05HT80ONO0061 | 05HT8ONOOO1
M-10 05HT80NO0082 | 05HT80N0074 | 05HT8ON0070 | 05HT80ON0061 | 05HT8ONOOO1
M-12 05HT80NO0081 | 05HT80N0073 | 05HT80N0069 | 05HT80ONO0061 | 05HT8ONOOO1
= = ® @ 5 Z=
T 0l hc—1 ldes
- &
=
nepexoaHnK AepxaTenb
HaKOHEYHUK nepexoAHmK wtndT wtndra HakoHevHuka
1/2-13UNC | 05HT80N0080 | 05HT80N0072 | 05HT8ON0063 | 05HT8ON0060 | 05HT8ONOOO1
ANATAEK OT M-14 10 M-20
0 > =
Y R
!
HaKOHEYHMK wrndT JepXaTe/ib HaKOHeYHMKa
M-14 05HT80N0079 05HT80N0068 05HT80N0054
M-16 05HT80N0078 05HT80NO0067 05HT80NO0054
M-20 05HT80N0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80N0078 05HT80NO0065 05HT80NO0054
3/4-10 UNC 05HT80NO0076 05HT80N0064 05HT80NO0054
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NMPUCNOCOBJIEHUE: 05BM3002124 LWJIAHI 5 METPOB.

10. MOAAYA BO34AVXA U PEINYJIATOP AABJIEHUA

3T0T annapart npeAHasHayeH Ans paboTbl C MoAayeln CKaToro BO3ayxa.

HeobxoanMMo uUcnonb30oBaTb perynsTop AaBleHUs BO3AyXa, 3TO obecneuvBaeT JOATUIA CPOK CAayXObl
annapara v MakCMMasiIbHO CHUXAEeT BEPOSITHOCTb €0 HEUCMPABHOCTU.

Y6eautech, 4TO MOAABAEMBIN  CKATbIA BO3AYX CYXOW M YUCTbIM, Tak Kak BAara W 3arpsisHeHWUs MOryT
BbI3BaTb HEMCNPABHOCTU B annapare.

Bo3ayx gomkeH 661t OUNBTPUPOBAHHBIM M MPOMACIEHHBIM ans xopoluen paboTsl annapara.
Y6eautech, YTO MaKCMMasibHOE PacCTOsiHME LWIAHTa OT PeryaaTopa AaB/eHus 40 MallWHbl COCTABASET 3
MeTpa. LUnaHrv AomKHbI MIMETb MUHKMMa/IbHOE CONPOTUBJIEHWE Pa3pbIBY, paBHOE 30 6ap.

LLnaHr gosmkeH 6biTb 6osiblue 8 MM B AMAMETpPe U UCMOJ/Ib30BaTb COEAUHEHUS C BbICOKOW NMPOXOAMMOCTbIO
BO3/4yXa.

Perynatop g
AasneHns CmasouHoe s oeemn ]

yerpoiteteo @ e i
Moaaya Bo3agyxa 3aaBuxKKa Oﬁ::&icy 3 metpa /
\d \d

BO34yLWHbIN BXOA CO WAAHIOM C
6onee @8

11. NPOBEPKA NEPE[

NCNOJIb30BAHUEM AIMAPATA r—- -

* [lpoBepbTe, He 6bln 1M annapaT NoBpexaeH BO
BPeMs TPaHCMOPTUPOBKMU.

* YbeanTech, UTO IlWJAHT CXKaToro BO3Ayxa
HaZeXHO NoACOeAMHEH K CUCTEME NOAauM BO3AyXa.
* [poBepsTe ypoBeHb Macna B Hake, OH AO/XeH
BbITb  MeXAYy MWHUMaNbHOW W  MaKCUManbHOW
oTMeTKaMMu.

Bak 3a610KMpOBaH, CHATbL
npeAoXpaHuTeNb.

- Mbl npeaynpexpaem, uTo BO Bpems

TPAHCMOPTUPOBKM KPbIWKA Mac/i03aMBHOM

rOpP/IOBUHBI 6nokupyerca. CHumuTe

npeaoxXpaHUTeNbHbIN 3aMoK, 4TOo6bI

D oaepye YpoBers MACHa. o OTPETY/IMPOBATb BO3/YX C MOMOLLbIO
- Mpu nocneayowmx nepeHocax annapata BepHUTe KOJIECMKA  MAHOMETPA N TIPOBEPUTb
KpbllKy B 3a6710KMpOBaHHOE MO/OXeHWe, uTobbi [ABJEHVE B MAHOMETPE, OHO ZOJ/IKHO
n36exartb NpoAMBaHNA Macna.

AOCTUTATb 5 6ap.
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12. YCTPOMACTBO AMMAPATA

HT-80N

MaponHeBmaTUyecKkmit
ycunutens

Bxoa Bo3ayxa

Aatunk
AaBneHus
BO3Ayxa

MN306paxerne A

13. NOAroToBKA N
SKCIJTYATALINA

e Bsiok ynpaBneHus Bcerga AO/KeH HaXOAWUTHCS
B TOPV30OHTA/IbHOM MOIOXEHUU (ONMPATbCA Ha
KoJieca).

® YCTaHOBWTE COOTBETCTBYIOLME AETANN.

e [poBepbTe ypoBeHb Macsia, 6a4vok JoMKeH
6bITb 3aM0/NHEH HaNoOMOBUHY (MHAWMKATOP AO/KEH
BbITb  MeXAy MWUHUMaZbHOW W  MaKCUMasbHOM
OTMEeTKaMM).

e MpucTynaiiTe K yjaneHWio BO3jyxa W3
MacasHoro 6aka, OTBUHTUB KPbILLKY HE MEHee YeM
Ha 2 oboporTa.

¢ MMoaxntounte annapat K
BO34yXa.

* YbeauTecb, YTO AaB/JeHMe BO3JAyxa Ha BXoae
HaxoguTcsi B npegenax 6-7 6ap.

e BHyTpeHHWI  guameTp  BO3Ayxo3abopHoro
WAaHra gosxeH bbiTe 6osiee 8 MMm.

e OTperynupyite  gaBfeHWe C  MNOMOLLbIO
BHYTPeHHero MaHoMeTpa Ha ypoBHe 6-7 bap.

e YbeauTecb, 4TO Kabenu BceX COeAUHEHUMN
MOAK/IOYEHBI.

cncTtemMe nogayun

I'Iepe,qHue Hanpas/filowue Koseca umeroT
npejoxpaHurtesb Ans npejgoTBpaleHus
HeXe/laTe/IbHOro ABMXXeHUA annapata BO
BpeMsA NCNo/ib30BaHUA.

14. TEXHUYECKOE
OBCJTY>XUBAHUE

Bo wusbexaHune cboeB B paboTe WHCTpymeHTa
pekomeHAyeTcs NpoBOAUTL paboTsl no

MHeBMaTUYeCcKUit
KnanaH

Perynnposka
CWAbI TAMN

Bauvok agna macna

Perynsatop aasnenns
- BO34yxa

TEXHUYECKOMY 0BCNYXKMBAHUIO 1 OUYUCTKE:

a) OTkAtouMTE NOAAYY BO3AYXA.

6) Vcnonbayiite  cooTseTcTByOWME

VHAMBUAYaNbHOW  3alyMTbl  Nepeg,

MalKnHbI OT MblJIN, OTXOA0B NN Mac/ia.

B) ExxeAHEBHO NpoBepaAiTe NPaBUAbHOCTb 3aTAXKKM

AepaTensi HAKOHEYHMKA M CAMOr0 HaKOHeYHWKa.

r) MpoBepbTe KaYecTBO LW/IAHTOB, MoAady BO3AyXa

1 BO3MOXHble MOBPeXAEHWS NN yTeUKM BO3AyXa.

A)MpoBepbTe ypoBeHb Macna B Hake.

€)Mpu MOCTOAHHOM UCMONBb30BaHWM MpPOBEpbTE

COCTOsiHME conAa, rybok 1 AeTanen NuCToNeTa.

€) ExeHegenbHo  pasbupaiite UM ouumwanTe

HaKOHEYHWK CyXOW TKaHbIO.

X) Y6eauTecb, 4TO Ny6pUKATOP MOAK/IOHMEH W

perynsiTop AaBNeHUs He 3arpsa3HeH.

* [JleTann 3aknenoyHuka caedyeT 3aMeHsTb Mpu

M3HOCe M nospexaeHun. OnepaTop He JO/XKEH

CaMOCTOATE/IbHO PEMOHTUPOBATbL annapar.

cpeacTsa
oumnCTKOM

CMEHA KOMMJIEKTA

e OT M-8 o M-12

1. OTK/IIOUNTE CKATbIV BO3AYX.

2. BbibepuTe COOTBETCTBYIOWMI KOMMAEKT AAS
3aK/1€MbIBAEMOrO U3AENNS.

3. CH/UMUTE CTaHAAPTHbIV AepXaTe/lb HAKOHEYHWKA
(N2 5) c nomoLLblo Kto4a U HakoHeYHMK (N2 1).
4.BcTaBbTe  WeCTUrpaHHUK  (MEepexofHuK ¢
HapyxHow pe3bboin N2 4), wTndT (N2 3) 1
nepexoaHuk (N22).

5. MpoBepbTe 3a30p Ha 1,5 MM, B Ujeane 1-2 BUTKa
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pe3bbbl 0/IKHbI TOPYaTh.
6.3akpyTute  sepxatenb
HaKOHeYHMK.

7- 3aTAHUTE railky HaKOHEYHMKa K/IOHOM.

HakKOHeYHUKa n

® OT M-14 g0 M-20

1. OTKAOUNTE CKATbIN BO3AYX.

2. BbibepuTe COOTBETCTBYIOWMIN KOMMAEKT A5
3aK/1enbIBaeMOro n3genus.

3. CHumnTe AepxaTenb HakoHeuyHuka (N23) wu
HakoHeuYHMK (N91).

4. HaBuHTHMTE gepxaTenb HakoHeuHuka (N2 2),
6oNblWON AepXKaTeNb HAKOHeYHWKA, a 3aTem
HaBepHUTE HAKOHEYHWK.

5. [poBepbTe 3a30p Ha 1,5 MM, B njeane 1-2 BUTKa
pe3bbbl 40XKHbI TOPYaTb.

PerynvupoBky Kaenku MOXHO NpOU3BOAUTH
A ABYMA cnocobamu - peryaupys TArosoe
yCcuame nam xoa annapara

PEFY/INPOBAHUE TArOBOM CUbI

YT06bI OTperyavMpoBaTh annapat B COOTBETCTBUM
C CACTEMON TArOBOW CU/bl, €ro HeobXxoAMMOo
OTPEry/MpoBaTb Ha MaKCUMaslbHbIN XO4,.

1. YCTaHOBWTE COOTBETCTBYIOWME COEAUHAEMbIM
maTepuanam WrndT v HACALKY.

2. Moax/toumnTe annapar K CEeTU CKaToro BO3Ayxa.
Annapar peryanpyeTcs B BaKyyMme.

3. OTperynupyiTe TArOBYHO CUAYy C MOMOLLbIO
WECTUrPAHHOrO K/ItOYa Ha 3 MM B COOTBETCTBUM C
LIBETOBOM cuCTeMoW (6eblit, 3eNeHbli U KpacHbIN):
HauyHWTe C  MWHUMaNbHOW  peryavpoBkM U
noBopauuBanTe Ha 1/4 obopoTa, Moka rawka He
asedopmupyeTcs. MposepbTe 3aK/IEMNKY U yBENNYLTE
YCWUME HATSXKEHWs, eC/IM ralka HeAoCTaTO4HO
aedopmuposanacs. Ecam TonwmHa matepuanos
pasHas, oTperyampyiTe no 60/bLlei ToNWMHe.

NPUMEYAHME:  uTtobbl  ycuautb
NoBepHUTE HanpaBo Mo YacoBOW CTPesKe.
AANs CHUKEHUA AaBNEHWUSA KEMNKU NOBEPHUTE HaNeBo.

AaBneHue,

M306paxerue B

Y1obbl OTperynMpoBaTb XOA, CHayana HyXHO
OTperyaMpoBaTb Ha MakCMMyM TAroBoe ycuine.

M3o06paxenne C

1. YCTaHOBUTE NOAXOASLLME A/ HYXHOrO pa3mepa
pe3bbbl raiky HAKOHEYHWK U LWTUGT.

2. Moak/toumnTE annapart K CeTU CKaToro Bo3Ayxa.
3. Onpejenute npaBW/IbHOE PACCTOsHUE XOAa
MHCTPYMEHTa B 3aBUCMMOCTM OT pasmepa W TUna

rariku, KOTOPYK Bbl WCMO/Mb3yeTe, WUCXOAS W3
TO/IMHbI COeANHAEMbIX MaTepManos.
Hactpoiika xoaja, KoTOpas C/AMIIKOM  Be/aMuKa

ANA  AQHHOTO COeAVHEHWs,, MOXEeT MnpUBecTU K
ypesMepHOM 3aK/enke, B pesynbTaTe Yero BO3SMOXHO
noBpexaeHue wrndTa, OCHOBHOro Matepuasa u/uam
raiiku.

4. Vicnonb3yiiTe kA4 AN PEryNUPOBKU X043,
4TObbl OTpEry/MpoBaTb CTOMOPHOE KO/bLO Ha
3asHelt 4yacTM nuctoneta. CTonopHoe KoNbLO
BBEPHYTO B 33/JHIOI0 4aCTb KOXyXa nucroneTa. M B
5TOV TOUKE annapar Ha4yHeT PacKpyUMBaTbCS.

5. Mpn noBopoTe CTOMOPHOrO KOJbLa Kopryca
(Mo 4acoBOM CTpesike) yMeHbLIAeTCs AAMHA
TArM  (X0Aa) WHCTPyMeHTa. A npu nosopoTe
CTOMOPHOrO KOJbLA OT Kopryca (MpoTWB 4acoBoM
CTPenKn), yBen4YMBaeTCa PacCcTosHUe TArn (xoza)
MHCTPYMeHTa.

Ecnn Bo Bpemsa 3TOro npouecca MHCTPYMEHT He
OTBMHYMBAET raliky aBTOMAaTUYeCcKW, HaxmuTe

KHOMKY 0TBMHYMBaHMA (cM. N3OBPAXEHWE D).

KHOMKY
OTBMHUYMBaHUA

Mso6pa>KeH$A
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Ecav wtudT 3acTpeBaeT B coeAnHeHUM (KHOMKa
OTBMHUMBaAHMA He paboTaeT), UCnonb3yiTe
aBapWIHBIN KoY, YTOObI MepeBepHyTb LWTUPT.
(M306paxeHue E).

! Ounctka MOXeT 6biTb BbINOJHEHA ABYMS
cnocobamu

A\

15. OYNCTKA U1 3ANPABKA
CNnocob 1

1) MpuroToBbTe eMKOCTb A cbopa /MLIHEro
macna.

2) OTkAlOYMTE MOAaYy BO3AyXa W OTKpyTWTE
KPbILLKY MacasiHOro 6auka, KoTopas HaxoAMTCS Ha
ycuauTene.

3) 3anonHute 6ak maciom VG 32 Hyspin® go
ypoBHs 2 cMm (0,8 AtolmMa) oT Bepxa baka.

4) CHumuTe BUHT TATU (A) ounctku u wamnby (B) ¢
nucrtoneta.

5) Moak/ounTe anmapat K CUCTEME MOAAYM
BO34yxa. [pyv 3TOM NpoAyBOYHble OTBEPCTUS He
JO/KHbI BbITh HanpaB/eHbl Ha ANLO onepaTopa
WJIN OKPYXXAIOLLUX.

6)Nomectute BUHT TATM ouMCTKM nNuUCToNETA Ha
eMKOCTb A5 Macna.

7) Haxmute Ha CnyckoBOW KPHOYOK, M Macio
BbITECHUTCS U3 BbINYCKHOrO oTBepCTUs. OTnycTuTe
CMYyCKOBOM KPHOYOK.

8)CHoBa aKTMBMpYITE CMyCKOBOWM KPHOYOK U
OZHOBpPEMEHHO yCTaHOBWTe BUHT (A) 1 walby (B).
3aTeM OTMyCTUTE CMYCKOBOM KPIOYOK.

HT-80N

16. OYNCTKA WUJIA 3ANPABKA
Crnocos 2

1) MpurotoBbTe emkocTb A cbopa JMWHEro
macna.

2) MogKMUMTb NoAauy BO3AYXa.

3) HaxmuTe Ha crycKOBOM KPIOYOK M OAHOBPEMEHHO
cnerka ocnabbre BUHT TATU (A), 4TObbI BEIMYCTUTD
ny3bIpbKM BO34YXa. Y4epXMBas CMyCKOBOM KPHOYOK
HaXaTblM, KOrga BO3AyX MepecTaHeT BbIXOAWTb,
3aTAHUTE BUHT (A).

4) MoBTOpUTE 3Ty NPOLEAYPY HECKO/IbKO pas, noka
Mac/10 He ByZAeT BbIXOAWTb 6€3 Ny3bIpbKOB BO34YXa.

MN306paxerne F

A TaroBbiit CIMBHOMN BUHT
B Tarosas npoayBouHas
waitba

17. TEXHUYECKASA NOAAEPXKKA

Ana  nopsepxaHus WMHCTPYMEHTa B  XOPOLUEM
COCTOSIHUM pekomeHAyeTcs perynsipHo
obcnyxuBaTb WHCTPYMEHT " 3aMeHATb
M3HOLLEHHbIE AeTanu. ECv Bam HYXHbI 3TW yCyru
AU HeobXOoAMMO 3anpocuTb 3amacHble YacTu,
obpatanTech HanpaMyo:

BRALO CZ, S.R.A. Ripska 11b; 627 00 BRNO,
CESKA REPUBLIKA  Tel. +420 545 428 611
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18. HABOJIEE PACITPOCTPAHEHHBIE NMPOBJIEMbI

MHEBMATUYECKUA MOTOP PABOTAET MEAJIEHHO

YTeuka BO34yxa MOTOpa.

M3HoLweHHble Wwanbbl, 3aMEHUTD.

Huskoe gasneHne Bosayxa.

YBenmunTo.

3aKyrnopka BO3/yXO0BbIMyCKHbIX OTBEPCTUNA.

MpoBepbTe LWAAHTM CKATOro BO3AyXa.

M3HOWeHHBIN WTUGT. 3amMeHuTb.
TANKA HE IEGOPMUPYETCS MPABU/IBHO

HenpasnabHO HacTpoeHHas cuna. OTperynunposarts.
[laBneHne Bo3ayxa 3a npeAenamm Aonycka. OTperynnpoBsats.

Huskuit yposeHb Macsa.

3aneiiTe Maca0 1 NpokavanTe.

lalika  npoBopauMBaeTcs B
maTepuanax.

coegnHAeMbIX

MpoBepbTe ycnane HaTaxeHUs.

LUTUOT BPALLAETCA HESABUCHMO OT MOTOPA

M3HOC nan nospexzeHne NprBOAHOro Baa. 3amMeHnTb.
M3HOLWEHHBIN WTNUT. 3aMeHUTb.
OcnabneHHas raiika agantepa. 3aKpyTuTh.

OTCyTCTBYET CTOMOPHas ralka.

YcTaHOBMTE HOBYIO CTOMOPHYIO rakKy.

TAMKA HE YCTAHAB/IMBAETCS HA LUTU®TE

HenpaBuabHbIN pasmep WTndTa.

3aMeHUTb Ha NPaBUJIbHbIN.

HenpaBuabHO yCTaHOBAEHHbIN WTUPT.

YCTaHOBUTbL MPaBU/IbHO WTUGT.

M3HOWeHHBIR WTUGT.

3aMeHUTb.

HenpaBuabHO cobpaHHbIN HaKOHEYHUK.

OTkAounTe nojavy
YCTAHOBUTE HAKOHEYHUK.

BO34yXa,  aKKypaTHO

WHCTPYMEHT 3ACTPSI/1 B 3AK/IEMHOW FANKE

YpesmepHoe ycunue.

[JedexTHan ranka.

M3HOLEHHBIN MW HeUCNPaBHBINA WTUGT.

1. HE HAXXMMAMTE HA CTYCKOBOW KPHOYOK.
2. HaxmuTe KHOMKY 0TBMHYMBAHMS. (M306p.D)

3. Pasbnokupyite yCTPOMCTBO peryinMpoBku
ycuams.  Haxmute Ha  CMycKOBOM  KPOYOK.
MHCTpyMeHT aosxkeH Bpauwatbca. BocctaHoBMTL
ycunue.

4. Ecnv nepesanyctuTth He ygaeTcs, oTkaouMTe
noAayy BO3AyXa K MHCTPYMEHTY.

5. Bcraeete ABAPUMHbBIN - K/IKOY  uepes
npopesn B KoOpryce HakoHeuyHuka (u306p. E).
MoBopauunBaliTe ero 40 Tex nop, noka wWrndT He
6yAeT BbIHYT 13 ranku. icnosb3yiTe HOBYIO raky
N wTndT.
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HT-80N

JIOMAETCA LUTUOT

YpesmepHoe ycuamne MHCTpyMeHTa.

YMeHbWNTb ycuame.

BokoBas Harpyska Ha WTneT.

JlepXuTe MHCTPYMEHT MepreHAUKYNSPHO Touke
COeAVHEHWS MPY YCTAHOBKE Fanku.

MHCTPYMEHT HE BPALLIAETCA

OcnabneHa WTUdT nepexoAHUKa.

CxaTb.

HeT nogaum Bo3ayxa.

MopcoeAnHUTD.

HeZocCTaTouHbIN 3330p MeXay KOHTprankon 7 v
pasbemom 3.

OTperynnpywTe 3a30p MEXAY 1,5 MM U1 2 MM.

TonkaTtenb 23 C/IMWKOM KOPOTKMﬁ.

3aMeHUTb.

3acopeH nHeBMoOABUraTeNb.

CMaxbTe MHCTPYMEHT Ha BXoAe Bo3gyxa. Ecau
3TOro HeAOCTaTO4HO, pasbepute W TuaTeNbHO
OYMCTUTE MHEBMO/BUraTe b.

HEPABOTAHIOLLMIA CMYCKOBOW KPHOUOK

Cratuyeckoe TpeHue.

HaxmuTe Ha CI'IyCKOBOl\/‘I KPHOYOK HeCKO/1IbKO pas.

Huskoe AaB/ieHne BO3ayXa.

YBenuybte AaB/ieHne Bo3ayXa.

I'IopmeHb KnanaHa oCTaeTcsd 3aCTpABLWNM.

HaxmuTe Ha cnyckoBoOW KpIOYOK HECKO/bKO pas.
CMaxbTe MHCTPYMEHT Yepes BnyckHoe oTBepcThe
Ans Bosdyxa. B ciyvae Heypaum pasbepurte,
OUMCTUTE U CMAXbTe CMYyCKOBbIE 3/IEMEHTbI.

AMMAPAT HE BPALLAETCSA

[JepxaTens wWTndTOB 2 0cNabneH. CxaTb.
HeT nogauv Bo3ayxa. MoacoeAnHUTL.
Pacnpegenutens 3actpsan. CmaszaTb.

3acopeH nHeBMoABuUraTenb.

CMaxbTe MHCTPYMEHT Ha BXxoge Bo3gyxa. Ecau
3TOro HeAOCTaTouHO, pasbepute W TuaTeNbHO
OUMCTUTE MHEBMO/ABUraTeb.

19. TAPAHTUA

FapaHTUs AefCTBYET B TeyeHWe 12 MecsLeB C AaThl
MOKYMKK, yka3aHHOW B cyeTe-dakType. apaHTus
pacnpocTpaHaeTcs TOAbKO Ha AedekTbl AeTanei
nnm nx cbopku.

MoBpexaeHns MHCTPYMEHTa, BbI3BaHHbIE
CNeAYOWMMU  CNyYasMK,  HE  MOKPbIBAlOTCA
rapaHTue:
- TpaHcnoprT.

- Ownbkm ncnonb3oBaHKs onepaTopa.
- Ownbkum B peMOHTHbIX paboTax.
- Monomkn wnnn  aBapuu, He
HencnpaBHOCTBIO MHCTPYMEHTa.

- HopManbHbiii pacxog pacxoiHbix AeTaned.

CBA3aHHble C

lapaHTMs He 6yaeT JelicTBOBaTb, €C/M B
COCTaBHble 4aCTU WHCTpyMeHTa OyayT BHeceHbl
HeCaHKLMOHMPOBaHHbIE MU3MEHEeHUs WU  eC/un
6yAyT 3aMeHeHbl U3HOLIEHHbIE JeTav Ha OT/INYHble
OT pPeKOMEHAOBaHHbIX MNPOV3BOAUTENEM, YTO
MOXeT MPUBECTY K MOBPEX/AEHUIO MHCTPYMEHTA.
BRALO 6eper Ha cebs OTBETCTBEHHOCTb TOJIbKO
B TOM C/lyyae, eCAM WHCTPYMEHT M3HayaNbHO
HeucrnpaBeH, HO CcHUMaeT C ceba BCAKyO
OTBETCTBEHHOCTb, eC/NM OnepaTop He cieayer
MHCTPYKLMAM, Jl@aHHbIM B HAaCTOALLEM PYKOBOACTBE.
MHCTpYMEHT M3roToBA€H B COOTBETCTBMM C
EBponeinckoin  AMpeKTUBOW, AeNCTBYOWEN Ha
MOMEHT BbIMycka 3ak/1erno4YHmKa Ha PbIHOK.
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2. URUN KIMLIGI 76  yapishrilmis bir etiket vasitasiyla tanimlanir.
3. TITRESIM VE GURULTU SEVIYESI 76 S6z konusu etiket Uzerinde seri numarasi,
4. ELEKTROMANYETIK ORTAM 76  BRALO’nun logosu, adresi ve internet sayfasi
5. GUVENLIK ONLEMLERI VE GENEL UYARILAR 76 ile CE (Avrupa Birligi) ve UKCA (Birlegik Krallik)
6. SAKLAMA 77 uygunluk isaretleri gésterilir.
7. OZELLIKLER 77
8. ICERIK 77
9. UCLAR VE PARCALAR 78
10. HAVA BESLEME VE BASING REGULATORU 79
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15. TEMIZLEME VE BESLEME, YONTEM 1 82
16. TEMIZLEME VE BESLEME, YONTEM 2 82
17. YARDIM 82 i H 2130 N i H
18, EN SIK GORULEN SORUNLAR 83 3. TITRESIM VE GURULTU SEVIYESI
19. GARANTI 84  HT-80N somun per¢cin tabancasi, calisanin
20. SOKUM 85 givenligi icin dUstk ses seviyesi ile calismak
21. YEDEK PARCALAR 90  Uzere tasarlanmig bir alettir. Bu sebeple, calisma

1. URUN TANIMI

HT-80N somun pergin tabancasi M-8 ila
M-20, UNC 1/2 13 ve %:-10 somun perginleri
yerlestirmek icin tasarlanmig bir alettir.  Seri
montaj hatlar igin idealdir.

HT-80N, hortum vasitasiyla tekerlekli bir kontrol
Unitesine bagl olan, lake altminyumdan bir
somun pergin tabancasidir.

Strok (hareket arah@) regilatéri tabancada
bulunur. Hidropnématik yogunlastirici,
manometre, yad deposu, basing regilatéri
ve, farkli kalinlklardaki malzemelerin basit bir
somun ayari ile perginlenebilmesini saglayan
renk sistemli cekme kuvvet regilatéri ise kontrol
Unitesinin iginde yer alir.

alaninda kaydedilen sirekli ses basing seviyesi
80 dB'yi gegmez.

Talimatlarin hepsine  uyulmasi  durumunda,
tabanca ¢aligana zarar verebilecek herhangi bir
titresim olugturmayacaktr.

4. ELEKTROMANYETIK ORTAM

Kullanimi endUstriyel, elektromanyetik
ortamlarda onaylanan HT-80N somun pergin
tabancasi, asagidaki standartlarda  belirtilen
Emisyon ve Ba@isiklik sinirlari dahilindedir: EN
61000-6-4 sayili Elekiromanyetik Uyumluluk
(EMC) Yénetmeligi'nin Genel Emisyon Standardi
- Bélum 2: Endustriyel Ortam (2007) ve Genel
Bagigiklik Standardi - B&lum 2: Endustriyel
Ortam (2006).

5. GUVENLIK ONLEMLERi VE GENEL
UYARILAR

Bu aleti kurmadan, kullanmadan veya
A tamir etmeden o6nce kilavuzu bastan sona

dikkatlice okuyunuz. Bu kullanma kilavuzunu
alete yakin bir yerde muhafaza ediniz.
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Bu kilavuz, calisanlarin tabancay!
caligtirabilmeleri ve bakim islerini
geceklestirebilmeleri icin yazilmigtir. Fakat daha
teknik olan onarim isleri calisanlar tarafindan
geceklestiriimemelidir. Bu tir teknik igler sadece
BRALO sirketinin yetkili teknisyenleri tarafindan
geceklestirilecektir.

* BRALO S.A. sirketi size hem egitim hem de
kalifiye personel sunar.

Aletle ilgili tehlikeleri 6nlemek

. icin uygun kiy

HT-80N

¢ Caligma hava basincinin 7 bari ve makineye
hava giris basincinin 8 bar  gecmemesi
gerektigini unutmayiniz.

¢ Hidrolik yagin  dékilmemesine  dikkat
edilmelidir. Cildinize bulagmasi  durumunda
alkali sabun ve su ile iyice temizleyiniz.

¢ Bakim c¢aligmalarinda ISO VG 32 yag
kullanmayi unutmayiniz.

6. SAKLAMA

w giyilmelidir. Ayrica, cahsanin

ve etrafindakilerin hem

koruyucu gozlik hem de
iye edilir.

1d; Kkull

* Bu cihaz, somun pergin ve saplama pergin
yerlestirmek diginda bagka herhangi bir amagla
kullanilmamalidir.

* Alette musteri tarafindan yapilan herhangi
bir degisiklik musterinin  kendi _sorumlulugu
sayillacakti. BRALO, musteri tarafindan cihaz
Uzerinde geceklestirilecek herhangi bir degisiklik
yapilmadan &nce gerekli &nerileri  vermeye
hazirdir.

* Tagima veya yanhs kullanimdan kaynaklanan
hasarlar ~ BRALO  Garantisi  kapsaminda
bulunmayip muisteri tarafindan kargilanmalidir.
* Somun pergin olarak sadece BRALO
firmasi tarafindan sunulan  orijinal  parcalar
kullanilmalidir. Aksi takdirde makinenin zarar
gdérmesi mumkindur.

* Uclari ve erkek parcalar takmadan veya
ayarlamadan énce hava besleme baglantisini
kesiniz.

* Hava hortumunu cikardiginiz zaman basing
kalmadigindan emin olunuz.

* Kullanici, pergin tabancasinin givenlik ve
temizlik sartlarini saglamali ve tabancayi uygun
bir calisma alaninda kullanmalidir.

* Cihaz her zaman mevcut Saglik ve Govenlik
Mevzuati’na vyulacak sekilde caligtinimalidir.

* Per¢in tabancasini herhangi bir kisiye veya
kendinize bakacak sekilde ¢alighrmayiniz.

¢ Cihaz, hortumundan veya tabancasindan
tutularak taginmamalidir. Yanlighkla ¢alismasini
engellemek icin parmak tetikten uzaklagtirildiktan
sonra kontrol Unitesinden tutularak taginmalidir.
Hortumu 1s1 kaynaklarindan  ve  keskin
nesnelerden uzak tutunuz.

Bir sure kullaniimayacak olan aletin dogru bir
sekilde saklanmasi igin onu, hasar alabilecegi
yerlerden, gerilimli alanlardan, fazla isil degisim
goéren noktalardan, nemli ortamlardan ve
agindinict maddelerden uzakta saklayiniz.

7. OZELLIKLER

Makinenin toplam agirhigi 34,2 Kg
Tabancanin agirhig 2,3 kg (sefsiz)
Unitenin boyutlari (mm) 500 x 400 x 343
Tabancanin boyutlar (mm) 250x 170
Hava basinci (bar) 5-7 bar

6 barda maksimum giig 80000N
Piston stroku (mm) 15 mm
Hidrolik yag IS0 VG 32
Yagin 6 bardaki basinci 300 bar.
Gurdlto seviyesi <75dB(A)
Titregim <2,5m/s?
Yogunlagma 50:1
Hortumun uzunlugu 3 metre

8. ICERIK

Ambalajin iginde, percinlemek icin gerekli sarf
malzemeler (somun percinler) harig, kullanim
kilavuzu, hava baglantisini iceren bir poset,
kontrol Unite agma anahtar, strok ayar anahtar
ve cekme kuvvet ayar anahtari bulunur.

Mdogteri,  ihtiyaclarina  gére  gerekli  sarf
malzemeleri (somun perginleri) satin almalidir.
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A UNI5931/DIN912 12-9 kategorili vidalar igin tasarlanmig setler

M-8 iLA M-12 VE 1/2-13” SOMUNLAR iGiN

Q© @ - (3) @) 5 AT
— - | 6
5=
Erkek parca
Uc Adaptér Erkek parca adaptérd Uc kovani
M-8 05HT80N0083 | 05HT8ON0O75 | 05HT8ONO071 | 05HT8ONO0061 | 05HT8ONO0OT
M-10 05HT80N0082 | 05SHT80N0074 | 05HT8ON0070 | 05HT80NO0061 | 05HT8ONO0OT
M-12 05HT80NO0081 | 05HT8ONO073 | 05HT80ON0069 | 05SHT8ON0O61 | 05HT8ONOOO1
= - ® @ 5 Zs
i o B oy e I -
s =
5=
Erkek parca
Uc Adaptér Erkek parca adaptéri Uc kovani
1/2-13UNC | 05HT80NO0080 | 05HT80N0072 | 05HT8ON0063 | 05HT80N0060 | 05HT8ONO0OT
M-14 iLA M-20 SOMUNLAR iGiN
0 > =
_
7 s
Uc Erkek parca Uc kovani
M-14 05HT80N0079 05HT80NO0068 05HT80NO0054
M-16 05HT80NO0078 05HT80NO0067 05HT80N0054
M-20 05HT80NO0077 05HT80N0066 05HT80N0054
5/8-11 UNC 05HT80NO0078 05HT80NO0065 05HT80N0054
3/4-10 UNC 05HT80NO0076 05HT80N0064 05HT80N0054
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AKSESUAR: 05BM3002124, 5 METRELIK HORTUM.

10. HAVA BESLEME VE BASING REGULATORU

Bu makine, basingli hava besleyici ile ¢aligtirimak igin tasarlanmigtir.

Bir hava basing regilatérd kullanmak gereklidir. Bu, makinenin uzun émirli olmasini saglar ve yanlig
caligma ihtimalini en aza indirir.

Islaklik ve kirlilik makineye zarar verebilecedi icin basingli hava besleme kaynaginin kuru ve temiz
oldugundan emin olunuz.

Makinenin dogru bir sekilde calismast icin havanin FILTRELENMESI VE YAGLANMASI gerekir.
Hortumun, basing regilatériyle makinenin arasindaki uzunlugunun en fazla 3 metre oldugundan
emin olunuz. Hortumlarin kopma mukavemeti en az 30 bara esit olmalidir.

Hortumun ¢api 8 mm’den buytk, hava baglantilarinin akimi da yiksek olmalidir.

Basing

Hava alma

anahtan duzenleyici Yaglayici e L [ ]
Hava Baglantisi Kapatma Kurutma 3 e
anahtari filtresi . . 3
@8 mm’den daha buyik
hortumlu hava girisi
11. KULLANIM ONCESI
KONTROLLER

* Makinenin taginma sirasinda hasar gérip
gérmedigini kontrol ediniz.

¢ Basinglh hava hortumunun hava besleyiciye
dogru sekilde baglandigindan emin olunuz.

¢ Depodaki yag seviyesini kontrol ediniz.
Bu seviye minimum ile maksimum isaretleri
arasinda olmalidir.

- Yag dey wn  kapag tasinma Depo bloke ise, emniyet kilidini aginiz.
A Sir la bloke ol gerekecegi dikkate

alinmalidir. Yag seviyesini kontrol etmek igin o HAVAYI MANOMETRENIN TEKERLEGI

emniyet kilidini aginiz.

- Cihaz her tagindiginda, makiden yag YARDIMIYLA  AYARLAYINIZ VE" BAS|N§|N

dokilmesini engell k igin kapag: tekrar MANOMETREDE 5 bar  GOSTERDIGINI

kilitli konuma getiriniz. KONTROL EDINIZ.
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T o —

Hidropnématik
yogunlastirici

Hava girisi

Hava basing
manometresi

Resim A

13. HAZIRLAMA VE CALISTIRMA

* Kontrol Gnitesi her zaman tekerlerinin Ustinde
durarak yatay konumda bulunmalidir.

« ilgili parcalar yerlestiriniz.

* Yag seviyesini kontrol ediniz. Yari dolu
(minimum ile maksimum isaretleri arasinda)
olmalidir.

* Kapagi en az 2 tur cevirerek yag deposundaki
havayi bosaltiniz.

* Makineyi hava besleyiciye baglayiniz.

* Hava giris basincinin 6 ile 7 bar arasinda
bulundugunu kontrol ediniz.

* Hava girig hortumunun ic ¢api 8 mm’den
buyGk olmalidir.

* Basinci, ic manometre yardimiyla 6-7 bara
ayarlayiniz.

* Baglant  kablolarinin
kontrol ediniz.

gevsek olmadigini

Mal in da dik
A sekilde kay gell k icin o6n
tekerlerine emniyet kilidi yerlestirilmistir.

14. BAKIM

Aletin  hata vermesini  énlemek igin  bakim
ve temizlik iglerinin duzenli olarak yapilmasi
énerilir:

Pnématik supap

Cekme kuvvet
regilatéri

Yag deposu

Hava basing
regilatér

a. Hava besleme baglantisini kesiniz.

b. Makinedeki tozu, kalintilari veya yagi almadan
dnce uygun kisisel korunma ydntemlerini
uygulayiniz.

c. Ucun ve ug kovaninin siki oldugunu ginlok
olarak kontrol ediniz.

d.Hava sizintisi gibi farkh arizalarn énlemek
icin hortumlarin ve hava besleme kaynaginin
kalitesini siklikla kontrol ediniz.

e. Depodaki yag seviyesini kontrol ediniz.

f. Makinenin  surekli  olarak  kullaniimasi
durumunda, ug¢ ve cene gibi tabancanin farkh
parcalarinin durumunu siklikla kontrol ediniz.

g.-Ucu haftalik olarak sékip kuru bezle
temizleyiniz.
h. Yaglayicinin = bagh  oldugunu ve basing

regGlatérinin kirli olmadigini kontrol ediniz.

* Percin tabancasinin  bilegenleri agindiginda
veya hasar  gdérdiginde  degistiriimelidir.
Makinenin tamiri higcbir zaman calisan tarafindan
geceklestiriimemelidir.

SET DEGISTIRME

o M-8 ila M-12

1. Basingl hava baglantisini kesiniz.

2. Percinlenecek malzemeye uygun seti seginiz.
3.Hem ucu (No. 1) hem de standart ug kovanini
(No. 5) anahtar yardimiyla ¢ikariniz.

4. Alhgen parcayi/ erkek par¢a adaptérini (No.
4), erkek parcayr (No. 3) ve

adaptéri (No. 2) yerlestiriniz.

www.bralo.com
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5.1,5 mm’lik bir gevseklik mevcut oldugunu
kontrol ediniz. ideal olani erkek parcamin 1-2
diglisinin disarida kalmasidir.

6. Ug kovanini ve ucu cevirerek yerlestiriniz.
7.Somunu anahtar yardimiyla uca sikiniz.

o M-14 ila M-20

1.Basingli hava baglantisini kesiniz.

2. Percinlenecek malzemeye uygun seti seginiz.
3. Ug kovanini (No. 3) ve ucu (No. 1) cikariniz.
4.Erkek pargayr (No. 2) ve biyik ug kovanini
cevirerek yelestirdikten sonra ucu takiniz.

5.1,5 mm’lik bir gevseklik mevcut oldugunu
kontrol ediniz. ideal olani erkek parcamin 1-2
diglisinin disarida kalmasidir.

A\

GEKME KUVVETi AYARLAMA

Makineyi cekme  kuvvet sistemine  gére
ayarlayabilmek igin dnce makinenin strokunun
maksimuma ayarlanmig olmasi gerekir.

1. Uzerinde caligilacak malzemeye uygun erkek
pargayi ve ucu yerlegtiriniz.

2. Makineyi basingl hava agina baglayiniz.
3.Renk (beyaz, yesil, kirmizi) sistemine gére
3 mm'lik bir Allen anahtar kullanarak cekme
kuvvetini ayarlayiniz:

Minimum bir ayar ile baglayip her defasinda 1/4
tur cevirerek somunun ezilmesini saglayiniz.
Somunun yeterince ezilmemesi durumunda,

Perginlemenin iki farkh sekilde ayarlanmasi
mimkindir. Ya makinenin ¢cekme kuvvetini
ya da strokunu ayarlayiniz.

percinlemeyi kontrol edip ¢ekme kuvvetini
artiriniz.
Farkli  kalinliklardaki  malzemeler  Uzerinde

caligilacak ise, ayarlamayr en biytk kalinlktaki
malzemeye gére yapiniz.

NOT: Daha fazla basing vermek igin saga dogru/saat
yoninde ceviriniz. Percinleme basincni azaltmak
icin sola dogru/saat yéniinin tersine geviriniz.

Resim B

-

HT-80N

STROK AYARLAMA
Stroku ayarlamak igin énce cekme kuvveti
maksimuma ayarlanmalidir.

Resim C

1. Sectiginiz somunun i¢ boyutuna uygun ucu ve
erkek parcay! yerlestiriniz.

2. Makineyi basinglh hava agina baglayiniz.

3. Makinenin strokunu, percilenmesi gereken
malzemenin  kalinhgina ve séz  konusu
malzemeye yelestirilecek somunun boyutuna ve
tarzina gdre ayarlayiniz.

Strokun gereginden fazla ayarl
asiri derece zorlanmasina sebep olabilir ve, bunun
sonucunda, erkek parga, malzeme veya somun zarar

gorebilir.

4.Tabancanin  arka  tarafindaki  durdurma
halkasini ayarlamak icin strok ayar anahtarini
kullaniniz. Durdurma  halkasi  tabancanin
gévdesinin arka tarafina baghdir.

5. Makinenin gévdesindeki durdurma halkasini

saat  yéninde cevirerek aletin  strokunu
azaltabilirsiniz. Durdurma  halkasint saat
yéninin tersine gevirerek aletin  strokunu

artirabilirsiniz.

Bu islem sirasinda aletin somunu otomatik olarak
geri gekmemesi durumunda, sékme dugmesine
basiniz (RESIM D).

So6kme

Resim D

81
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Erkek parganin sikismasi (¢dzme digmesinin
¢alismamasi)  durumunda, erkek  parcay
yerinden oynatmak icin acil durum anahtarini
kullaniniz (Resim E).

16. TEMiZLEME VE BESLEME,
YONTEM 2

1)Fazla yagi toplamak icin yaninizda bir yag
kabi bulundurunuz.

2) Hava besleyiciyi baglayiniz.

3)Tetige basiniz ve ayni anda temizleme
vidasini (A) hafifce gevsetiniz (A) Bu sekilde
hava kabarciklar digsariya cikacakhr. Hava artik
¢tkmadiginda, tetigi basili tutarak vidayr (A)
sikiniz.

4)Hava kabarciklari olmayan yag ¢ikana kadar
bu iglemi birkag defa tekrarlayiniz.

A Temizleme iki sekilde yapilabilir.

15. TEMIZLEME VE BESLEME,
YONTEM 1

1) Fazla ya@ toplamak icin yaninizda bir yag
kabi bulundurunuz.

2) Hava besleme baglantisini kestikten sonra yag
deposunun kapagini gevirip aginiz.

3)Depoyu, dolma noktasina 2 cm (0,8")
kalincaya kadar VG 32 Hyspin® yag ile
doldurunuz.

4)Temizleme vidasim (A) ve tabancanin

rondelasini (B) ¢ikariniz.

5) Makineyi, temizleme delikleri ¢alisanin ve
yakinindakilerin  yozine bakmayacak sekilde
hava besleyiciye baglayiniz.

6) Tabancanin temizleme vidasini yag kabinin
UstUne koyunuz.

7) Tetige bast@iniz zaman yag, temizleme
deliginden disariya atilacaktir. Tetigi saliniz.

8) Tetige tekrar basiniz ve ayni zamanda hem
vidayr (A) hem de rondelayr (B) yerlestiriniz.
Sonra tetigi saliniz.

ATemizleme vidasi
B Temizleme rondelasi

17. YARDIM

Aleti iyi durumda tutmak igin aletin onarilmasi ve
aginmig pargalarinin sikhkla degistirilmesi énerilir.
Bu hizmetlere ihtiyaciniz olmasi durumunda veya
yedek parga talep etmek istemeniz durumunda,
Bralo Baglanti Elemanlar

istanbul Anadolu Yakasi OSB 7 Sokak No: 3
Tuzla 34953 Istanbul, Turkey

T:490216 5932710

firmast ile iletisime gegeniz.
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18. EN SIK GORULEN SORUNLAR

@  HT-80N

PNOMATIK MOTOR YAVAS CALISIYOR iSE

Motorda hava kaca@i vardir.

Rondelalar aginmighr. Degistiriniz.

Hava basincr diguktir.

Hava basincini artiriniz.

Hava cikiglar tkanmugtir.

Basingli hava hortumlarini kontrol ediniz.

Erkek parga aginmigtr.

Degistiriniz.

SOMUN DOGRU SEKILDE EZILMIYOR iSE

Kuvvet yanlis sekilde ayarlanmigtir.

Yeniden ayarlayiniz.

Hava basinci tolerans seviyesi digindadir.

Yeniden ayarlayiniz.

Yag seviyesi dugOktir.

Yag deposunu doldurup temizleyiniz.

Somun malzemeye dik sekilde girmemistir.

Cekme kuvvetini kontrol ediniz.

ERKEK PARCA MOTORDAN BAGIMSIZ BiR SEKILDE DONUYOR iSE

Tahrik mili hasarli veya aginmigr. Degistiriniz.
Erkek parga aginmigtr. Degistiriniz.
Somun veya adaptér gevsektir. Sikiniz.

Kilit somunu eksiktir.

Yeni bir kilit somunu takiniz.

SOMUN ERKEK PARCAYA UYMUYOR IiSE

Erkek parganin boyutu yanligr.

Dogru sekilde girmesi icin degistiriniz.

Erkek parca yanhs sekilde takilmighr.

Dizelmesi igin degistiriniz.

Erkek parga asinmugtir.

Degistiriniz.

Ug yanlis sekilde yerlegtirilmistir.

Hava besleme baglantisini kesiniz ve ucu
yeniden dikkatlice yerlestiriniz.

CIHAZ SOMUN PERGINE SIKISMIS ISE

Kuvvet agirdir.

Somun kusurludur.

Erkek parga kusurlu veya aginmigtir.

1. TETIGE BASMAYINIZ.

2. Sékme digmesine basiniz. (Sekil D)

3. Kuvvet ayarlama cihazinin kilidini aginiz.
Tetige basiniz ve, cihaz déndiginde, kuvveti
yeniden ayarlayiniz.

4. Sorunun dizelmemesi durumunda, aletin
hava besleme baglanhsini kesiniz.

5. Acil durum anahtarini ucun gévdesindeki
oluklara sokunuz (Sekil E). Erkek parca
somundan ayrilana kadar ¢ceviriniz. Yeni bir
somun ve erkek parca kullaniniz.
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ERKEK PARGA KIRILMIS iSE

Aletin kuvveti agindir.

Kuvveti yeniden ayarlayiniz.

Erkek parganin bir yani fazla yoklenmistir.

Somunu yerlegtirirken aleti malzemeye dik
tutunuz.

CIHAZ DONMUYOR iSE

Erkek parga veya adaptér gevgekdir.

Sikiniz.

Hava beslemesi yoktur.

Hava besleyiciyi baglayiniz.

Kilit somunu (7) ile konnektérin (3) arahg
yeterli degildir.

Arahg 1,5 mm ile 2 mm arasina ayarlayiniz.

itme cubugu (23) cok kisadir.

Degistiriniz.

Hava motoru tikanmugtr.

Aletin hava girigini yaglayiniz. Dizelmemesi
durumunda, hava motorunu sékiniz ve iyice
temizleyiniz.

TETiIK CALISMIYOR iSE

Statik sGrttnmeden dolayidir.

Tetige birkag defa basiniz.

Hava basinar dustktir.

Hava basincini artiriniz.

Supap pistonu sikigmigtir.

Tetige birkag defa basiniz. Aletin hava
girisini yaglayiniz. Duzelmemesi durumunda,
pnématik motoru sékiniz ve ategleme
elemanlarini temizleyip yaglayiniz.

MAKINE DONMUYOR iSE

Erkek parga kovani (2) gevsektir.

Erkek parca kovanini sikiniz.

Hava beslemesi yoktur.

Saglayiniz.

Distributér sikigmugtir.

Yaglayiniz.

Hava motoru tkanmugtr.

Aletin hava girisini yaglayiniz. Dizelmemesi
durumunda, pnématik motoru sékiiniz ve iyice
temizleyiniz.

19. GARANTI

Garanti, faturada gdésterilen  sahn  alma
tarihinden itibaren 12 ay siureyle gecerlidir.
Garanti, yalnizca parcalardaki veya bunlarin
montajindaki kusurlart kapsar.

Asagidaki  durumlardan  kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir:
- Tasima.

- Calisanin kullanim hatalarn.

- Bakim calismalarindaki hatalar.

- Cihaz kaynakli olmayan kinlmalar
arizalar.

- Sarf malzeme satin alma maliyeti.

Aletin bilesenlerinde yetkisiz bir sekilde degisiklik

cihaz

veya

yapilmasi veya Uretici tarafindan tavsiye edilenler
disinda aginmig pargalarin alete zarar verilecek
sekilde degistiriimesi durumunda garanti gegerli
olmayacaktir.

BRALO yalnizca aletin bastan kusurlu olmasinin
sorumlulugunu  Ustlenecektir.  Calisanin  bu
kilavuzda  verilen  talimatlara  uymamasi
durumunda,  BRALO’'nun  herhangi  bir
sorumlulugu yoktur.

Cihoz, piyasaya  surildoginde  Avrupa
Direktifi’nin yurorlokte olan giincel standartlarina
gére Uretilmistir.
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ES EN
1 |05HT80NO0001 | Porta boquillas kits M8-10-12 Nozzle holder kits M8-10-12 HT-80N
2 |05HT80NO0002| Junta conector portamacho HT-80N hub connector gasket
3 |05HT80NO0003| Pasador roscado HT-80N Threaded pin HT-80N
4 |05HT80N0004 | Conector portamacho HT-80N | HT-80N Discharge Connector
5 |05HT80NO0005| Eje rotacion HT-80N Rotary axis HT-80N
6 |05HT80N0006| Empuniadura HT-80N HT-80N handle
7 |05HT80NO0007| Empaquetadura HT-80N HT-80N Packing
8 |05HT80NO0008| Empaquetadura HT-80N HT-80N Packing
9 |05HT80N0009| Guia eje traccion HT-80N HT-80N Drive Shaft Guide
10 |05HT8ONOO10| Eje traccion HT-80N Drive shaft HT-80N
11 |05HT80NOO11| Muelle HT-80N Spring HT-80N
12 |05HT80NO0012| Guia muelle HT-80N Spring guide HT-80N
13 |05HT80NOO013| Carcasa motor HT-80N Motor housing HT-80N
14 |05HT80NO0014 | Obturador + junta HT-80N Plug + seal HT-80N
15 |05HT80NO0015| Distribuidor HT-80N HT-80N Distributor
16 [05HT80NO0016/| Junta HT-80N HT-80N gasket
17 {05HT80N0017| Tornillo HT-80N HT-80N Screw
18 |05HT80NO0018| Varilla empuje HT-80N Push rod HT-80N
21 [05HT80N0021| Pulsador HT-80N Push button HT-80N
22 |05HT80N0022| Junta pulsador HT-80N HT-80N push-button joint
23 |05HT80N0023| Guia pulsador HT-80N Push button guide HT-80N
24 |05HT80N0024| Tapon pulsador HT-80N Push button plug HT-80N
25 |05HT80N0025| Racor aire HT-80N Air connector HT-80N
26 |05HT80N0026| Conector hidrahulico HT-80N Hydraulic connector HT-80N
27 |05HT80N0027| Arandela HT-80N Washer HT-80N
28 |[05HT80N0028| Tubo aire HT-80N Air tube HT-80N
29 [05HT80N0029| Junta tubo aire HT-80N Air tube gasket HT-80N
30 |05HT80N0030| Goma empufiadura HT-80N Rubber grip HT-80N
44 |05HT80N0044 | Junta grande pulsador HT-80N | HT-80N large pushbutton gasket
45 |05HT80N0045| Junta pequefia pulsador HT-80N | Small gasket HT-80ON push button
46 |05HT80N0046| Tornillo distribuidor HT-80N HT-80N distributor screw
47 |05HT80N0047| Tornillo HT-80N HT-80N Screw
48 |05HT80ON0048| Junta HT-80N HT-80N gasket
49 |05HT80N0049| Casquillo HT-80N HT-80N bushing
50 [05HT80N0050| Varilla HT-80N HT-80N rod
51 |05HT80NO0051 | Junta distribuidor HT-80N HT-80N distributor gasket
53 |05HT80N0053| Distanciador HT-80N HT-80N spacer
54 Botén de seguridad Safety button
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1 |05HT80NO0001 | Bausatz Mundstiickhalter M8-10-12 | Kits de support de buse M8-10-12
2 |05HT80N0002 | Verbindungsdichtung Mundstickhalter | Joint du connecteur du Porte-taraud
3 |05HT80ONO0003 | Gewindestift HT-80N Broche filetée HT-80N
4 |05HT80NO0004 | Verbindungsstick Mundstickhalter | Connecteur méle HT-80N
5 |05HT80NO0005| Drehachse HT-80N Arbre de rotation HT-80N
6 |05HT80N0006| Griff HT-80N Poignée HT-80N
7 |05HT80NO007| Dichtung HT-80N Joint d'étanchéité HT-80N
8 |05HT80N0008| Dichtung HT-80N Joint d'étanchéité HT-80N
9 |05HT80NO0009| Antriebswellenfihrung HT-80N Guide de l'arbre d'entrainement HT-80N
10 |05HT80NOO010| Antriebswelle HT-80N Arbre d'entrainement HT-80N
11 [05HT80NO0O11| Feder HT-80N Ressort HT-80N
12 |05HT80NO0012| Federfihrung HT-80N Guide du ressort HT-80N
13 |05HT80NO0013| Motorgehduse HT-80N Boitier du moteur HT-80N
14 |05HT80NO0014| Blende + Dichtung HT-80N Obturateur + joint HT-80N
15 [05HT80NO0015| Verteiler HT-80N Distributeur HT-80N
16 [05HT80N0016| Dichtung HT-80N Joint HT-80N
17 [05HT80NO0017| Schraube HT-80N Vis HT-80N
18 |05HT80NO0018| Schubstange HT-80N Tige de poussée HT-80N
21 |05HT80NO0021| Dricker HT-80N Bouton poussoir HT-80N
22 |05HT80N0022| Dichtung Dricker HT-80N Joint de bouton-poussoir HT-80N
23 |05HT80N0023| Fihrung Dricker HT-80N Guide du bouton poussoir HT-80N
24 |05HT80N0024| Stopfen Dricker HT-80N Capuchon de bouton-poussoir HT-80N
25 |05HT80NO0025| Luftnippel HT-80N Raccord d'air HT-80N
26 |05HT80N0026| Hydraulikverbindung HT-80N Connecteur hydraulique HT-80N
27 |05HT80NO0027| Scheibe HT-80N Rondelle HT-80N
28 |05HT80N0028| Luftrohr HT-80N Tube d'air HT-80N
29 |05HT80N0029| Dichtung Luftrohr HT-80N Joint de tuyau d'airHT-80N
30 |05HT80NO0030| Dichtung Griff HT-80N Poignée en caoutchouc HT-80N
44 |05HT80N0044| Grofie Dichtung Driicker HT-80N Joint pour bouton-poussoir de grande taille
45 |05HT80N0045| Kleine Dichtung Driicker HT-80N Petit joint bouton poussoir HT-80N
46 |05HT80N0046| Verteilerschraube HT-80N Vis du distributeur HT-80N
47 |05HT80N0047| Schraube HT-80N Vis HT-80N
48 |05HT80N0048| Dichtung HT-80N Joint HT-80N
49 |05HT80N0049| Hulse HT-80N Bague HT-80N
50 |05HT80N0050| Stange HT-80N Tige HT-80N
51 |05HT80NO0051| Dichtung Verteiler HT-80N Joint de distributeur HT-80N
53 |05HT80N0053| Trennelement HT-80N Entretoise HT-80N
54 Sicherheitsknopf Bouton de sécurité
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IT PT
1 |05HT80NO0001| Kit portanaselli M8-10-12 HT-80N Kits porta-bocais M8-10-12 HT-80N
2 |05HT80N0002 S:r?(:;ﬁ;ofge del connettore del Junta do conector porta macho
3 |05HT80NO0003| Perno filettato HT-80N Pino roscado HT-80N
4 |05HT8ONO0004 | Connettore del portapunte HT-80N | Conector porta macho HT-80N
5 |05HT80NO0005| Asse di rotazione HT-80N Eixo rotativo HT-80N
6 |05HT80N0006| Impugnatura HT-80N Cabo HT-80N
7 |05HT80ONO0007| Imballaggio HT-80N Pino HT-80N
8 |05HT80ON0008| Imballaggio HT-80N Pino HT-80N
9 |05HT80NO0009| Guida dell'albero di trazione Guia do eixo de acionamento HT-80N
10 [05HT80ONO0010( Albero di trazione HT-80N Eixo de acionamento HT-80N
11 |05HT80NOO11| Molla HT-80N Mola HT-80N
12 |05HT80NO0012| Guida della molla HT-80N Guia da mola HT-80N
13 |05HT80NO0013| Alloggiamento del motore HT-80ON | Caixa do motor HT-80N
14 |05HT80NO0O014| Otturatore + guarnizione HT-80N | Plug + junta HT-80N
15 |05HT80NOO015| Distributore HT-80N Distribuidor HT-80N
16 [05HT80NO0016| Guarnizione HT-80N Junta HT-80N
17 [05HT80NOO017| Vite HT-80N Parafuso HT-80N
18 |05HT80N0018| Asta di spinta HT-80ON Haste de pressédo HT-80N
21 |05HT80NO0021 | Pulsante HT-80N Botéo de pressdo HT-80N
22 |05HT80N0022| Guarnizione del pulsante HT-80N | Junta de botéo de pressdo HT-80N
23 |05HT80N0023| Guida del pulsante HT-80N Guia do botédo de pressdo HT-80N
24 |05HT80N0024| Tappo del pulsante HT-80N Botéo de pressdo HT-80N
25 |05HT80N0025| Raccordo dell’aria HT-80N Conexdo de ar HT-80N
26 |05HT80N0026| Connettore idraulico HT-80N Conector hidréulico HT-80N
27 |05HT80N0027| Rondella HT-80N Arruela HT-80N
28 |05HT80N0028| Tubo dell'aria HT-80N Tubo de ar HT-80N
29 [05HT80N0029| Guarnizione del tubo dell'aria Vedagdo do tubo de ar HT-80N
30 |05HT80N0030| Impugnatura in gomma HT-80N Cabo de borracha HT-80N
44 |05HT80NO0044 | Guarnizione del pulsante grande Junta do botéo de pressdo grande
45 |05HT80NO0045| Guarnizione del pulsante piccola Junta do botéo de pressdo pequeno
46 |05HT80N0046| Vite del distributore HT-80N Parafuso distribuidor HT-80N
47 |05HT80N0047 | Vite HT-80N Parafuso HT-80N
48 |05HT80N0048| Guarnizione HT-80N Junta HT-80N
49 |05HT80N0049| Boccola HT-80N Bucha HT-80N
50 [05HT80N0050| Asta HT-80N Haste HT-80N
51 |05HT80NO0051| Guarnizione del distributore Junta do distribuidor HT-80N
53 |05HT80N0053| Distanziatore HT-80N Espagador HT-80N
54 Pulsante di sicurezza Botdo de seguranca
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1 |05HT8ONOOO1 | Vedeni pohonné hridele Habop agepxarteneit HakoHeyHUKoB M8-10-12
2 |05HT80NO0002 | Rotacni htidel HT-80N MpoknaAka pasbema gepxatens wrnpra HT-8oN
3 |05HT80NOO0O03| Pruzina HT-80oN PesbboBoit wTndT HT-80N
4 |05HT80NO0004 | Vedeni pruziny HT-8oN LUTbipeBoit pasbem HT-80N
5 |05HT80NOO0O5 | Kryt motoru HT-80oN Basn BpaweHus HT-8oN
6 |05HT80NOO006 | Ucpavka + tésnéni HT-8oN Pyuka HT-80N
7 |05HT80NO0007 | Rozdélovaé HT-80N Habwuska HT-80N
8 |05HT8ONOOO08 | Tésnéni HT-8oN Habwuska HT-8oN
9 |05HT8ONO009| Sroub HT-80N Hanpasastowas Tarosomn ocnt HT-80N
10 |05HT8ONOO 10| Tla¢na ty¢ HT-8oN Tarosas ocb HT-80N
11 [05HT80ONOO1 1| Tlacitko HT-8oN MpysxuHa HT-80N
12 |05HT80NOO12 | Tésnéni tlacitka HT-8oN Hanpasnsiowas npysxuHsl HT-8oN
13 |05HT80NOO13| Vedeni tlacitka HT-80oN Kopnyc gsuratens HT-8oN
14 |05HT8ONOO14 | Krytka tlacitka HT-8oN 3arnywka + npoknaaka HT-8oN
15 |05HT80NO015| Vzduchové potrubi HT-8oN Pacnpegenvtens HT-8oN
16 |05HT80NOO016 | Hydraulicka spojka HT-8oN Mpoknaaka HT-8oN
17 |05HT8ONOO17 | Podlozka HT-80N BuHT HT-80N
18 [05HT80NOO018| Vzduchové potrubi HT-8oN Tonkatens HT-8oN
21 |05HT80NO021 | Tésnéni vzduchového potrubi | KHonka HT-8oN
22 |05HT80N0022| Gumova cast rukojeti HT-80N | Mpoknaaka kHomnku HT-8oN
23 |05HT80N0023| Velké tésnéni tlacitka HT-8oN | Hanpaeastowas kHonku HT-80N
24 |05HT80N0024 | Malé tésnéni tlacitka HT-8oN | Koanauok kHonku HT-8oN
25 [05HT80N0025| Sroub rozdélovate HT-80N BosayLwHblit pUTUHF HT-80N
26 |05HT80N0026| Sroub HT-80N Tnapasanyeckuii coeguHntens HT-8oN
27 |05HT80NO027| Tésnéni HT-80N LLlarba HT-80N
28 |05HT80N0028| Pouzdro HT-8oN BosgywHas Tpybka HT-8oN
29 |05HT80NO0029| Ty¢ HT-80N Mpoknazka Bo3AyLHow Tpy6ku HT-8oN
30 |05HT80NO030| Tésnéni rozdélovace HT-80N | Pe3unHka py4kn HT-80N
44 |05HT80N0044| Vymezovac HT-80N Bosblwas npoknagka kHonku HT-8oN
45 |05HT80NO0045| Bezpecnostni tladitko Manas npoknagka kHonku HT-80oN
46 |05HT80N0046 | Sroub rozd&lovace HT-80N BuHT pacnpegenvtens HT-8oN
47 |05HT80N0047 | Sroub HT-80N BuHT HT-80N
48 |05HT80NO0048| Tésnéni HT-8oN Mpoknazaka HT-8oN
49 |05HT80N0049| Pouzdro HT-80N Brynka HT-80N
50 |[05HT80NO0050| Kolik HT-80oN CrepxeHb HT-80N
51 |05HT8ONOO5 1| Tésnéni rozdélovace HT-80N | Mpoknaaka pacnpegenutens HT-8oN
53 |05HT80NO0053| Rozpérka HT-80 Pacnopka HT-8oN
54 Tladitko zpétného chodu KHonka 6e3onacHocTu
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a—

05HT80NO0001

HT-80N M8-10-12 Ug kovan setleri

05HT80N0002

HT-80N Erkek parca konnektér contasi

05HT80NO003

HT-80N Disli pim

05HT80NO0004

HT-80N Erkek parca kovan konnektéri

05HT80NO005

HT-80N Dénme mili

05HT80NO006

HT-80N Sap

05HT80NO007

HT-80N Salmastra

05HT80NO008

HT-80N Salmastra

05HT80NO009

HT-80N Tahrik mil kilavuzu

05HT8ONOO10

HT-80N Tahrik mili

O05HT8ONOO11

HT-80N Yay

05HT80NO0012

HT-80N Yay kilavuzu

05HT80NO013

HT-80N Motor gévdesi

05HT80NOO14

HT-80N Obtiratér + conta

05HT80ONOO015

HT-80N Distribitor

05HT80NO016

HT-80N Conta

05HT80NO017

HT-80N Vida

SNEEREEEENENSENEE

05HT80NOO018

HT-80N itme cubugu

N
—_

05HT80NO0021

HT-80N Tetik

N
N

05HT80NO0022

HT-80N Tetik contasi

N
w

05HT80N0023

HT-80N Tetik kilavuzu

N
N

05HT80N0024

HT-80N Tetik tapasi

N
(6]

05HT80N0025

HT-80N Hava rakoru

N
o

05HT80N0026

HT-80N Hidrolik konnektdr

N
~

05HT80NO0027

HT-80N Rondela

N
[e¢]

05HT80N0028

HT-80N Hava tipu

N
~0

05HT80N0029

HT-80N Hava t0p contasi

w
o

05HT80NO0030

HT-80N Kauguk sap

N
N

05HT80N0044

HT-80N Tetik contasi (biyuk)

N
w

05HT80NO0045

HT-80N Tetik contasi (kiguk)

N
o

05HT80N0046

HT-80N Distribitér vidasi

NS
~

05HT80NO0047

HT-80N Vida

N
[e2)

05HT80NO0048

HT-80N Conta

N
Rl

05HT80NO0049

HT-80N Burg

(6]
o

05HT80ONO050

HT-80N Cubuk

[6)]
=

05HT80NO051

HT-80N Distribitér contasi

[$,]
w

05HT80NO0053

HT-80N Ara burg

(6]
N

Guvenlik dogmesi
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DELEGACIONES COMERCIALES

BRALO, S.A.

Milanos, 12

Pol.Ind. La Estacién
28320 Pinto (Madrid)
ESPANA PO. Box 100
Tel: +34 91 692 82 85
bralo@bralo.com

BRALO FRANCE, S.A.S

Zac Chesnes la Noirée

17 Impasse des Alpilles

38070 Saint-Quentin-Fallavier, FRANCE
Tel.: +33 (0) 474 946294
bralo.fr@bralo.com

BRALO CZ, s.r.o

Ripska 11b

627 00 BRNO, CESKA REPUBLIKA
Tel. +420 545 428 611
bralo.cz@bralo.com

BRALO PORTUGUESA, Lda.

Pg. Ind. Sintra/Estoril VIl — Pav.A3

Rua Tapada Nova, 9 Capa Rota — Linhé
2710-297 Sintra, PORTUGAL

Tel. +351 219245270
bralo.pt@bralo.com

BRALO U.K. LTD
Leabrook Road Wednesbury
West Midlands WS10 7NB
UNITED KINGDOM

Tel.: +44 (0) 121 567 3230
bralo.uk@bralo.co.uk

BRALO DEUTSCHLAND
GmbH Mergelfeld 24
D-31275 Lehrte OT Ahlten,
DEUTSCHLAND

Tel.: + 49 (0) 5132 504601
bralo.de@bralo.com

BRALO ITALIA s.r.l.
Via Carlo Doppieri 15
28100 NOVARA, ITALIA
Tel.: +39 0321 622601
bralo.it@bralo.com

BRALO Baglanti Elemanlari
San.ve Tic. Ltd. Sti.

istanbul Anadolu Yakasi OSB 7 Sokak No: 3

Tuzla 34953 ISTANBUL, TURKEY
Tel.: +90 216 5932710
bralo.tr@bralo.com

BRALO MEXICO, S.A. De C.V.
Eje 7 Norte No. 110

Parque Industrial Toluca 2000
Toluca, Edo de México,

C.P 50200 MEXICO

Tel.: +52 722 2497217
bralo.mx@bralo.com

BRALO NINGBO CHINA

China Ningbo European Industrial Park
Binhai 1st Rd. Hangzhou Bay New Zone
Ningbo, Zhejiang, CHINA

Tel.: +86 57463077691
bralo.cn@bralo.com

www.bralo.com
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