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PT-SR

DECLARACION DE CONFORMIDAD

&

La firma BRALO S.A. domiciliada en calle Milanos 12,
Pol.Ind. La Estacién P.O Box 100, 28320 Pinto Madrid
(Espaiia). DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
PT-SR cumple con los requisitos esenciales de seguridad
previstos en el Decreto 17/2010 de la Directiva de
Méquinas 2006/42/CE y sucesivas modificaciones e
integraciones.

D)

The firm BRALO S.A having its office in Milanos, 12, Pol.
Ind. Lla Estaciéon PO Box 100, 28320 Pinto, Madrid
(Espaiia) DECLARES

on ifs sole responsibility that the riveting machine range
PT-SR obeys the basic safety requirements established in the
law decree 17/2010 of the Machinery Directive
2006/42/CE  and  subsequent amendments and

integrations.

BRALO, S.A. mit Sitz in Milanos 12, Pol. Ind. La Estacién,
P.O. Box 100, 28320 Pinto, Madrid (Spanien).
ERKLART

In alleiniger Verantwortung, dass die nachstehend mit PT-SR
bezeichnete Maschine in ihrer Konzeption und Bauart sowie
in der von BRALO, S.A. in Verkehr gebrachten Ausfihrung
den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderun-
gen der Verordnung 17/2010 der EG-ichtlinie
2006/42/EG und ihren nachfolgenden Anderungen und
Ergénzungen entspricht.

La société BRALO SA domiciliée Calle Milanos 12, Pol.Ind.
La estacion Box 100 28320 Pinto Madrid (Espagne).
DECLARE
Sous sa seule responsabilité que la riveteuse PT-SR répond
aux exigences essentielles de sécurité prévues dans le décret
17/2010 de la Directive sur les outillages 2006/42/CE et

modifications et intégrations successives.

@

La ditta BRALO S.A., con sede in calle Milanos 12, Pol.
Ind. La estacién P.O Box 100, 28320 Pinto, Madrid
(Spagna),

DICHIARA
Sotto la sua esclusiva responsabilita che le rivettatrici PT-SR
soddisfano i requisiti essenziali di sicurezza previsti nel
Decreto 17/2010 che recepisce la Direttiva Macchine
2006/42/CE e successive modifiche e integrazioni.

~N
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A empresa BRALO S.A., domiciliada em Milanos 12, Pol.
Ind. La Estacién P.O Box 100 28320 Pinto Madrid
(Espanha). DECLARA

sob sua exclusiva responsabilidade que a rebitadora PT-SR
cumpre os requisitos essenciais de seguranca previstos no
Decreto 17/2010 da Directiva de Maquinas 2006/42/CE
e suas sucessivas modificagdes e integragdes.

@

Firma BRALO S.A. se sidlem na ulici Milanos 12, Pol. Ind.
La estacion P.O Box 100, 28320 Pinto, Madrid
(Spanélsko) PROHLASUJE
Na vlastni odpovédnost, ze nytovaci klesté PT-SR spliuji
zakladni pozadavky na bezpeénost stanovené v natizeni €.
17/2010 smérnice pro strojni zatizeni 2006/42/ES ve

znéni pozdgjsich predpist a doplnéni.

®upma BRALO S.A. nmetowjas ronosHoi oduc B
Mwunanoc, 12, Pol. Mnanana uctanuvo MO 100
28320 MNunTto, Mappug (McnaHus).

3AABJIEHUE
Mof CBOWO COGCTBEHHOW OTBETCTBEHHOCTb, UTO
3aKNEenoyYHbli  MHCTpyMeHT PT-SR  ypnosneTBopser
OCHOBHbIM €BpONeNcKUM TpeboBaHMAM

6€e30MacHOCTM, B COOTBETCTBUM C 3aKoHOM 17/2010
2006/42/ES

@

C/ Milanos 12, Pol. Ind. la Estacién, Posta Kutusu 100,
28320 - Pinto, Madrid (Ispanya) adresli BRALO S.A.
firmasi, tum sorumlulugu Ustiine alarak,

BEYAN EDER
Ki PT-SR pergin tabancasi 2006/42/EC Makine Direktifi'nin
17/2010 sayili Yénetmeligi'nde ve séz konusu ydnetme-
ligin eklerinde belirtilen esas givenlik gereksinimlerini

karsilar.
V-1 20/05/2022

N de serie:

D. Basilio Lépez Bravo
Presidente BRALO S.A

www.bralo.com
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora PT-SR se identifica con un nimero
de serie en la parte inferior de la remachadora,
junto con el logotipo, Web del fabricante, marcaje y

la presién de aire recomendado de la remachadora.

MEDIDAS DE SEGURIDAD

Lea atentamente todo el manual de

/'\ instrucciones antes de instalar, utilizar o reparar

° esta herr Conserve este libro de
instrucciones siempre cerca de la herramienta.

Se debera utilizar ropa
. adecuada para evitar enredos
‘w con la herramienta; gafas
protectoras para el operario y

las personas de alrededor; y
guantes.

* No usar la méquina o herramienta para otro
propdsito que no sea la fijacién de remaches
répidos. La remachadora no debe ser utilizada
como martillo.

e Utilizar con esta maquina SOLO los repuestos y
accesorios recomendados y suministrados por
BRALO.

* Cualquier modificacién realizada por el cliente
en la herramienta, accesorios o en cualquier
equipo suministrado por BRALO S.A. serd de
entera responsabilidad del cliente.

* El usuario debe mantener la remachadora en
condiciones seguras de trabajo y debe examinar
regularmente su funcionamiento. Las
reparaciones solo se deben llevar a cabo por
profesionales cualificados. En caso de duda,
devolver la herramienta al distribuidor o a
BRALO, S.A.

* No hacer funcionar una mdquina que esté
apuntando hacia cualquier persona o hacia el
propio operario.

* No superar el
autorizado.

* Cuando se transporte la maquina de un lugar
a ofro, mantener las manos alejadas del pulsador
o gdtillo para evitar que se produzca un
funcionamiento involuntario.

limite de presiéon de aire

e Cuando la mdquina no esté en uso o se
proceda a ajustar o retirar una boquilla, deberd
desconectarse del suministro de aire comprimido.

*Si no estd usando la mdaquina deberd
asegurarse de colocarla de forma que no pueda
caer al suelo.

* La mdquina debe funcionar, en todo momento,
de acuverdo con la legislacién vigente en
Seguridad y Salud.

* El nivel continuo de presién acUstica registrado
en el lugar de trabajo no debe sobrepasar 80 dB.
Es aconsejable utilizar medidas de proteccion
auditivas (tapones, cascos, efc.).

Datos de seguridad Aceite Hyspin VG32: Lavese
las manos con agua y jabén. En caso de ingestiéon
acudir al médico. No es irritante primario en los
ojos, pero puede producir irritacién después,
lavar con abundante agua varios minutos. El
punto de inflamacién es 232°C. No clasificado
como inflamable. Su extincién con Co2, polvo
seco, espuma o niebla de agua, no use agua.
Eliminar en sitios aprobados y puede ser
reciclado. Usar gafas protectoras, guantes
impermeables y delantal de pldstico.

”n
LT

ELIMINACION Y RECICLAJE

Para eliminar y reciclar las partes de la
remachadora siga con atencién lo
establecido en las leyes nacionales.

www.bralo.com



DESCRIPCION DE LA REMACHADORA

PARTES DE LA REMACHADORA

La remachadora neumdtica PT-SR estd disefada
para colocar remaches répidos BSR y BSV de
BRALO, consiguiendo un remachado de calidad.
La mdquina viene sin accesorios, todo se
suministra bajo pedido.

ESPECIFICACIONES

Peso (kg) 17

Dimensiones (mm) 540x325
Presion de aire (bar) 5-7 bar
Fuerza de traccion 3,89 kn
Recorrido de piston (mm) 30
Ciclo de tiempo (segundos) 09
Consumo de aire (Lt) 26

Calidad del aire comprimido Filtrado y aceitado

Nivel de ruido <704dB(A)
Vibracién 2,5 m/s?
Intensificador 30:1

CAPACIDAD DE LA REMACHADORA

DIAMETRO mm @)

REMACHE
RAPIDO MATERIAL 2,4 mm|3,2 mm | 4,0 mm | 4,8 mm
Alumino v v v v
BSR Acero v v v v
Inox v v v v
Aluminio v v v
BSV Acero v v v
CONTENIDO
Remachadora PT-SR 02PTSRO10
Manval de instrucciones
Aceitera 05BNT000420
Jeringa aceite 05BNT000419
Llave fija 05BNT000414

I —

Figura B

A. Boquilla

B. Portaboquillas

C. Anilla

D. Gatillo

E. Conexién de aire

F. Vélvula de seguridad
G. Botén de bloqueo

PREPARACION DE LA MAQUINA

1. Para cargar los remaches al véstago: poner el
vastago en la vaina de papel que contiene los
remaches con atencién a la direccién (figura A)

~ Figura A

2. Coloque el muelle en el extremo del vastago.
(ver figura B). Bloquear el muelle en el extremo
del vastago y quitar la vaina de papel (ver figura

Q).

Figura C

www.bralo.com



PT-SR ®

PUESTA EN MARCHA

Figura D

1. Abra la boquilla con la mano (Figura D).

2. Coloque el vastago con los remaches y el
muelle en la remachadora.

3. Ajuste la distancia entre el extremo de la
boquilla y el primer remache (Figura E).

4. Inserte el racor de entrada de aire (figura F).
5. Enrosque la manguera al racor de entrada de
aire.

6. Conecte la manguera al suministro de aire.
iRecuerde que la presién de trabajo debe oscilar
entre 6 y 7 bares!

Figura F Figura E

SUMINISTRO DE AIRE

Esta mdquina estd disefiada para operar con un equipo de aire comprimido.

Se debe utilizar un regulador de presién de aire, esto asegura una larga vida a la mdquina y reduce al
méximo el mal funcionamiento de la misma.

Cerciérese que la alimentacién de aire comprimido sea seco y limpio. La humedad y las impurezas
pueden ocasionar averias en la maquina.

El aire debe ser FILTRADO Y ACEITADO para un buen funcionamiento de la mdquina.

Asegurese que la distancia entre el regulador de presién y la maquina, no debe ser més de 3 metros.

La manguera de aire debe ser resistente a la abrasién y al contacto con el aceite. Si la zona de trabajo
puede dafar la manguera, utilice una manguera blindada. La manguera flexible debe tener una de estas
dos condiciones, que la presién de trabajo efectiva minima sea del 150% de la presién méxima producida
en el sistema o bien, que la presién sea de 10 bar, la que sea més alta.

La manguera deber tener un didmetro interior superior a 6,4 mm o 4 pulgada.

Regulador [ \ 4 T

Llavede [ 4o presion

ST Lubricador et

Suministro de aire Llave de Filtro de

3 metros
cierre secado

Entrada de aire con manguera
de mas de @6,4 mm

www.bralo.com 6
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BOQUILLAS

En funcién del acceso a la aplicacién hay tres
tipos de boquillas: estandar, larga y curvada (ver
imagen).

El equipamiento del KIT siempre esta
compuesto de tres elementos: boquilla,
vastago y muelle.

Primero seleccione la boquilla dependiendo del
remache, el tamafo del taladro y el acceso a la
aplicacién.

BRALO le ayudard a seleccionar el conjunto
correcto mediante este manual. La buena
seleccién de la boquilla consigue un remachado
correcto y de calidad.

Para un acabado especial, hay dos tipos de
acabados en la boquilla:

1.PLANA 2.CONCAVA ESTANDAR LARGA CURVADA

1. Acabado plano: La forma del extremo de la
boquilla es plana. Este tipo de acabado es
conveniente en todas las aplicaciones sin
restriccién de acceso.

2. Acabado céncavo: La forma del extremo de
la boquilla es céncava. Esto permite una
presion  mds alta, sin la reduccién del
asentamiento del remache.

dl B D E , ;
(%] TIPO Y FORMA CODIGO MUELLE* VASTAGO*
m/m m/m m/m m/m
2.4 Esténdar plana 05BSR010316  Esténdar  Esténdar
! Esténdar concava  05BSRO10317  Esténdar Estandar
32 11,50 30,30 5,50 Estandar plana 05BSR0O10310 Estandar Estandar
’ 11,50 30,30 8,50 Estandar céncava  05BSRO10311 Estandar Esténdar
9,60 59,50 5,50 Larga plana 05BSR010320 Largo Largo
9,60 59,50 8,50 Larga céncava 05BSR010321 Largo Largo
9,60 59,50 5,50 Curvada plana 05BSR010330 Largo Largo
9,60 59,50 8,50 Curvada céncava  05BSRO10331 Largo Largo

4,0 | 1250 3030 7,00  Esténdar plana 05BSR010312  Esténdar  Esténdar
12,50 30,30 10,50 Estdndar céncava  05BSR0O10313 Estandar Estandar

12,50 59,50 7,00 Larga plana 05BSR010322 Largo Largo
12,50 59,50 10,50 Larga céncava 05BSR010323 Largo Largo
12,50 59,50 7,00 Curvada plana 05BSR010332 Largo Largo
12,50 59,50 10,50 Curvada céncava 05BSR010333 Largo Largo

4 8 14,50 30,30 10,00 Estandar plana 05BSR010314 Estandar Estandar
V4 14,50 30,30 12,50 Estdndar céncava  05BSRO10315 Estandar Estandar

14,50 60,50 10,00 Larga plana 05BSR010324 Largo Largo
14,50 60,50 12,50 Larga céncava 05BSR010325 Largo Largo
14,50 60,50 10,00 Curvada plana 05BSR010334 Largo Largo
14,50 60,50 12,50 Curvada céncava  05BSRO10335 Largo Largo

www.bralo.com 7
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VASTAGOS Y MUELLES

Los vastagos y los muelles deben ser seleccionados en funcién de la boquilla, y por tanto del tipo de
remache y su didmetro. La utilizacién de un vdstago incorrecto podria aumentar el riesgo de rotura o
podria tener problemas en la alimentaciéon de remaches.

LS.
o w— ) MuELe MueLLE
ESTANDAR LARGO
Vastago para remaches rapidos BSR iEj

d 1 T K c%m%cgs céDIGoss cg:’)snlsscgs cébleoss
N X VASTA( MUELLE: VASTA( MUELLE
@ TAMANO | COLOR o ESTANDAR ESTANDAR LARGOS LARGOS
BSR BSR

2,4 245 | Estindar verde | 1,83 | 3,02 [05BSRO10131 05BSRO10203 | O5BSRO10134 | 05BSR010213

2,50 SMT| Amarillo] 1,93 | 3,72 |05BSR010132 05BSR010135
2,60 SM2 | Azl 2,01 | 320 05BSRO10133 05BSR010136

3 9 325 | Esténdar Verde | 2,34 | 3,05 [05BSRO10100 05BSRO10200 O5BSRO10110 | 05BSRO10210
1340 SM1| Amarillo| 2,46 | 3,20 |05BSR010101 05BSRO10111
3,50 SM2| Azl 2,59 | 3,38 |05BSR010102 05BSR010112

40 4,00 | Estdndar | Verde 2,79 | 3,45 05BSRO10103 | 05BSRO10201 | 05BSRO10113 | 05BSRO10211
7~ 1410 SM1| Amarillo, 2,92 | 3,641 |05BSR0O10104 05BSR0O10114
4,25 SM2| Azl 3,05 | 3,78 |05BSR010105 05BSR010115

4,8 485 | Esténdor Verde | 358 | 3,99 05BSRO10106 O05BSR010202 | 05BSRO10116 | 05BSR010212
5,00 SM1 | Amarillo] 3,71 | 4,17 |05BSR010107 05BSRO10117
5,10 SM2 | Azul 3,84 | 4,32 |05BSRO10108 05BSR0O10118

NOTA: Existen véstagos para remaches rdpidos
i BSR de acero inoxidable y vastagos largos para
@ :ﬂ] T colocar mds cantidad de remaches.

Vastago para remaches rapidos BSV

di T K CODIGOS
) TSP ramafio | COLOR o co6DIGO MUELLES

3,2 325 [EsndarVede | 234 7,7 05BSVOT0100 05BSR010200

3,40 SM1 | Amarillo| 2,46 | 717 |05BSV010101
3,50 SM2 | Azul 2,59 | 7,11 |05BSV010102
4.0 4,00 | Estandar | Verde 2,79 | 8,20 05BSV010103 05BSR010201
7410 SM1 | Amarillo| 2,92 | 8,20 |05BSV010104
4,25 SM2 | Azul 3,05 | 820 05BSV010105
4,8 485 Estandar Verde | 358 | 930 05BSV010106 05BSR010202
5,00 SM1 | Amarillo| 3,71 | 9 39 05BSV010107
5,10 SM2 | Azul 3,84 | 9,30 105BSV010108

www.bralo.com 8
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MANTENIMIENTO

~
w

GARANTIA

DIARIAMENTE

Verifique las posibles fugas de aire comprimido. Si
hubiera, debe reemplazarse la manguera y el
acoplamiento.

Si no hay filtro de regulacién de presién, purgue el
circuito para limpiarlo de posible suciedad
acumulada y regule la presién antes de conectar la
manguera de aire a la remachadora.

Verifique que el conjunto de la boquilla es correcto.

Verifique los vastagos regularmente, sustituir si estd
dafiado o supera el nimero de piezas recomendado.

COMO ANADIR ACEITE

Las remachadoras neumdticas BRALO  estdn
garantizadas durante 12 meses a partir de la
entrega del producto al comprador directo de
BRALO (prueba por medio de la factura). Estén
excluidos de la garantia los dafios causados por
desgaste, sobrecarga, accidentes, uso de piezas no
originales o manejo indebido.

Los dafos causados por defectos de material o de
fabricacién estarédn cubiertos por la garantia y
serdn reparados o reemplazados de forma
gratuita.

Unicamente se pueden aceptar reclamaciones si se
devuelve a BRALO o al distribuidor, la
remachadora completa y sin desmontar.

Cuando se advierte una pérdida en el recorrido de
remachado de la mdquina es conveniente que se
reponga el aceite.

1. Corte la alimentacién de aire.

2. Quite el tornillo de cierre de aceite n°15 (Figura
1.

3.Llene la jeringa 2-3 ml de aceite,
asegurdndose de que no haya aire en la jeringa
ni en el tubo de unién (Figura J).

4. Conecte el tubo de la jeringa, apriete con una
llave fija (Figura K).

5.Presione la jeringa varias veces, entrard el
aceite necesario y el posible aire se ird a la

jeringa.

6. Quite la jeringa desenroscando el tubo de
unién.

7.Ponga el tornillo de cierre de aceite.

Figura |

Figura J

Figura k

www.bralo.com
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PROBLEMAS MAS COMUNES

SINTOMA

La méquina no es capaz
de efectuar la operacién
de remachado.

CAUSA POSIBLE

- Presién de aire bajo.
- Mordazas rotas o gastadas.

SOLUCION

- Incrementar la presién de aire.
- Sustituya las mordazas.

La méquina no

funciona.

- Después de un periodo de inactividad la
vélvula queda adherida al interior.
- La alimentacién de aire se ha suprimido.

- El pulsador esté dafado.
- Otras causas.

- Accionar el gatillo y el corte de aire del
racor varias veces.

- Conectar y verificar la presién de
alimentacién de aire comprimido para
situarse entre 6 7 y bares.

- Sustituir por otro nuevo.

- Enviar al distribuidor o a BRALO para su
reparacion.

Es necesaria mas de una
pulsacién  del  gatillo
para colocar el
remache. Es decir, ciclo
lento.

- Bajo nivel de aceite o presencia de aire en
el circuito hidraulico.

- Falta de engrase.
- Presién de aire insuficiente, inferior a lo

especificado.
- Acumulacién de suciedad en el interior.

- Realizar la operacién de relleno de aceite y
purgar el circuito segin el procedimiento

descrito en el manual.

- Realizar la operacién de engrase del
portamordazas, portaboquillas y vaso.
-Verificar la presién de alimentacién a 6-7
bares.

- Realizar mantenimiento de limpieza.

Las mordazas
agarran el vastago.

no

- Mordazas sucias desgastadas.
- Acumulacién de suciedad.

- Presién de aire baja.

- Véstago roto.

- Rotura o desgaste del muelle.

- Limpie y renueve las mordazas.

- Realizar mantenimiento de la mdaquina.
- Incremente la presién de aire.

- Reemplace el véstago.

- Colocar un muelle nuevo.

El remache siguiente no
avanza hacia la boquilla

- Mordazas estropeadas.
- Orientacién del cursor incorrecto.

- Sustituya las mordazas.
- Reoriéntelo.

remache a la posicién
de remachado.

- Hueco incorrecto entre el remache y la
boquilla.

para su posicion de | - Boquilla incorrecta. - Ponga la boquilla correcta.
remachado. - Muelle del vastago mal encajado. - Encaje de nuevo el muelle.
- El espacio entre la boquilla y el remache no| - Ajuste el espacio de nuevo.
es correcto.
- El cursor roza. - Limpie y engrase el cursor.
- El muelle roza con el cursor. - Reemplace el cursor.
Avanza mds de un | - Vdstago desgastado. - Revise el vastago.

- Ajuste el espacio de nuevo.

www.bralo.com
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RIVET GUN IDENTIFICATION

The PT-SR rivet gun is identified by a serial number
on the bottom of the rivet gun, along with the logo,
manufacturer's website, markings and
recommended air pressure.

BRALO, S.A. ||

SAFETY MEASURES

Read the entire instruction manual carefully

A before installing, using or repairing this tool.
Always keep this instruction book near the tool.

0

* Do not use the machine for any purpose other
than fixing speed rivets. The riveter must not be used
as a hammer.

e Use ONLY the spare parts and accessories
supplied by BRALO.

Appropriate clothing should be
worn to avoid entanglement
with the tool; protective glasses
for the operator and those
around him; and gloves.

* The user must maintain the riveter under safe
working conditions and should regularly inspect it
for proper operation. Repairs should only be
carried out by qualified professionals. If in doubt,
return the tool to your dealer or to BRALO, SA.

* Do not operate a tool that is pointing towards
any person or at the operator themselves.

* Never exceed the tool's rated air pressure limit.
* The tool should not be used without the mandrel
collector attached. This prevents spent shafts from
being freely projected, creating a hazard for the
user and any nearby personnel.

* We recommend emptying the spent mandrel
collector regularly.

* When the tool is transported from one location
to another, keep hands and fingers away from the
trigger button in order to prevent any inadvertent
operation.

* When the tool is not in use, or when adjusting or
removing a nozzle, the compressed air supply
must be fully detached for safe operation.

* When not in use, store the tool securely so that
it cannot fall to do the ground.

¢ The tool must be operated at all times in
accordance with prevailing health and safety laws
and regulations.

* The continuous sound pressure level present in
the workplace should not exceed 80 dBs. It is
advisable to wear protective hearing gear
(earplugs, cancelling earmuffs, etc.).

Safety Data Hyspin VG32 Oil: Wash your hands
with soap and water. In case of ingestion see a
doctor. It is not a primary irritant to the eyes, but it
can cause irritation afterwards, wash with plenty
of water for several minutes. The flash point is
232 ° C. Not clossified as flammable. lis
extinguishing with Co2, dry powder, foam or
water mist, do not use water. Dispose of at
approved sites and can be recycled. Wear
protective glasses, waterproof gloves and a plastic
apron.

”n
L

DISPOSAL AND RECYCLING

To dispose of and recycle the parts of
the riveter, carefully follow the
provisions of national laws.

www.bralo.com
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RIVET GUN DESCRIPTION

RIVET GUN PARTS

The PT-SR pneumatic rivet gun is designed for
BRALO BSR and BSV quick rivets, to ensure high
quality riveting. The machine comes without
accessories; everything is supplied upon request.

SPECIFICATIONS

Weight (kg) 17
Dimensions (mm) 540x325
Air pressure (bar) 5-7 bar
Tensile strength 3,89 kn
Piston stroke (mm) 30
Cycle time (s) 09

Air consumption (L) 26
Compressed air quality Filter and oil
Noise level <70dB(A)
Vibration 2,5 m/s?
Intensifier 30:1

RIVET GUN CAPACITY

DIAMETER mm &

SPEED
RIVET MATERIAL 2,4mm|3,2mm | 4,0 mm | 4,8 mm
Aluminum v v v v
BSR | Sicel v v v v
Stainless steel v v v v
Aluminum v v v
BSV | Sieel v v v
PACK CONTENTS
Rivet gun 02PTSRO10
Instruction Manual
0il can 05BNT000420
0il syringe 05BNT000419
Fixed wrench 05BNT000414

L | ——

Figure B

A. Nozzle

B. Nozzle holder
C. Ring

D. Trigger

E. Air connection
F. Safety valve
G. Lock button

PREPARING THE RIVET GUN

1. To load the rivets onto the mandrel, insert the
mandrel info the paper sleeve containing the
rivets in the right direction (figure A).

#  Figure A

2. Place the spring on the end of the mandrel.(see
figure B). Lock the spring at the end of the
mandrel and remove the paper sleeve (see figure

Q).

Figure C

www.bralo.com
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START-UP

Figure D

1. Open the nozzle by hand (Figure D).

2. Insert the mandrel, rivets and spring into the
rivet gun.

3. Adjust the distance between the nozzle end and
the first rivet (Figure E).

4. Insert the air inlet fitting (Figure F).

5. Screw the hose onto the air inlet fitting.

6. Connect the hose to the air supply.

Remember that the working pressure must be
between 6 and 7 bar!

Figure F Figure E

AIR SUPPLY

This machine is designed to operate with compressed air equipment.

An air pressure regulator must be used. This ensures a long life for the machine and minimizes its
malfunction.

Make sure that the compressed air supply is dry and clean. Humidity and impurities can cause damage to
the machine.

The air must be FILTERED AND OILED for a good operation of the machine.

Make sure that the distance between the pressure regulator and the machine should not be more than 3
meters. The air hose must be resistant to abrasion and contact with oil. If the work area can damage the
hose, use a shielded hose. The flexible hose must have one of these two conditions, that the minimum
effective working pressure is 150% of the maximum pressure produced in the system or that the pressure
is 10 bar, whichever is higher.

The hose must have an inside diameter greater than 6.4 mm or V4 inch.

Pressure

regulator Lubricater

Bleeding | oqulator | Lubricater #f . T -
key | T R e

Air supply Closed Drying

key Filtering 3 metres

Air inlet with hose larger than
26.4 mm

www.bralo.com 13
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NOZZLES

Depending on the access to the application there
are three types of nozzles: standard, long and
curved (see image).

The KIT unit consists of 3 components:
nozzle, mandrel and spring.

First select the nozzle depending on the rivet,
bore size and access to the application.

BRALO will help you select the correct assembly
via this manual. Good nozzle selection results in
correct, quality riveting.

There are two types of nozzle for special finish
finishes:

1.FLAT 2.CONCAVE STANDARD LONG CURVED

1. Flat finish: The shape of the nozzle end is flat.
This type of finish is suitable for all applications
without access restriction.

2. Concave finish: The shape of the nozzle end
is concave. This allows for higher pressure,
without reducing rivet seating.

dl B D E
%] TYPE AND SHAPE CODE SPRING* MANDREL*
m/m m/m m/m m/m

2,4 Standard flat 05BSRO10316  Standard Standard
Standard concave  05BSR010317  Standard Standard
3 2 11,50 30,30 5,50 Standard flat 05BSRO10310  Standard Standard
! 11,50 30,30 8,50 Standard concave  05BSR0O10311 Standard Standard

9,60 59,50 5,50 Long flat 05BSR010320  Long Long

9,60 59,50 8,50 Long concave 05BSR010321  Long Long

9,60 59,50 5,50 Curved flat 05BSR010330  Long Long

9,60 59,50 8,50 Curved concave 05BSRO10331 Long Long
4,0 12,50 30,30 7,00 Standard flat 05BSRO10312  g4gndard Standard
12,50 30,30 10,50 Standard concave  05BSR010313  standard Standard

12,50 59,50 7,00 Long flat 05BSR010322  Long Long

12,50 59,50 10,50 Long concave 05BSR010323  Long Long

12,50 59,50 7,00 Curved flat 05BSRO10332  Long Long

12,50 59,50 10,50 Curved concave 05BSR010333  Long Long
4 8 14,50 30,30 10,00 Standard flat 05BSRO10314  g4qndard Standard
’ 14,50 30,30 12,50 Standard concave  05BSR010315  Stgndard Standard

14,50 60,50 10,00 Long flat 05BSR010324  Long Long

14,50 60,50 12,50 Long concave 05BSR010325  Long Long

14,50 60,50 10,00  Curved flat 05BSR010334  Long Long

1450 60,50 12,50  Curvedconcave  05BSR010335  Long Long

www.bralo.com 14
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MANDREL AND SPRINGS

The mandrels and springs are selected according to the nozzle, and therefore the type of rivet and its
diameter. Using the wrong mandrel could increase the risk of breakage or cause problems in rivet

feeding.
1

Mandrels for BSR speed rivets

STANDARD
SPRING

LONG
SPRING

di TSS STANDARD | SPRING | LONG SPRING
@ Size COLOR g MANDREL CODES MANDREL CODES
m/m mm CODES CODES
2,4 245 | Stondard Green | 1,83 | 3,02 (05BSROT0131 05BSR010203 O5BSRO10134 | 05BSR010213
2,50 SM1| Yellow | 1,93 | 3,72 |05BSR010132 05BSR010135
2,60 SM2 | Blue 2,01 | 320 05BSRO10133 05BSR010136
3 92 325 | Stondard Green | 2,34 | 3,05 [05BSR010100 05BSRO10200 O5BSRO10110 | 05BSR010210
1340 SM1| Yellow | 2,46 | 3,20 |05BSR010101 05BSRO10111
3,50 SM2| Blue 2,59 | 3,38 05BSRO10102 05BSR010112
40 4,00 | Standard | Green 2,79 | 3,45 05BSRO10103 | 05BSRO10201  05BSRO10113 ' 05BSRO10211
Y 4,10 SM1| Yellow | 2,92 | 3,41 |05BSRO10104 05BSRO10114
4,25 SM2 | Blue 3,05 | 3,78 |05BSR010105 05BSR010115
4,8 |48 | Standard Creen | 358 | 3,99 05BSRO10106 05BSR0O10202  05BSRO10116 | 05BSR010212
5,00 SM1| Yellow | 371 | 4,17 |05BSR010107 05BSRO10117
5,10 SM2 | Blue 3,84 | 4,32 05BSR010108 05BSR0O10118
K NB. Stainless steel BSR quick rivet mandrels and
— long mandrels are available for inserting more
o e | |
Mandrels for BSV speed rivets
di T K STANDARD
m PRIN
@ sizé¢ | COLOR o CODE CODES
m/m mm MAX.
3,2 325 Standard Green | 2,34 737 05BSVO10100 05BSR010200
" 340 SM1 | Yellow | 2,46 | 717 |05BSV010101
3,50 SM2 | Blue 2,59 | 711 (05BSV010102
40 % Standard| Green | 2,79 | 8,20 |05BSV010103 05BSR010201
’ 4,10 SM1 | Yellow | 2,92 | 8,20 |05BSV010104
425 SM2 | Blue 3,05 8,20 05BSV010105
4,8 485 Stndard Green | 3,58 9,30 05BSV010106 05BSR010202
5,00 SM1 | Yellow | 3,71 | 9,30 (05BSV010107
5,10 SM2 | Ble 3,84 | 930 |05BSV010108

www.bralo.com
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MAINTENANCE

WARRANTY

DAILY

Check for possible compressed air leaks. Replace
the hose and coupling if there are any.

If there is no pressure regulation filter, purge the
circuit to clean it of possible accumulated dirt and
set the pressure before connecting the air hose to
the rivet gun.

Check that the nozzle assembly is correct.

Check the mandrels regularly; replace if they are
damaged or exceed the recommended number of
parts.

ADDING OIL

BRALO pneumatic riveters are guaranteed for 12
months from the moment of their delivery to the
direct buyer from BRALO (invoice req. as proof of
purchase). Damage caused by wear, overloading,
accidents, use of non-original parts or improper
handling is not covered by the warranty.

Damage caused by defects in materials or
workmanship will be covered by the warranty and
will be repaired or replaced free of charge.

Claims may be accepted only if the product is
returned to BRALO or an authorized distributor, with
the riveter

physically intact and with no prior disassembly.

When there is an evident loss in the travel distance
of

the riveter, this indicates that it may be time to
replace the oil.

1. Disconnect the air supply.

2. Remove the Num. 15 oil locking screw (Figure

).

3. Fill the syringe with 2-3 ml oil, ensuring that no
air is in the syringe or in the injection tube (Figure
J).

4. Connect the syringe injection tube and tighten
it

with a wrench (Figure K).

5. Press the syringe plunger several times,
allowing the necessary amount of oil to enter,
while excess air will travel into the syringe.

6. Remove the syringe by unscrewing the injection
tube.

7. Replace the oil screw.

Figura |

Figura J

Figura k

www.bralo.com
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TROUBLESHOOTING
SYMPTOMS PROBLEM SOLUTION
The machine cannot | - Low air pressure. - Increase air pressure.
perform  the riveting
operation. - Broken or worn jaws. - Replace the jaws.

The machine does not
work.

- After a period of inactivity the valve remains
stuck inside.

- The air supply has been removed.

- The push button is damaged.

- Other causes.

- Actuate the trigger and air fitting cut-off
several times.

- Connect and check the compressed air
supply pressure is between 6 and 7 bar.

- Replace with a new one.

- Send to distributor or BRALO for repair.

More than one press of
the trigger is required to
set the rivet, i.e. slow
cycle.

- Low oil level or air in the hydraulic circuit.
- Lack of lubrication.
- Air pressure lower than specified.

- Dirt accumulation inside.

- Fill with oil and bleed the circuit according

to the procedure described in the manual.
-Perform the greasing operation of the jaw
holder, nozzle holder and cup.

- Check feed pressure is 6-7 bar.

- Perform cleaning maintenance.

The jaws do not grip the
mandrel.

- Dirty, worn jaws.

- Accumulation of dirt.

- Low air pressure.

- Broken mandrel.

- Worn or broken spring.

- Clean or replace the jaws.

- Perform machine maintenance.
- Increase air pressure.

- Replace the mandrel.

- Install a new spring.

The next rivet does not
advance to the riveting
position in the nozzle.

- Damaged jaws.

- Incorrect slider orientation.

- Incorrect nozzle.

- Incorrectly fitted mandrel spring.

- Incorrect gap between the nozzle and rivet.
- The slider is grazing.

- The spring is rubbing against the slider.

- Replace the jaws.

- Reorient it.

- Put on the correct nozzle.
- Re-attach the spring.

- Adjust the spacing again.
- Clean and grease slider.
- Replace the slider.

Advances to the riveted
position by more than
one rivet.

- Worn mandrel.
- Incorrect gap between rivet and nozzle.

- Check the mandrel.
- Readjust the spacing.

www.bralo.com
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KENNZEICHNUNG DES NIETWERKZEUGS

Das  PT-SR-Nietwerkzeug  ist  durch  eine
Seriennummer auf der Unferseite des Nietwerkzeugs
gekennzeichnet, zusammen mit dem Logo, der
Website des Herstellers, der Kennzeichnung und
dem empfohlenen Luftdruck des Nietwerkzeugs.

SICHERHEITSMERKMALE

Lesen Sie die gesamte Bedienungsanleitung
sorgféltig durch, bevor Sie dieses Tool
installieren, verwenden oder warten. Bewahren
Sie diese I isung i
zusammen mit dem Werkzeug auf.

Gel
Gebr

Angemessene Kleidung sollte
getragen werden, um ein
Verheddern mit dem Werkzeug
zu vermeiden; Schutzbrillen for
den Bediener und umliegende
Personen; und Handschuhe.

)
Y

*Verwenden Sie das Gerét nur zum Befestigen von
Magazinniet Die Nietmaschine darf nicht als
Hammer verwendet werden.

*Verwenden Sie NUR von

Ersatzteile und Zubehér.
- Der Benutzer muss die Nietmaschine in sicherem

BRALO gelieferte

* Jegliche vom Kunden vorgenommene Anderung
am Werkzeug, am Zubehér oder die Anderung
von nicht originalen BRALO-Ersatzteilen fGhrt zum
Erléschen der Garantie und die Maschine
unterliegt der alleinigen Verantwortung des
Kunden.

*Betriebszustand  halten und ihren Betrieb
regelméBig Uberprifen. Reparaturen sollten nur
von qualifizierten  Fachleuten  durchgefuhrt
werden. Im Zweifelsfall ist das Werkzeug an den
Héndler oder an BRALO, S.A. zuriickzugeben.

*Die Luftdruckgrenze von 7 bar darf nicht
Uberschritten werden.

*Wenn Sie das Gerét von einem Ort zum anderen
transportieren, halten Sie die Hande vom Abzug
fern, um eine unbeabsichtigte Betdtigung zu
verhindern.

*Wenn die Maschine nicht in Gebrauch ist oder
eine Duse eingestellt oder entfernt wird, muss sie
von der Druckluftversorgung getrennt werden.

*Wenn das Gerét nicht in Gebrauch ist, stellen Sie

sicher, dass es so positioniert ist, dass es nicht auf
den Boden fallen kann.

*Die Maschine muss zu jeder Zeit in
Ubereinstimmung mit den geltenden
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften
betrieben werden.

*Der am Arbeitsplatz gemessene
Daverschalldruckpegel darf 80 dB  nicht
Uberschreiten. Es ist ratsam,

Gehérschutzmafinahmen  (Ohrstépsel, Helme

usw.) zu verwenden.

Sicherheitsdaten Hyspin VG32-Ol: Waschen Sie
lhre Hénde mit Wasser und Seife. Bei Verschlucken
drztlichen Rat einholen. Keine primére Reizung der
Augen, kann aber spéter Reizungen verursachen,
mehrere Minuten lang mit viel Wasser abwaschen.
Der Flammpunkt liegt bei 232°C. Nicht als
enfflammbar klassifiziert. Léschung mit Co2,
Trockenpulver, Schaum oder Wassernebel, kein
Wasser verwenden. An zugelassenen Standorten
zu entsorgen und wiederverwertbar. Verwenden
Sie eine Schutzbrille, wasserdichte Handschuhe

0y

ENTSORGUNG UND RECYCLING A

Bitte beachten Sie bei der Entsorgung "
und Wiederverwertung der Teile der
Nietmaschine sorgféltig die nationalen

Gesetze.

www.bralo.com



BESCHREIBUNG DES NIETWERKZEUGS

TEILE DES NIETWERKZEUGS

Das pneumatische Nietwerkzeug PT-SR wurde fur
das Setzen von BRALO BSR- und BSV-Magazinniet
entwickelt, um Qualitatsnietungen zu erzielen. Die
Maschine wird ohne Zubehér geliefert, alles wird
auf Anfrage geliefert.

SPEZIFIKATIONEN

Gewicht (Kg) 17
Abmessungen (mm) 540x325
Luftdruck (bar) 5-7 bar
Zugkraft 3,89 kn
Kolbenweg (mm) 30
Zykluszeit (Sekunden) 09
Luftverbrauch (Lt) 26
Qualitiit der Druckluft. Filter und Schmierung
Geriuschpegel <70dB(A)
Vibration 2,5 m/s?
Verstirker 30:1
KAPAZITAT NIETWERKZEUGS
o aremia o e
Aluminium v v v v
BSR  [sighl v v v v
Inox v v v
Aluminium v v v
BSV.  |stahi v v v
LIEFERUMFANG
Nietwerkzeug 02PTSRO10
Betriehsanleitung
Olbehdlter 05BNT000420
Olspritze 05BNT000419
Mavulschlissel 05BNT000414

O 11 | t—

Abb. B

A. Mundstick

B. Mundstiickhalter
C. Ring

D. Abzug

E. Luftanschluss

F. Sicherheitsventil
G. Sperrtaste

VORBEREITUNG DER MASCHINE

1. Zum Einsetzen der Nieten in den Schaft: Setzen
Sie den Schaft in die Papierhilse mit den Nieten
ein und achten Sie dabei auf die Richtung (Abb. A)

2. Setzen Sie die Feder auf das Ende des Schaftes.
(siehe Abb. B). Verriegeln Sie die Feder am Ende
des StéBels und entfernen Sie die Papierhilse
(siehe Abb. C).

Abb. C

www.bralo.com
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PT-SR

INBETRIEBNAHME

1. Mundstick mit der Hand 8ffnen (Abb. D).

2. Setzen Sie den StéBel mit den Nieten und der
Feder in das Nietwerkzeug ein.

3. Stellen Sie den Abstand zwischen dem
Mundstickende und dem ersten Niet ein (Abb. E).
4. Setzen Sie das Lufteinlassanschluss ein (Abb. F).
5. Schrauben Sie den Schlauch auf den
Lufteinlassanschluss.

6. SchlieBen Sie den Schlauch an die Luftzufuhr
an.

Beachten Sie, dass der Betriebsdruck zwischen 6
und 7 bar liegen muss!

Abb. E

LUFTVERSORGUNG

Diese Maschine ist fir den Betrieb mit Druckluftgeréten ausgelegt.

Es sollte ein Luftdruckregler verwendet werden, der eine lange Lebensdauer der Maschine gewéhrleistet
und die Fehlfunktion der Maschine auf ein Minimum reduziert.

Stellen Sie sicher, dass die Druckluftversorgung trocken und sauber ist. Feuchtigkeit und Verunreinigungen
kénnen zu Fehlfunktionen der Maschine fGhren.

Die Luft muss gefiltert und gedlt sein, damit die Maschine richtig funktioniert.

Stellen Sie sicher, dass der Abstand zwischen dem Druckregler und der Maschine nicht mehr als 3 Meter
betragt. Der Luftschlauch muss gegen Abrieb und Olkontakt besténdig sein. Wenn der Arbeitsbereich den
Schlauch beschéddigen kann, verwenden Sie einen Panzerschlauch. Der flexible Schlauch sollte eine von
zwei Bedingungen erfillen, némlich dass der effektive Mindestbetriebsdruck 150% des im System
erzeugten Maximaldrucks betrégt oder dass der Druck 10 bar betrégt, je nachdem, welcher Wert héher ist.
Der Schlauch muss einen Innendurchmesser von mehr als 6,4 mm oder Y4 Zoll haben.

Regulierung ,
. sbehérde™| Schmiersto .. JSILE
Schlissel Snap-In ffgeber @ e - .
Luftversorgung berz?]nigt Troféirllteer:de 3 Meter
Schlussel
zu
SchlieBun Lufteinlass mit Schlauch tiber

@6,4 mm
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MUNDSTUCKE

Die Mundstickausristung besteht immer
aus drei Elementen: Mundstick, Schaft und
Feder.

Waéhlen Sie zundchst das Mundstick je nach
Niet, Bohrungsgréfe und Zugang zur
Anwendung.

BRALO hilft lhnen mit diesem Handbuch bei der
Auswahl der richtigen Montage. Die richtige
Auswahl des Mundstiicks fuhrt zu einer korrekten
und qualitativ hochwertigen Vernietung.

Fir eine spezielle Endverarbeitung gibt es zwei
Arten von Mundstickendverarbeitungen:

Je nach Zugang zur Anwendung gibt es drei Arten
von Mundsticken: Standard, lang und gebogen
(siehe Abbildung).

1.FLACH 2. KONKAY STANDARD LANG GEBOGEN
1. . Flache Endverarbeitung Die Form des
Mundstiickendes ist flach. Diese Art der
Ausfihrung ist fir alle Anwendungen ohne
Zugangsbeschrdnkung geeignet.
2. Konkave Endverarbeitung: Die Form des
Mundstickendes ist konkav. Dies erméglicht
einen héheren Druck, ohne den Sitz der Niete
zu verringern.
dl B D E )
(%] TYP UND FORM CODE FEDER* STOSSEL*
m/m m/m m/m m/m
24 Standard flach 05BSR010316  Standard Standard
! Standard konkav  05BSR010317  Standard ~ Standard
3 2 11,50 30,30 5,50 Standard flach 05BSRO10310 Standard Standard
4 11,50 30,30 8,50 Standard konkav ~ 05BSRO10311 Standard Standard
9,60 59,50 5,50 Lang flach 05BSR0O10320 Lang Lang
9,60 59,50 8,50 Lang konkav 05BSR010321 Lang Lang
9,60 59,50 5,50 Gebogen flach 05BSR010330 Lang Lang
9,60 59,50 8,50 Gebogen konkav ~ 05BSRO10331 Lang Lang
4,0 | 1250 3030 7,00  Standard flach 05BSR010312  Standard  Standard
12,50 30,30 10,50 Standard konkav ~ 05BSRO10313 Standard Standard
12,50 59,50 7,00 Lang flach 05BSR010322 Lang Lang
12,50 59,50 10,50 Lang konkav 05BSR010323 Lang Lang
12,50 59,50 7,00 Gebogen flach 05BSR010332 Lang Lang
12,50 59,50 10,50 Gebogen konkav ~ 05BSRO10333 Lang Lang
4.8 14,50 30,30 10,00 Standard flach 05BSRO10314 Standard Standard
4 14,50 30,30 12,50 Standard konkay ~ 09BSRO10315 Standard Standard
14,50 60,50 10,00 Lang flach 05BSR010324 Lang Lang
1450 60,50 12,50 [4ng konkav 05BSR010325  Lang Lang
1450 60,50 10,00  Gepogenflach  O05BSRO10334  lang Lang
14,50 60,50 12,50 Gebogen konkav 05BSR010335 Lang Lang

www.bralo.com

21




PT-SR

STOSSEL UND FEDERN

Die Stéflel und Federn missen entsprechend des Mundstiicks und damit der Art des Niets und seines
Durchmessers ausgewdhlt werden. Die Verwendung eines falschen Stéfels kénnte das Risiko eines Bruchs

erhdhen oder. Probleme mit dem Nietvorschub

Py m— ]

StoBel for BSR-Magazinniet

di T K
o TN Grosse | FARBE o

m/m mm MAX.

2,4 |24 | Standard| Grin 1,83 | 3,02

2,50 SM1 | Gelb 1,93 | 3,12

2,60 SM2 | Blau 2,01 | 3,20

32 3,25 | Standard | Grin 2,34 | 3,05

= 1340 SM1| Gelb 2,46 | 3,20

3,50 SM2 | Blqy 2,59 | 3,38

4 o 4,00 | Standard | Grin 2,79 | 3,45

7~ 410 SM1| Gelb 2,92 | 3,61

4,25 SM2 | Blau 3,05 | 3,78

4 8 485 | Standard Grin 3,58 | 3,99

= 15,00 SM1 | Gelb 3,71 | 4,17

5,10 SM2 | Blay 3,84 | 4,32

P ) m—

StoBel for BSV-Magazinniet

dli K
V) T2 Grosse | FARBE o

m/m mm MAX.

3’2 325 [Standard  Grin 2,34 | 711

3,40 SM1 | Gelb 2,46 | 711

3,50 SM2 | Blau 2,59 | 7,11

4.0 4,00 Standard Grin 2,79 | 8,20

7 4,10 SM1 | Gelb 2,92 | 8,20

4,25 SM2 | Blau 3,05 | 8,20

4,8 48 Standard | Grin 3,58 | 9,30

5,00 SM1 | Gelb 3,71 1 9,30

5,10 SM2 | Blau 3,84 | 930

verursachen.

CODES
STANDARD-
BSR-STOSSEL

05BSRO10131
05BSR010132
05BSR010133
05BSR0O10100
05BSRO10101
05BSR010102

05BSRO10103
05BSR010104
05BSRO10105

05BSRO10106
05BSR010107
05BSRO10108

CODES

05BSV010100
05BSV010101
05BSV010102

05BSV010103
05BSV010104
05BSV010105

05BSV010106
05BSV010107
05BSV010108

STANDARD
FEDER

CODES
STANDARD
FEDERN

CODES
LANGE
BSR-STOSSEL

FEDERN

05BSR010134
05BSR010135
05BSR010136
05BSRO10110
05BSRO10111
05BSRO10112

05BSR010203 05BSR010213

05BSR010200 05BSR010210

05BSRO10113
05BSRO10114
05BSRO10115

05BSR010201 05BSRO10211

05BSR010202 | 05BSRO10116 | 05BSRO10212
05BSRO10117

05BSRO10118

HINWEIS: Es sind StéBel for BSR-Schnellniete
aus rostfreiem Stahl und lange Schéfte fir mehr
Nieten erhdltlich.

CODES
STANDARD
FEDERN

05BSR010200

05BSR010201

05BSR010202

www.bralo.com
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GARANTIEERKLARUNG

TAGLICH

Profen Sie auf mégliche Druckluftlecks. Bei
Undichtigkeiten missen der Schlauch und

die Kupplung ersetzt werden.

Wenn kein Druckregulierungsfilter vorhanden ist,
entliften Sie den Kreislauf, um ihn von eventuell
angesammeltem  Schmutz zu reinigen, und
regulieren Sie den Druck, bevor Sie den
Luftschlauch an das Nietwerkzeug anschlieBBen.
Prifen Sie, ob die Dise richtig montiert ist.
Uberprifen Sie die StéBel regelméBig und ersetzen
Sie sie, wenn sie beschadigt sind oder die
empfohlene Anzahl von Teilen Gberschreiten.

WIE WIRD OL NACHGEFULLT

Die pneumatischen Nietgeréte BNT von BRALO
haben eine 12-monatige Garantie ab dem Tag der
Auslieferung an den Direktkunden von BRALO
(Nachweis mittels Rechnung). Sché&den, die durch
Abnutzung, Uberlastung, Unfélle, Verwendung von

nicht  Originalteilen  oder  unsachgemé&fen
Gebrauch verursacht wurden, sind von der
Garantie ausgenommen.

Schaden, die durch Material- oder
Herstellungsfehler verursacht wurden, werden

durch die Garantie gedeckt und kostenlos repariert
oder ersetzt.

Beanstandungen werden nur angenommen, wenn
daskomplette, nicht demontierte Nietgerdt an
BRALO oder den Héndler zurick geschickt wird.

Wenn eine Verringerung vom Niet Hub der
Maschine

bemerkt wird, ist es zweckmaBig, Ol nachzufillen.
1. Unterbrechen Sie die Luftzufuhr.

2. Entfernen Sie die Olverschlussschraube Nr. 15
(Bild ).

3. Follen Sie die Spritze mit 2-3 ml Ol und stellen
Sie sicher, daf sich keine Luft in der Spritze oder
dem Verbindungsrohr befindet (Bild J).

4. SchlieBen Sie das Rohr von der Spritze an,
ziehen Sie es mit einem Schraubenschlissel fest

(Bild K).

5. Dricken Sie die Spritze mehrmals; das
notwendige

Ol flieBt ein und die eventuell vorhandene

Luft gelangt in die Spritze.

6. Entfernen Sie die Spritze, indem Sie das
Verbindungsrohr
abschrauben.
7. Schrauben
wieder

ein.

Sie die Olverschlussschraube

Abb. 1
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HAUFIGSTE PROBLEME

SYMPTOME

Die Maschine ist nicht in
der Lage, den Nietvor-
gang durchzufGhren.

PROBLEM

- Niedriger Luftdruck.
- Gebrochene oder abgenutzte Backen.

LOSUNG

Luftdruck erhdhen.
Backen ersetzen.

Die Maschine funktfio-
niert nicht.

- Nach einer gewissen Zeit der Inaktivitat
klebt das Ventil an der Innenseite fest.
- Die Luftzufuhr wurde unterbrochen.

- Der Druckknopf ist beschédigt.
- Andere Ursachen.

- Betdtigen Sie mehrmals den Abzug und die
Luftabschaltung an der Armatur.

- Schalten Sie das Gerét ein und prifen Sie,
ob der Druck der Druckluftversorgung
zwischen 6 7 und bar liegt.

- Ersetzen Sie sie durch eine neue.

- Zur Reparatur an den Héndler oder BRALO
schicken.

Es sind mehrere Abzige
erforderlich, um die Niete
zu ersetzen. Es ist mehr
als ein Druck auf den
Ausléser erforderlich, um
die Niete zu sefzen. Mit
anderen Worten:
langsamer Zyklus.

- Niedriger Olstand oder Vorhandensein von
Luft im Hydraulikkreislauf.

- Mangel an Schmierung.

- Unzureichender Luftdruck.

- Der Luftdruck ist niedriger als angegeben.
- Schmutzansammlung im Inneren.

- Fihren Sie das Nachfillen des Ols und die
- Entléftung des Kreislaufs geméB dem im
Handbuch beschriebenen Verfahren durch.

- Fetten Sie die Backentréger, den Disenhal-
ter und die Aluminiumbecher

- Prifen Sie den Versorgungsdruck auf 6-7 bar.
- Reinigung und Wartung durchfihren.

Die Backen greifen den
Stiel nicht.

- Schmutzige Backen abgenutzt.
- Anhé&ufung von Schmutz.

- Niedriger Luftdruck.

- Gebrochener Stéf3el.

- Federbruch oder Verschleif3.

- Reinigen und erneuern Sie die Backen.

- Fihren Sie die Wartung der Maschine durch.
- Luftdruck erhéhen.

- StoéBel ersetzen.

- Neue Feder einsetzen.

Der ndchste Niet wird
nicht in das Mundstick
for seine Nietposition
vorgeschoben.

- Beschédigte Backen.

- Falsche Ausrichtung des Schlittens.

- Falsches Mundstick.

- Falsch montierte StéBelfeder.

- Der Spalt zwischen Mundstiick und Niet ist
nicht korrekt.

- Der Schlitten streift.

- Die Feder reibt am Schlitten.

- Backen ersetzen

- Neu ausrichten.

- Setzen Sie das richtige Mundstiick ein.
- Setzen Sie die Feder wieder ein.

- Passen Sie den Abstand erneut an

- Reinigen und fetten Sie den Schlitten.
- Ersetzen Sie den Schlitten.

Mehr als einen Niet in
die genietete Position.

- Abgenutzter StéBel.
- Falscher Abstand zwischen Niet und
Mundstick.

- StéBel prifen.
- Passen Sie den Abstand erneut an.

www.bralo.com
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IDENTIFICATION DE LA RIVETEUSE

La riveteuse PT-SR est identifiée par un numéro de

série sur la face inférieure de la riveteuse, ainsi que

par le logo de la riveteuse, le site web du fabricant,

le marquage et la pression d'air recommandée pour

la riveteuse.
.

MESURES DE SECURITE

I Wi

Lisez i I du manuel

A d'instructions avant d'installer, d'vtiliser ou
d'entretenir cet outil. Conservez toujours ce livret
d'instructions avec l'outil.

Il convient de porter des
. vétements appropriés pour
w éviter de s'emméler dans l'outil,
des lunettes de protection pour

l'opérateur et les personnes
environnantes, ainsi que des
gants.

* N'utilisez pas la machine d'autres fins que la pose

des rivets rapides. La riveteuse ne doit pastre utilise
comme un martea.

* Utilisez UNIQUEMENT les piéces de rechange et
les accessoires fournis par BRALO.

e Toute modification effectuée par le client
concernant l'outil, les accessoires ou tout autre
équipement fournis par BRALO, S.A. sera de la
seule responsabilité du client.

e L'utilisateur doit entretenir la riveteuse de
maniére & pouvoir |'utiliser en toute sécurité et
doit vérifier réguliérement son fonctionnement.
Les réparations doivent étre uniquement
effectuées par du personnel qualifié. En cas de
doute, retourner l'outil au revendeur ou &

BRALO, S.A.

* Ne jamais diriger la machine vers soi ou vers
foute autre personne.

* Ne pas dépasser la valeur limite de pression
d’air autorisée.

¢ Lorsque la machine est transportée d'un endroit
a l'autre, garder les mains éloignées du
bouton-poussoir ou de la géchette de maniére &
éviter tout fonctionnement accidentel.

* Toujours couper |'alimentation en air comprimé
lorsque la machine ne fonctionne pas ou avant de
procéder & |'ajustement ou au retrait d'un nez de
pose.

e Lorsqu’elle n'est pas utilisée, la machine doit
toujours étre rangée de sorte qu'elle ne puisse pas
tomber par terre.

¢ Toujours utiliser la machine conformément & la
législation en vigueur en matiére de santé et de
sécurité.

* Le niveau constant de pression acoustique
enregistré sur le lieu de travail ne doit pas
dépasser 80 dB. Il est recommandé d'utiliser des
protections auditives (bouchons, casques, etc.).

Données de sécurité de I'huile Hyspin VG32:
Lavez-vous les mains avec de l'eau et du savon.
En cas d'ingestion, consultez un médecin. N'est
pas un irritant primaire pour les yeux, mais peut
provoquer une irritation plus tard, laver avec
beaucoup d'eau pendant plusieurs minutes. Le
point d'éclair est de 232°C. Non classé comme
inflammable. L'extinction au Co?2, & la poudre
séche, & la mousse ou au brouillard d'eau, ne pas
utiliser d'eau. Les déchets sont éliminés dans des
sites agréés et peuvent étre recyclés. Utilisez des
lunettes de protection, des gants imperméables et
un tablier en plastique.

0y

L'ELIMINATION ET LE RECYCLAGE
| 3K

Lors de I'¢limination et du recyclage des "
piéces de la riveteuse, veuillez respecter
scrupuleusement les lois nationales.
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DESCRIPTION DE LA RIVETEUSE

PIECES DE LA RIVETIERE

La riveteuse pneumatique PT-SR est congue pour
poser les rivets rapides BRALO BSR et BSV, en
obtenant un rivetage de qualité. La riveteuse est
livrée sans accessoires, tout est fourni sur
demande.

SPECIFICATIONS

Poids (kg) 17

Dimensions (mm) 540x325
Pression d'air (bar) 5-7 bar
Force de traction 3,89 kn
Course du piston (mm) 30
Temps de cycle (secondes) 09
Consommation d'air (Lt) 26

Qualité de I'air comprimeé Filtrage ef huilage

Niveau de bruit <70dB(A)
Vibration 2,5 m/s?
Intensificateur 30:1

CAPACITE DE LA RIVETEUSE

RIVET i DIAMETRE mm &
RAPIDE MATERIEL 2,4mm|3,2mm | 4,0 mm| 4,8 mm
Aluminium v v v v
BSR Acier v v v v
Inox v v v v
Aluminium 4 v v
BSV Acier v v v
CONTENU
Riveteuse 02PTSRO10
Manvel d'instruction
Bidon d'huile 05BNT000420
Seringue d'huile 05BNT000419
Clé fixe 05BNT000414

e

Figure B

A. Buse

B. Porte-buses

C. Bague

D. Déclencheur

E. Raccordement d’air

F. Soupape de sécurité

G. Bouton de verrouillage

A B c

PREPARATION DE LA MACHINE

1. Pour charger les rivets sur la tige: placez la tige
dans le manchon papier contenant les rivets en
faisant attention & la direction (figure A).

2. Placez le ressort & I'extrémité de la tige.(voir
figure B). Verrouillez le ressort a I'extrémité de la
tige et retirez le manchon papier (voir figure C).

Figure C

www.bralo.com
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MISE EN CEUVRE

Figure D

1. Ouvrez la buse & la main (figure D).

2. Placez la tige avec les rivets et le ressort dans la
rivetage.

3. Réglez la distance entre I'extrémité de la buse et
le premier rivet (figure E).

4. Insérez le raccord d'entrée d'air (figure F).

5. Vissez le tuyau sur le raccord d'entrée d'air.

6. Raccordez le tuyau & l'alimentation en air.
N'oubliez pas que la pression de travail doit étre
comprise entre 6 et 7 bars |

Figure F Figure E

ALIMENTATION EN AIR

Cette machine est congue pour fonctionner avec un équipement & air comprimé.

Un régulateur de pression d'air doit étre utilisé, ce qui assure une longue durée de vie & la machine et
réduit au minimum les dysfonctionnements de la machine.

Assurez-vous que l'alimentation en air comprimé est séche et propre. L'humidité et les impuretés peuvent
provoquer un dysfonctionnement de l'appareil.

L'air doit étre filtré et huilé pour que la machine fonctionne correctement.

Assurez-vous que la distance entre le régulateur de pression et la machine ne dépasse pas 3 métres.

Le tuyau d'air doit étre résistant & l'abrasion et au contact avec I'huile. Si la zone de travail peut
endommager le tuyau, utilisez un tuyau blindé. Le tuyau flexible doit répondre & l'une des deux conditions
suivantes : la pression de service effective minimale doit étre égale & 150 % de la pression maximale
produite dans le systéme ou la pression doit étre de 10 bars, la plus élevée des deux étant retenue.

Le tuyau doit avoir un diamétre intérieur supérieur & 6,4 mm ou V4 inch.

Régulateur

Laclé de de pression | Lubrificateur
lapurge [TEFEEL M e
Alimentation en air Touct\e F[Itre de 3 métres
d'arrét séchage

Entrée d'air avec tuyau de plus
de @6,4 mm
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BUSES

En fonction de l'accés & l'application, il existe trois
types de buses : standard, longues et courbes
(voir photo).

L'équipement du kit se compose toujours de
trois éléments : la buse, la tige et le ressort.

Sélectionnez d’abord la buse en fonction du
rivet, de la taille de la perceuse et de I'accés &
I'application.

BRALO vous aidera & choisir l'assemblage
correct au moyen de ce manuel. Le choix correct
de la buse permet d'obtenir un rivetage correct et
de qualité.

Pour une finition spéciale, il existe deux types de
finitions sur la buse :

1.PLATE 2.CONCAVE STANDARD LONGUE INCURVEE

1. finition plate : la forme de l'extrémité de la
buse est plate. Ce type de finition convient &
toutes les applications sans restriction d'accés.

2. Finition concave : la forme de l'extrémité de
la buse est concave. Cela permet une pression
plus élevée, sans réduire le tassement du rivet.

d1 B D E
[%} TYPE ET FORME CODE RESSORT* TIGE*
m/m m/m m/m m/m

2,4 Standard plate 05BSR010316  Standard Standard
Standard concave  05BSRO10317  Standard Standard
3.2 11,50 30,30 5,50 Standard plate 05BSR010310  Standard Standard
4 11,50 30,30 8,50 Standard concave  05BSR010311  Standard Standard

9,60 59,50 5,50 Longue plate 05BSRO10320  Longue Longue

2,60 59,50 8,50 Longue concave 05BSR010321  Longue Longue

9,60 59,50 5,50 Incurvée Plate 05BSRO10330  Longue Longue

9,60 59,50 8,50 Incurvée concave ~ 05BSRO10331  Longue Longue
4,0 12,50 30,30 7,00 Standard plate 05BSR010312  Standard Standard
12,50 30,30 10,50 Standard concave  05BSR010313 Standard Standard

12,50 59,50 7,00 Longue plate 05BSRO10322  Longue Longue

12,50 59,50 10,50 Longue concave 05BSR010323  Longue Longue

12,50 59,50 7,00 Incurvée Plate 05BSRO10332  Longue Longue

12,50 59,50 10,50 Incurvée concave 05BSR010333 Longue Longue
4 8 14,50 30,30 10,00 Standard plate 05BSRO10314  Standard Standard
’ 14,50 30,30 12,50 Standard concave  05BSRO10315  Standard Standard

14,50 60,50 10,00 Longue plate 05BSR010324  Longue Longue

14,50 60,50 12,50 Longue concave 05BSRO10325  Longue Longue

14,50 60,50 10,00 Incurvée Plate 05BSR010334  Longue Longue

14,50 60,50 12,50 Incurvée concave ~ 05BSROT0335  Longue Longue

www.bralo.com 28



PT-SR

TIGES ET RESSORTS

Les tiges et les ressorts doivent étre choisis en fonction de la buse, et donc du type de rivet et de son
diameétre. L'utilisation d’une tige incorrecte pourrait augmenter le risque de rupture ou pourrait avoir des
problémes d’alimentation des rivets.

K
O RESSORT RESSORT
STANDARD LONG
Tige pour rivets rapides BSR 2 z

i T K| e, | e, | o008, | ot
(7)) TaILLE | COULEUR o STANDARD |  STANDARDS | LONGUE LONGS
m/m mm Ak, BSR BSR
2,4 25 Standard | Vert 1,83 | 3,02 (05BSRO10131 | 05BSR0O10203 | 05BSROT0134 | 05BSR010213
2,50 SM1 | Jaune 1,93 | 3,12 |05BSR010132 05BSRO10135
2,60 SM2 | Bleu 2,01 | 3,20 05BSRO10133 05BSR010136
3,2 32 | Stondard ey 2,34 | 3,05 O05BSRO10100 05BSR0O10200 | 05BSRO10110 | 05BSR010210
= 13,40 SM1| Jaune | 2,46 | 3,20 |05BSRO10101 05BSR0O10111
3,50 SM2 | Bleu 2,59 | 3,38 05BSRO10102 05BSR010112
4.0 4,00 |Standard  Vert 2,79 | 3,45 05BSR010103 ' 05BSR0O10201  05BSRO10113 | 05BSRO10211
7 1410 SM1|Jaune | 2,92 | 3,61 |05BSR0O10104 05BSR0O10114
4,25 SM2 | Bleu 3,05 | 3,78 |05BSR010105 05BSR010115
4,8 485 | Standard Vert 3,58 | 3,99 05BSRO10106 05BSR010202 05BSR0O10116 | 05BSR010212
5,00 SM1|Jaune | 3,71 | 4,17 |05BSRO10107 05BSR010117
5,10 SM2 | Bleu 3,84 | 4,32 |05BSR0O10108 05BSR010118

REMARQUE: Il existe des tiges pour rivets rapides
— 1 BSR en acier inoxydable et des tiges longues pour

Tige pour rivets rapides BSV

3

di T K CODES
%) TN | taie | COULEUR o CODES D R ORL
m/m mm MAX.
32 3,25 |Standard | g 2,34 | 711 |05BSVO10100 05BSRO10200
340 SM1 Jaune | 246 | 717 (05BSV010101
3,50 SM2 | Bleu 2,59 | 711 |05BSV010102
4.0 4,00 Standard| Vert 2,79 | 8,20 |05BSV010103 05BSR010201
’ 4,10 SM1 | Jaune 2,92 | 820 [05BSV010104
4,25 SM?2 | Bleu 3,05 | 820 05BSV010105
4,8 48 Stndard Vert 3,58 | 930 05BSV010106 05BSR010202
5,00 SM1 | Jaune 3,71 | 9,30 05BSV010107
510 SM2 | Bleu 3,84 | 9,30 |05BSV010108
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MAINTENANCE

GARANTIE

QUOTIDIEN

Vérifiez les éventuelles fuites d’air comprimé. Le cas
échéant, le tuyau doit étre remplacé et le
I'accouplement .

S'il n'y a pas de filtre régulateur de pression, purgez
le circuit pour le nettoyer des éventuelles saletés
accumulées et réglez la pression avant de connecter
le tuyau d'air & la riveteuse.

Vérifiez que l'assemblage de la buse est correct.
Vérifiez régulierement les tiges, remplacez-les si
elles sont endommagées ou si elles dépassent le
nombre de piéces recommandé.

AJOUT D’HUILE

Les riveteuses pneumatiques BRALO sont garanties
12 mois & compter de la livraison du produit &
l'acheteur direct de BRALO (la date de facture
faisant foi). Les dommages causés par l'usure, la
surcharge, les accidents, I'utilisation de piéces qui
ne sont pas dorigine ou wune mauvaise
manipulation ne sont pas couverts par la
garantie.Les dommages dus & des défauts de
matériel ou de fabrication sont couverts par la
garantie et seront réparés ou remplacés sans frais.
Pour toute réclamation, veuillez retourner la
riveteuse, avec notre accord préalable, compléte et
non démontée, & BRALO ou au revendeur. Dans le
cas contraire, celle-ci ne pourra étre acceptée.

En cas de fuite d'huile lors du rivetage, il convient
de

rajouter de I'huile.

1. Couper I'alimentation en air.

2. Retirer la vis de fermeture du réservoir d’huile
n°15 (figure I).

3. Remplir la seringue avec 2 & 3 ml d’huile en
veillant & ce qu'il n'y ait pas d’air dans la seringue
ni dans le manchon de raccordement (figure J).

4. Raccorder le manchon & la seringue puis serrer
avec une clé plate (figure K).

5. Appuyer plusieurs fois sur la seringue pour la
remplir d’huile et évacuer l'air éventuellement
présent dans la seringue.

6. Retirer la seringue en dévissant le manchon de
raccordement.

7. Remettre la vis de fermeture du réservoir
d'huile.

Figure |

Figure J

Figure k
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LES PROBLEMES LES PLUS COURANTS

SYMPTOMES

La machine n'est pas en
mesure deffectuer
l'opération de rivetage.

PROBLEME

- Faible pression d'air.
- Méchoires cassées ou usées.

SOLUTION

- Augmentez la pression d'air.
- Remplacez les machoires.

La machine ne fonction-
ne pas.

- Aprés une période d'inactivité, la valve reste
bloquée & l'intérieur.
- L'alimentation en air a été retirée.

- Le bouton poussoir est endommagé.
- Autres causes.

- Appuyez sur la gachette et la coupure d’air
du raccord plusieurs fois.

- Mettez en marche et vérifiez que la pression
d'alimentation en air comprimé est comprise
entre 6 7 et bar.

- Remplacez-la par une nouvelle.

- Envoyez la machine au distributeur ou &
BRALO pour réparation.

Plus d'une pression sur la
glchette est nécessaire
pour poser le rivet. En
d'autres termes, un cycle
lent.

- Niveau d'huile bas ou présence d'air dans
le circuit hydraulique.

- Manque de lubrification.

- Pression d'air inférieure a celle spécifiée.
- Accumulation de saleté & l'intérieur.

- Effectuez l'opération de remplissage d'huile
et purgez le circuit selon la procédure décrite
dans le manuel.

- Réaliser 'opération de graissage support de
machoire, support d'embout buccal et verre.
- Vérifiez la pression d'alimentation & 6-7 bar.
- Effectuez un entretien de nettoyage.

Les machoires
saisissent pas la tige.

ne

-Méchoires sales et usées.

- Accumulation de saletés.

- Faible pression d'air.

- Tige cassée.

- Rupture ou usure du ressort.

- Nettoyez et renouvelez les machoires.
- Effectuez l'entretien de la machine.

- Augmentez la pression d'air.

- Remplacez la tige.

- Montez un nouveau ressort.

Le rivet suivant n‘avance
pas vers la buse pour sa
position de rivetage.

- Méchoires endommagées.

- Orientation incorrecte du curseur.

- Buse incorrecte.

- Ressort de la tige de piston mal monté.

- L'écart entre la buse et le rivet n'est pas
correct.

- Le curseur effleure.

- Le ressort frotte contre le curseur.

- Remplacez les machoires.

- Réorientez-le.

- Mettez la bonne buse.

- Remettez le ressort en place.
- Ajustez & nouveau l'espace.

- Nettoyez et graissez le curseur.
- Remplacez le curseur.

Avancer plus d'un rivet
jusqu'd  la  position
rivetée.

- Tige usée.
- Espace incorrect entre le
mamelon.

rivet et le

- Vérifiez la tige.
- Ajustez & nouveau l'espace.

www.bralo.com

31




PT-SR

INDICE

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE ..ot 32
MISURE DI SICUREZZA
SMALTIMENTO E RICICLAGGIO.........ccoooviiiiiiiin 32
DESCRIZIONE DELLA RIVETTATRICE ........cccoovviiiinnnen. 33

SPECIFICHE TECNICHE ................
CAPACITA DI RIVETTATURA .

CONTENUTO... ..33
PARTI DELLA RIV ... 33
PREPARAZIONE.............. ... 33

MANUTENZIONE....
COME AGGIUNGER .
GARANZIA ..o

| PROBLEMI PIU COMUNI
RICAMBI ...
SEZIONAMENTO ......ooooiiiiiiiiiiiic

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice PT-SR & identificata da un numero di
serie nella parte inferiore della rivettatrice, insieme
al logo, al sito web del produttore, alla marcatura e
alla pressione d'aria raccomandata della rivettatrice.

MISURE DI SICUREZZA

Leggere attentamente lintero manuale di
istruzioni prima di installare, utilizzare o

guire la e di q strumento.
Conservare sempre questo libretto di istruzioni
con l'utensile.

. Indossare indumenti adeguati
T per evitare di impigliarsi
w nell'attrezzo, occhiali protettivi
per l'operatore e le persone
circostanti e guanti.

* Non utilizzare la macchina per scopi diversi dal
fissaggio dei rivetti in caricatore. La rivettatrice non
deve essere usata come martello.

¢ Utilizzare SOLO ricambi e accessori forniti da
BRALO.

* Qualsiasi modifica apportata dal cliente alla
macchina, agli  accessori o a qualsiasi
apparecchiatura fornita da BRALO S.A. sard di
esclusiva responsabilita del cliente.

e Ll'utente deve mantenere la macchina in
condizioni di lavoro sicure e verificarne
periodicamente il funzionamento. Le riparazioni
devono essere effettuate esclusivamente da
professionisti qualificati. In caso di dubbio,
restituire l'utensile al distributore o a BRALO S.A.
* Non mettere in funzione la macchina se & rivolta
verso altre persone o verso lo stesso utente.

* Non superare il limite di aria compressa
ammissibile.

* Quando si frasporta la macchina da un luogo
all'altro, tenere le mani lontano dal grilletto per
evitare un funzionamento involontario.

* Quando la macchina non & in uso o un ugello
viene regolato o rimosso, deve essere scollegato
dall'alimentazione dell'aria compressa.

¢ Se la macchina non & in uso, assicurarsi che
sia posizionata in modo che non possa cadere a
terra.

* La macchina deve essere sempre utilizzata in
conformita con la legislazione vigente in materia
di salute e sicurezza.

* |l livello di pressione sonora continua registrato
sul posto di lavoro non deve superare gli 80 dB. Si
consiglia di utilizzare misure di protezione
dell'udito (tappi per le orecchie, caschi, ecc.).

Dati di sicurezza olio Hyspin VG32: Lavare le
mani con acqua e sapone. Se ingerito, consultare
un medico. Non & un irritante primario per gli
occhi, ma pud causare irritazione in seguito,
lavare con abbondante acqua per diversi minuti.
Il punto di infiammabilita & di 232°C. Non
classificato come infiammabile. Estinguere con
Co2, polvere secca, schivma o acqua
nebulizzata, non usare acqua. Smaltire in siti
approvati e pud essere riciclato. Utilizzare occhiali
protettivi, guanti impermeabili e grembiule di
plastica.

0y

SMALTIMENTO E RICICLAGGIO ‘
Quando si smaltiscono e si riciclano le "

parti della insertatrice, si prega di
seguire attentamente le leggi nazionali.
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DESCRIZIONE DELLA RIVETTATRICE

PARTI DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice pneumatica PT-SR & progettata per
applicare  rivetti in caricatore BSR e BSV di
BRALO, oftenendo una rivettatura di qualita. La
macchina viene fornita senza accessori: tutti i
componente vengono forniti su richiesta.

SPECIFICHE
Peso (kg) 17
Dimensioni (mm) 540x325
Pressione dell'aria (bar) 5-7 bar
Forza di trazione 3,89 kn
Corsa del pistone (mm) 30
Ciclo di tempo (secondi) 09
Consumo d'aria (Lt) 2,6
Qualita dell'aria compressa Filtraggio e oliatura
Livello di rumore <70dB(A)
Vibrazione 2,5 m/s?
Intensificatore 30:1

CAPACITA DELLA RIVETTATRICE

DIAMETRO mm €&
RIVETTI IN
CARICATORE| MATERIALE, 2 [3,2 mm | 4,0 mm | 4,8 mm

Alluminio v v v v

BSR Acciagio v v v v
Inox v v v v
Alluminio 4 4 v

BSV Acciaio v v 4

CONTENUTO

Rivettatrice 02PTSRO10

Manuale d'istruzioni

Oliatore 05BNT000420

Siringa per olio 05BNT000419

Chiave fissa 05BNT000414

I | —

Figura B

A. Ugello

B. Portaugelli

C. Anello

D. Innesco

E. Collegamento d'aria
F. Valvola di sicurezza
G. Pulsante di blocco

PREPARAZIONE DELLA MACCHINA

1. Per caricare i rivetti sullo stelo: collocare lo stelo
nella guaina di carta contenente i rivetti, facendo
attenzione alla direzione (figura A).

S Figura A

2. Posizionare la molla sull'estremita  dello
stelo.(vedi  figura B). Bloccare la molla
all'estremita dello stelo e rimuovere la guaina di
carta (vedi figura C).

Figura C
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AVVIAMENTO

Figura D

1. Aprire l'ugello con le mani (Figura D).

2. Collocare lo stelo con i rivetti e la molla nella
rivettatrice.

3. Regolare la distanza tra l'estremita dell'ugello e il
primo rivetto (Figura E).

4. Inserire il raccordo di ingresso dell'aria (Figura F).
5. Awvitare il tubo sul raccordo di ingresso dell'aria.
6. Collegare il tubo all'alimentazione d'aria.
Ricordare che la pressione di esercizio deve essere
compresa tra 6 e 7 bar!

Figura E

Figura F

ALIMENTAZIONE ARIA

Questa macchina & progettata per funzionare con apparecchiature ad aria compressa.

Dovrebbe essere utilizzato un regolatore di pressione dell'aria, questo assicura una lunga durata alla
macchina e riduce al minimo il malfunzionamento della macchina.

Assicurarsi che l'alimentazione dell'aria compressa sia asciutta e pulita. L'umiditd e le impuritd possono
causare il malfunzionamento della macchina.

L'aria deve essere FILTRATA E OLEATA perché la macchina funzioni correttamente.

Assicurarsi che la distanza tra il regolatore di pressione e la macchina non sia superiore a 3 metri.

Il tubo dell'aria deve essere resistente all'abrasione e al contatto con l'olio. Se l'area di lavoro pud
danneggiare il tubo flessibile, utilizzare un tubo corazzato. Il tubo flessibile deve avere una delle due
condizioni, che la pressione di esercizio minima effettiva sia pari al 150% della pressione massima
prodotta nel sistema o che la pressione sia di 10 bar, a seconda di quale sia la piv alta.

Il tubo deve avere un diametro interno superiore a 6,4 mm o 4 di pollice.

Regolatore

Chiavedi |4 Siecsione [ Lubrificatore /<~ o ..
spurgo [ [ TR e
Alimentazione Tasto di Filtro di
dell'aria spegnimento asciugatura

Ingresso aria con tubo flessibile
su@6,4mm
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UGELLI
A seconda dell'accesso all'applicazione ci sono tre
La dotazione del kit & sempre composta da tipi di ugelli: standard, lungo e curvo (vedere
tre elementi: ugello, stelo e molla. immagine).

Per prima cosa, scegliere l'ugello in funzione del
rivetto, della dimensione del foro e dell'accesso
allapplicazione.

BRALO vi aiuterd a scegliere il set corretto
tramite questo manuale. La corretta selezione
dell'ugello permette di ottenere una rivettatura
corretta e di qualita.

Per una finitura speciale, ci sono due tipi di
finiture nell'ugello:

1.PIATTA 2.CONCAVA STANDARD LUNGO CURVO

1. Finitura piatta: la forma dell'estremita
dell'ugello & piatta. Questo tipo di finitura &
adatto a tutte le applicazioni senza restrizioni di
accesso.

2. Finitura concava: la forma dell'estremita
dellugello & concava. Questo permette una
pressione piv alta, senza ridurre I'assestamento

del rivetto.
dl B D E
o TIPO E FORMA CODICE MOLLA* STELO*
m/m m/m m/m m/m
2,4 Piatto standard 05BSR010316  Standard Standard

Concavo standard  05BSRO10317  Standard Standard

32 11,50 30,30 5,50 Piatto standard 05BSRO10310  Standard Standard
’ 11,50 30,30 8,50 Concavo standard  05BSR010311  Standard Standard

9,60 59,50 5,50 Piatto lungo 05BSR010320  Lungo Lungo
9,60 59,50 8,50 Concavo lungo 05BSRO10321  Lungo Lungo
9,60 59,50 5,50 Piatto curvo 05BSRO10330  Lungo Lungo
9,60 59,50 8,50 Concavo curvo 05BSR010331  Lungo Lungo

4,0 12,50 30,30 7,00 Piatto standard 05BSR010312  Standard Standard
12,50 30,30 10,50 Concavo standard  05BSR0O10313 Standard Standard

12,50 59,50 7,00 Piatto lungo 05BSRO10322  Lungo Lungo
12,50 59,50 10,50 Concavo lungo 05BSR010323  Lungo Lungo
12,50 59,50 7,00 Piatto curvo 05BSRO10332  Lungo Lungo
12,50 59,50 10,50 Concavo curvo 05BSR010333 Lungo Lungo

4.8 14,50 30,30 10,00 Piatto standard 05BSRO10314  Standard Standard
’ 14,50 30,30 12,50 Concavo standard  05BSRO10315  Standard Standard

14,50 60,50 10,00 Piatto lungo 05BSR010324  Lungo Lungo
14,50 60,50 12,50 Concavo lungo 05BSRO10325  Lungo Lungo
14,50 60,50 10,00 Piatto curvo 05BSR010334  Lungo Lungo
14,50 60,50 12,50 Concavo curvo 05BSRO10335  Lungo Lungo
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STELI E MOLLE
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Gli steli e le molle devono essere scelti in funzione dell'ugello, e quindi del tipo di rivetto e del suo
diametro. L'uso di un stelo non corretto potrebbe aumentare il rischio di rottura o potrebbe generare

problemi nell'alimentazione dei rivetti.

P — ]

Stelo per rivetti in caricatore BSR

di K
@ TS pimensione COLORE o

m/m mm A

2’4 2,45 | Standard| Verde 1,83 | 3,02

2,50 SM1| Giallo 1,93 | 3,12

2,60 SM2 | |y 2,01 | 3,20

3.2 325 | Standard| verde 2,34 | 3,05

= 13,40 SM1| Giallo | 2,46 | 3,20

3,50 SM2 | |y 2,59 | 3,38

4.0 4,00 |Standard | Verde 2,79 | 3,45

7Y 14,10 SM1| Giallo 2,92 | 3,61

4,25 SM2 | Bly 3,05 | 3,78

4.8 485 | Standard Verde | 358 | 399

™ 500 SM1| Giallo | 377 | 417

5,10 SM2 | Blu 3,84 | 4,32

K

O 1]

Stelo per rivetti in caricatore BSV

di T K
e pimensione COLORE
%) o
m/m mm MAX.
3.2 3,25 Standard | verde 2,34 | 711
340 SM1 | Gidllo | 2,46 | 7,11
3,50 SM2 | Blu 2,59 | 711
4.0 4,00 Standard Verde 2,79 | 8,20
’ 4,10 SM1 | Giallo 2,92 | 8,20
4,25 SM?2 Blu 3,05 | 8,20
4.8 | 485 Standard Verde 3,58 | 9,30
" 500 SM1 | Gidllo | 371 | 930
5,10 SM2 | Blu 3,84 1 9,30

[ofe]>] [dl]
STELI
STANDARD
BSR

05BSRO10131
05BSR010132
05BSR010133
05BSRO10100
05BSRO10101
05BSR010102

05BSRO10103
05BSR010104
05BSRO10105

05BSRO10106
05BSRO10107
05BSR010108

cobici

05BSV010100
05BSV010101
05BSV010102

05BSV010103
05BSV010104
05BSV010105

05BSV010106
05BSV010107
05BSV010108

MOLLA
STANDARD

coDIcI CcoDICI [ee]>][d]

MOLLE TELI MOLLE
STANDARD LUNGHI LUNGHE
BSR
05BSRO10203 | 05BSR010134 | 05BSR010213
05BSR010135
05BSR010136
05BSRO10200 | 05BSRO10110 | 05BSR010210
05BSRO10111
05BSRO10112
05BSR010201 | 05BSRO10113 | 05BSRO10211
05BSRO10114
05BSRO10115
05BSR010202 | 05BSRO10116 | 05BSR0O10212

05BSRO10117
05BSRO10118

NOTA: sono disponibili astine per rivetti in
caricatore BSR in acciaio inossidabile ed astine
lunghe per collocare un numero maggiore di rivetti

cobpIcl
MOLLE
STANDARD

05BSR010200

05BSR010201

05BSR010202

www.bralo.com
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MANUTENZIONE

GARANZIA

GIORNALIERA

Controllare eventuali perdite di aria compressa. Se
ce ne fossero, sostituire il tubo e I'attacco.

Se non c'¢ un filtro di regolazione della pressione,
spurgare il circuito per pulirlo da eventuali accumuli
di sporco e regolare la pressione prima di collegare
il tubo dell'aria alla rivettatrice.

Verificare che il set dell’'ugello sia corretto.
Controllare regolarmente gli steli, sostituirli se sono
danneggiati o se si supera il numero di parti
raccomandate.

COME RABBOCCARE L'OLIO

Le rivettatrici pneumatiche BRALO sono garantite
per 12 mesi a partire dalla data di consegna del
prodotto all'acquirente diretto di BRALO (fa fede la
data riportata sulla fattura).

Sono esclusi dalla garanzia i danni causati da
usura, sovraccarico, infortuni, uso di pezzi non
originali o manipolazione impropria. | danni
causati da difetti di materiale o di produzione
saranno coperti dalla garanzia e i relativi pezzi
saranno riparati o sostituiti gratuitamente.

Si  accefteranno reclami unicamente se sara
restituita a BRALO o al distributore la rivettatrice
completa e assemblata.

Quando si nota una perdita nella corsa di
rivettatura, sard necessario rabboccare l'olio.

1. Chiudere l'alimentazione d'aria.

2. Svitare il portaugelli (figura E).

3. Riempire la siringa con 2-3 ml di olio,
accertandosi che non vi sia aria nella siringa e nel

tubo di raccordo (figura J).

4. Collegare il tubo della siringa e stringere con
una chiave fissa (figura K).

5. Premere la siringa varie volte: entrera l'olio
necessario e l'eventuale aria si trasferira nella

siringa.

6. Rimuovere la siringa svitando il tubo di
raccordo.

7. Reinstallare la vite di chiusura dell'olio.

Figura |

Figura J

Figura k
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PROBLEMI PIU COMUNI

SEGNALI

La macchina non & in
grado  di  eseguire
l'operazione di
rivettatura.

PROBLEMA

- Bassa pressione dell'aria.
- Ganasce rotte o usurate.

SOLUZIONE

- Aumentare la pressione dell'aria.
- Sostituire le ganasce.

La macchina
funziona.

non

- Dopo un periodo di inattivita, la valvola
rimane bloccata all'interno.
- L'alimentazione d'aria & stata soppressa.

- Il pulsante & danneggiato.
- Altre cause.

- Azionare piUu volte l'innesco e l'arresto
dell'aria sul raccordo.

- Collegare e controllare che la pressione di
alimentazione  d'ariac compressa  sia
compresa tra 6 e 7 bar.

- Sostituirlo con una nuovo.

- Inviare al distributore o a BRALO per la
riparazione.

E necessario premere
pit di una volta I'innesco
per piazzare il rivetto. In
altre parole, il ciclo &
lento.

- Basso livello dell’olio o presenza d’aria nel
circuito idraulico.

- Mancata lubrificazione.
- Pressione dell'aria

specificata.
- Accumulo di sporcizia all'interno.

inferiore a quella

- Eseguire l'operazione di riempimento
dell'olio e spurgare il circuito secondo la
procedura descritta nel manuale.
-Ingrassare il portaganasce, il portaugelli e il
recipiente.

- Controllare la pressione di alimentazione
a 6-7 bar.

- Eseguire la pulizia.

Le ganasce
afferrano lo stelo.

non

- Ganasce sporche e/o consumate.
- Accumulo di sporcizia.

- Bassa pressione dell'aria.

- Stelo rofto.

- Rottura o usura della molla.

- Pulire e sostituire le ganasce.

- Eseguire la manutenzione della macchina.
- Aumentare la pressione dell'aria.

- Sostituire lo stelo.

- Montare una nuova molla.

Il rivetto successivo non
avanza verso |'ugello
verso la sua posizione di
rivettatura.

- Ganasce danneggiate.

- Orientamento errato della testina.

- Ugello errato.

- Molla dello stelo inserita male.

- Lo spazio tra l'ugello e il rivetto non &
corretto.

- Testina consumata.

- La molla sfrega contro la testina.

- Sostituire le ganasce.

- Riorientare.

- Montare l'ugello corretto.

- Inserire di nuovo la molla.

- Regolare di nuovo lo spazio.

- Pulire e ingrassare la testina.
- Sostituire la testiona.

Pit di un rivetto avanza
nella  posizione  di
rivettatura.

- Stelo consumato.
- Spazio non corretto tra il rivetto e l'ugello.

- Controllare lo stelo.
- Regolare di nuovo lo spazio.
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IDENTIFICACAO DA REBITADORA

A rebitadora PT-SR é identificada por um ndmero de
série na parte inferior da rebitadora, juntamente
com o logétipo da rebitadora, o website do
fabricante, a marcacdo e a pressdo de ar
recomendada para a rebitadora.

MEDIDAS DE SEGURANCA

Leia todo o I de instrucoes

A antes de instalar, utilizar ou prestar assisténcia
a esta ferramenta. Guarde sempre este folheto
de instrucoes com a ferramenta.

Deve ser wusado vestudrio
. apropriado para evitar o
W emaranhamento com a
ferramenta; éculos de

protec¢éio para o operador e
pessoas circundantes; e luvas.

* Nao utilizar a méquina para qualquer outro fim
que ndo seja a fixacdo de rebites rapidos. A
rebitadora né&o deve ser utilizada como martelo.

e Utilizar APENAS pecas sobresselentes e
acessérios fornecidos pela BRALO.

* Qualquer modificagéo realizada pelo cliente
na ferramenta, nos acessérios ou em qualquer
equipamento fornecido pela BRALO S.A. seré da
inteira responsabilidade do cliente.

* O utilizador deve manter a rebitadora em
condicdes de trabalho seguras e também
examinar regularmente o seu funcionamento. As
reparacdes devem  ser efectuadas  por
profissionais qualificados. Em caso de dovida,
devolver a Ferramenta ao distribuidor ou &
BRALO, S.A.

* Néo colocar em funcionamento uma mdaquina
que esteja a apontar para qualquer pessoa ou
para o préprio operdrio.

* Néo exceder o limite de presséo de ar
autorizado.

* Quando a mdquina for transportada de um
lugar para outro, manter as méos afastadas do
botdo ou gatilho, para evitar que ocorra um
funcionamento involuntdrio.

* Quando a méquina néo esteja a ser utilizada
ou seja necessdrio ajustar ou refirar uma
boquilha, deveré cortar-se o abastecimento de ar
comprimido.

* Se a mdquina ndo estiver a ser usada, deve-se
tomar o cuidado de a colocar de forma a que néo
possa cair ao chéo.

* A mdquina deve funcionar, permanentemente,
de acordo com a legislacdo sobre Seguranca e
Higiene em vigor.

* O nivel continuo de pressdo acUstica registado
no local de trabalho ndo deve superar 80 dB. E
aconselhdvel usar medidas de proteccdo auditiva
(tampdes, auriculares, etc.).

Dados de seguranga Hyspin VG32 éleo: Lave as
suas mdos com dgua e sabdo. Se for engolido,
procurar aconselhamento médico. Nao é um
irritante primdrio para os olhos, mas pode causar
irritacdo mais tarde, lavar com bastante dgua
durante vdrios minutos. O ponto de inflamagéo é
de 232°C. Néo classificado como inflamavel.
Extinguir com Co2, pé seco, espuma ou névoa de
dgua, néo utilizar égua. Eliminar em locais
aprovados e pode ser reciclado. Usar éculos de
protec¢@o, luvas impermedveis e avental de
pléstico.

Y
LT

ELIMINAGAO E RECICLAGEM

Ao eliminar e reciclar as pecas da
rebitadora, por favor siga
cuidadosamente as leis nacionais.
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DESCRICAO DA REBITADORA

PARTES DA REBITADORA

A rebitadora pneumdtica PT-SR foi concebida
para aplicar rebites rédpidos BSR e BSV da BRALO,
oferecendo uma rebitagem de qualidade. A
mdquina é entregue sem acessérios, tudo é
fornecido por encomenda.

ESPECIFICACOES

Peso (kg) 17
Dimensées (mm) 540x325
Pressédo de ar (har) 5-7 bar
Forga de trac¢do 3,89 kn
Curso do émbolo (mm) 30
Tempo de ciclo (segundos) 09
Consumo de ar (I) 2,6

Qualidade do ar comprimido  Filiragem e lubrificago

Nivel de ruido <70dB(A)
Vibragdo 2,5 m/s?
Intensificador 30:1

CAPACIDADE DA REBITADORA

A. Boquilha

B. Porta-boquilhas

C. Anel

D. Gatilho

E. Ligacéo de ar

F. Vélvula de seguranga
G. Botéo de bloqueio

A B c

PREPARACAO DA MAQUINA

1. Para carregar os rebites na haste: colocar a
haste na manga de papel que contém os rebites,
prestando aten¢do & direcéo (figura A).

REBITE DIAMETRO mm @
RAPIDO |MATERIAL L [3.2 mm | 4,0 mm | 4,8 mm
Figura A
Aluminio v v v v
BSR Ao v | v | v | v
Inox v v v v
Aluminio v v v
BSV s v v 7
CONTEUDO
Rebitadora 02PTSRO10
Manual de instrugoes
Almotolia de éleo 05BNT000420 2. Colocar a mola na extremidade da haste.(ver
i 5 05BNT000419 figura B). Fixar a mola na extremidade da haste e
Seringa do leo retirar a manga de papel (ver figura C).
Chave fixa 05BNT000414

LS 0 ——

Figura B

Figura C
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COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Figura D

1. Abrir a boquilha & méo (figura D).

2. Colocar a haste com os rebites e a mola na
rebitadora.

3. Ajustar a disténcia entre a extremidade da
boquilha e o primeiro rebite (figura E).

4. Inserir o racor de entrada de ar (figura F).

5. Aparafusar a mangueira ao racor de entrada
de ar.

6. Ligar a mangueira ao fornecimento de ar.
Lembre-se de que a pressdo de trabalho deve
oscilar entre 6 e 7 bar!

Figura E

Figura F

FORNECIMENTO DE AR

Esta mdaquina foi concebida para funcionar com equipamento de ar comprimido.

Deve ser utilizado um regulador de presséo de ar, o que assegura uma longa vida & mdquina e reduz ao
minimo o mau funcionamento da méquina.

Certifique-se de que o fornecimento de ar comprimido estd seco e limpo. A humidade e as impurezas
podem causar o mau funcionamento da mdquina.

O ar deve ser FILTRADO e LUBRIFICADO para que a mdquina funcione correctamente.

Certifique-se de que a distancia entre o regulador de pressdo e a méquina néo é superior a 3 metros.

A mangueira de ar deve ser resistente & abraséo e ao contacto com o 6leo. Se a drea de trabalho puder
danificar a mangueira, utilizar uma mangueira blindada. A mangueira flexivel deve ter uma de duas
condicbes, que a pressdo minima efectiva de trabalho seja de 150% da presséo méxima produzida no
sistema ou que a presséo seja de 10 bar, o que for maior.

A mangueira deve ter um diGmetro interior superior a 6,4 mm ou V4 polegadas.

Chave de
sangramento

de pressao [ Lubrificador g R
Abastecimento de ar Chave de Filtro de

3 metros
desligamento ~ secagem

Entrada do ar com mangueira
superior a @6,4 mm
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BOQUILHAS

Dependendo do acesso & aplicacdo, existem trés
tipos de boquilha: padréo, longa e curva (ver
imagem).

O equipamento da boquilha consiste
sempre em trés elementos: boquilha, haste
e mola.

Em primeiro lugar, seleccionar a boquilha em
funcdo do rebite, do tamanho do furo e do
acesso & aplicacdo.

A BRALO ajudé-lo-é a seleccionar a montagem
correcta mediante este manual. A sseleccdo
correcta da boquilha proporciona uma
rebitagem correcta e de qualidade.

Para um acabamento especial, existem dois
tipos de acabamentos na boquilha:

1.PLANA 2.CONCAVA LONGA CURVA
1. Acabamento plano: a forma da extremidade
da boquilha é plana. Este tipo de acabamento
¢ adequado para todas as aplicagdes sem
restricdo de acesso.
2. Acabamento cdncavo: a forma da
extremidade da boquilha é céncava. Isto
permite uma pressGo mais elevada, sem
prejudicar a aplicagéo do rebite.
dl B D E .
o TIPO E FORMA CODIGO MOLA* HASTE*
m/m m/m m/m m/m
2,4 Padréo plana 05BSR010316  Padréo Padréo
Padréo céncava 05BSR010317  Padréo Padréo
3 2 11,50 30,30 5,50 Padréo plana 05BSRO10310  Padrdo Padréo
4 11,50 30,30 8,50 Padréo céncava 05BSRO10311  Padréo Padréo
9,60 59,50 5,50 Longa plana 05BSR010320  Longa Longa
9,60 59,50 8,50 Longa céncava 05BSR010321  Longa Longa
9,60 59,50 5,50 Curva plana 05BSR010330  Longa Longa
9,60 59,50 8,50 Curva cdéncava 05BSR010331  Longa Longa
4,0 12,50 30,30 7,00 Padréo plana 05BSR010312  Padrdo Padréo
12,50 30,30 10,50 Padrdo céncava 05BSRO10313  Padrdo Padrdo
12,50 59,50 7,00 Longa plana 05BSR010322  Longa Longa
12,50 59,50 10,50 Longa céncava 05BSR010323  Longa Longa
12,50 59,50 7,00 Curva plana 05BSR010332  Longa Longa
12,50 59,50 10,50 Curva coéncava 05BSR010333  Longa Longa
4.8 14,50 30,30 10,00 Padréo plana 05BSR010314  Padréo Padréo
4 14,50 30,30 12,50 Padréo cébncava 05BSRO10315  Padréo Padréo
14,50 60,50 10,00 Longa plana 05BSR010324  Longa Longa
14,50 60,50 12,50 Longq cdncava 05BSR010325 Longa Longa
1450 60,50 1000  Curva plana 05BSRO10334  Longa Longa
14,50 60,50 12,50 Curva cdncava 05BSR0O10335  Longa Longa
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HASTES E MOLAS

As hastes e molas devem ser seleccionadas em fungéo da boquilha e, portanto, do tipo de rebite e do seu
didmetro. A utilizacdo de uma haste incorrecta pode aumentar o risco de quebra ou pode causar
problemas com a alimentacdo de rebites.

~ K.
S P ) { woLs voL
PADRAO LONGA

Haste para rebites rapidos BSR

di T K cODIGOS CcODIGOS CODIGOS CcODIGOS

TS DE HASTES DE MOLAS | DE HASTES DE MOLAS

Q TAMANHO| COR %) PADRAO BSR PADRAO | LONGAS BSR LONGAS
m/m mm MAX.

2,4 (245 Standard | verde 1,83 | 3,02 05BSRO10131 |05BSR010203 | 05BSRO10134 | 05BSR010213

2,50 SM1T| Amarelo, 1,93 | 3,12 |05BSR010132 05BSR010135
2,60 SM2 | Azul 2,01 | 320 05BSR010133 05BSR010136
3,2 3,25 | Standard Verde 2,34 | 3,05 05BSRO10100 05BSR010200  05BSRO10110 | 05BSRO10210
3,40 SM1| Amarelo, 2,46 | 3,20 |05BSR010101 05BSRO10111
3,50 SM2 | Azul 2,59 | 3,38 05BSR010102 05BSR0O10112
4.0 4,00 | Standard | Verde 2,79 | 3,45 |05BSRO10103 | 05BSRO10201  05BSROTO113 | 05BSR010211
7 14,10 SMT| Amarelo 2,92 | 3,41 |05BSRO10104 05BSR010114
4,25 SM2 | Azul 3,05 | 3,78 |05BSR010105 05BSR010115
4,8 48 | Standord Verde 3,58 | 3,99 |05BSRO10106 | 05BSR010202  05BSRO10116 | 05BSR010212
5,00 SM1|Amarelo, 371 | 4,17 |05BSR010107 05BSR010117
5,10 SM2 | Azul 3,84 | 4,32 |05BSR010108 05BSR010118

NOTA: séo disponibilizadas hastes de rebites
— rapidos BSR e hastes longas de aco inoxiddvel
@ :ﬂ] \ para a fixagcdo de um maior nUmero de rebites.

Haste para rebites rapidos BSV

=

di T K CODIGOS
%) TS 7amanHo COR o cODIGOS DE MOLAS
m/m mm MAX.

32 3,25 Standard  verde 2,34 | 711 |05BSV010100 05BSR010200
, ,

3,40 SM1 | Amarelo| 2,46 | 7,17 |05BSV010101
3,50 SM2 | Azul 2,59 | 711 |05BSV010102
4.0 4,00 | Standard Verde 2,79 | 8,20 05BSV010103 05BSR0O10201
a0 SM1 | Amarelo| 2,92 | 8,20 |05BSV010104
4,25 SM2 | Azul 3,05 | 8,20 05BSV010105
4,8 485 Standard Verde 3,58 9,30 05BSV010106 05BSR010202
5,00 SM1 | Amarelo| 3,71 | 9,30 |05BSV010107
5,10 SM2 | Azul 3,84 | 9,30 05BSV010108
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MANUTENGAO

GARANTIA

DIARIAMENTE

Verificar possiveis fugas de ar comprimido. Se
houver fugas, devem-se substituir a mangueira e o
acoplamento.

Se nao houver filtro regulador de presséo, purgar o
circuito para o limpar da possivel sujidade
acumulada e regular a presséo antes de ligar a
mangueira do ar a rebitadora.

Verificar se o conjunto da boquilha esté correcto.
Verificar regularmente as hastes, substituir se
estiverem danificadas ou excederem o ndmero de
pecas recomendado.

COMO ADICIONAR OLEO

As rebitadoras pneumdticas BRALO possuem uma
garantia de 12 meses a partir da entrega do
produto ao comprador directo da BRALO (prova
por meio da factura). Excluem-se da garantia os
danos causados por desgaste, sobrecarga,
acidentes, utilizacgo de pecas néo originais ou
manuseamento indevido.

Os danos causados por defeitos de material ou de
fabrico estdo cobertos pela garantia e seréo
reparados ou substituidos gratuitamente.

As reclamagbes podem ser aceites apenas se a
rebitadora for devolvida & BRALO ou ao
distribuidor, completa e sem estar desmontada.

Quando seja observada uma perda no curso de
rebitagem da mdquina, é conveniente repor o
bleo.

1. Corte a alimentagdo de ar.
2. Remova o parafuso de encerramentodo 4leo

n.° 15 (figura l).

3. Encha a seringa com 2-3 ml de dleo,
assegurando-se de que n&o hd ar na seringa nem
no tubo de unido (figura J).

4. Ligue o tubo da seringa, aperte com uma
chave fixa (figura K).

5. Pressionando a seringa vdrias vezes, entraré o
6leo necessdrio e o possivel ar passard para a

seringa.

6. Desenrosque o tubo de unido para retirar a
seringa.

7. Coloque o parafuso de encerramento do 6leo.

Figura |

Figura J

Figura k
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PROBLEMAS MAIS COMUNS

SINTOMAS

A mdquina néo é capaz
de realizar a operacéo
de rebitagem.

PROBLEMA

- Baixa presséo do ar.
- Mordentes partidas ou desgastadas.

SOLUCAO

- Aumentar a presséo do ar.
- Substituir os mordentes.

A maquina néo

funciona.

E necessdrio apertar o
gatilho mais do que uma

- Apds um periodo de inactividade, a vélvula
adere ao intferior.
- A alimentacéo do ar foi suprimida.

- O botéo da pressao estd danificado.

- Accionar vdrias vezes o gatilho e o corte do
ar no racor.

- Ligar e verificar a presséo da alimentacéo
do ar comprimido para estar entre 6 e 7 bar
- Substituir por um novo.

agarram a haste.

- Acumulagéo de sujidade.

- Baixa presséo de ar.

- Haste partida.

- Quebra ou desgaste da mola.

vez para colocar o | - Outras causas. - Enviar ao distribuidor ou & BRALO para
rebite. reparagéo.
Por outras palavraos, -Baixo nivel de éleo ou presenca de ar no| - Efectuar a operagéo de reabastecimento de
ciclo lento. circuito hidraulico. 6leo e purgar o circuito de acordo com o
procedimento descrito no manual.
- Falta de lubrificagéo. - Lubrificar o porta-boquilhas, porta-mor-
dentes e copo.
- Presséo de ar inferior & especificada. - Verificar a pressdo de alimentacdo a 6-7
bar.
- Acumulagéo de sujidade no interior. - Efectuara manutencéo de limpeza.
Os mordentes  ndo | - Mordentes sujos ou desgastados. - Limpar e/ou renovar os mordentes.

- Efectuar a manutencdo da mdquina.
- Aumentar a presséo do ar.

- Substituir a haste.

- Colocar uma nova mola.

O rebite seguinte néo
avanga para a posicdo
de rebitagem na
boquilha.

- Mordentes danificados.

- Orientagdo incorrecta do cursor.

- Boquilha incorrecta.

- Mola da haste mal encaixada.

- A distancia entre a boquilha e o rebite ndo
estd correta.

- O cursor causa fricgdo.

- A mola causa fricg@o no cursor.

- Substituir os mordentes.

- Reorientar.

- Colocar a boquilha correcta.

- Voltar a encaixar a mola.

- Ajustar novamente a distdncia.

- Limpar e lubrificar o cursor.
- Substituir o cursor.

Avanga mais do que um
rebite para a posi¢éo de
rebitagem.

- Haste desgastada.
- Distancia incorrecta entre o rebite e a
boquilha.

- Verificar a haste.
- Ajustar novamente a distancia.
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OZNACENi NYTOVACKY

Nytova¢ka PT-SR je ozna&ena sériovym ¢&islem na
spodni &asti nytovacky spolu s logem, s uvedenim
webové stranky vyrobce, znadeni a doporuéeného
tlaku vzduchu nytovaeky.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

nastroje si peélivé prectéte cely néavod k
pouziti. Uchovavejte tuto prirucku vidy v
blizkosti nastroje.

O

* Nepouzivejte stroj k jinym 0&eldm, nez je
instalace zasobnikovych nytd. Chrante pistoli pred
ndrazem.

* Pouzivejte POUZE néhradni dily a piislusenstvi
dodévané spolecnosti BRALO.

i Pfed instalaci, pouzitim & opravou tohoto

Je nezbytné vzivat vhodny odév,
aby nedochézelo k zamotani s
nastrojem, ochranné bryle pro
uzivatele a osoby v jeho okoli a
ochranné rukavice.

* Jakékoliv Gpravy na néstroji nebo jeho
prislusenstvi uskutecnéné klientem, nebo vyména
neorigindlnich néhradnich dil, které nejsou od
spole¢nosti BRALO, zapficini ztratu zaruky a za
néstroj tudiz nese vyhradni odpovédnost
zékaznik.

* Uzivatel je povinnen udrzovat nytovaci klesté v
bezpe¢ném provoznim stavu a pravidelng
kontrolovat jejich fungovani. Opravy musi byt
provadény pouze kvalifikovanymi odborniky. V
pripadé pochybnosti vratte stroj distributorovi
nebo spole¢nosti BRALO, S.A.

* Nezapinejte zafizeni, které je namifeno na
jakoukoliv osobu nebo smé&rem k samotné
obsluze.

* Nepiekracujte povoleny limit tlaku vzduchu.

* V ptipadé prevozu zafizeni z jednoho mista na
druhé se nedotykeijte tlacitka nebo spousts, aby
nedoslo k nechténému zapnuti.

e Pokud neni zafizeni pouzivéno, nebo se
chystéte

nastavit nebo odstranit ndstavec, musite jej odpoijit
od pFivodu stla¢eného vzduchu.

 Pokud zafizeni nepouzivdte, ujistéte se, ze jste
ho polozili tak, aby nemohlo spadnout na zem.

* Zafizeni musi byt provozovéno v souladu se
stavajicimi pravnimi  predpisy  tykajici  se
bezpecnosti prace a ochrany zdravi.

* Kontinuélni  hladina  akustického ~ hluku
zaznamenand na pracovidti nesmi prekro¢it 80
dB. Doporucuje se pouzivat pombcky na ochranu
sluchu ( 3punty do ugi, sluchatka, atd.)

Bezpeénostni pokyny k oleji Hyspin VG32: Umyite
si ruce mydlem a vodou. V piipadé poziti
vyhledejte lékate. Olej neni pro oci primarnim
drazdidlem, ale moze zplsobit podrézdéni
pozd&ii, vyplachnéte oci dostate¢nym mnozstvim
studené vody po dobu nékolika minut. Bod
vzplanuti je  232°C. Olej neni klasifikovén jako
hoflavy. Hasit pomoci Co2, pény, suchého prasku
nebo vodni mlhy, nepouzivejte vodu. Zlikvidujte
na misté k tomu uréeném a lze recyklovat.
Pouzivejte ochranné bryle, nepropustné rukavice
a plastovou zéstéru.

”n
LT

LIKVIDACE A RECYKLACE

Pti likvidaci a recyklaci jednotlivych
&asti nytovacich klesti postupujte dle
ustanoveni  ndrodnich  zd&konnych
opatfeni.
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POPIS NYTOVACKY

SOUCASTI NYTOVACKY

Pneumatické nytovacka PT-SR slouzi k nasazovani
zasobnikovych nytd BSR a BSV od firmy BRALO a
zajisfuje kvalitni nytovani. Stroj se dodévé bez
prislusenstvi, vie na objednavku.

A. Koncovka

B. Drzak koncovek
C. Zavés

D. Spousf

E. Privod vzduchu

F. Bezpe¢nostni ventil
G. Bloka¢ni tlacitko

PRIPRAVA STROJE

1. Postup vlozeni nytd na dfik: nasad'te dfik do
papirového pouzdra, v kterém jsou nyty. Vénuijte
ptifom pozornost sprévnému sméru (obr. A).

SPECIFIKACE
Hmotnost (kg) 17
Rozméry (mm) 540x325
Tlak vzduchu (bar) 5-7 bar
Tazna sila 3,89 kn
Z}:lVih Soupdtka (mm) 30
Casovy cyklus (s) 09
Spotieba vzduchu (1) 2,6
Kvalita tlakového vzduchu Filtrace a mazdni
Hladina hluku <704dB(A)
Vibrace 2,5 m/s?
Zesilovac 30:1
KAPACITA NYTOVACKY
o PRUMER
ZASOB“:;(TOWCH MATERIAL 2,4 mm|3,2 mm :g‘mmz;,S mm
Hlinik v v v v
BSR Ocel v v v v
Nerez v v v v
Hiinik v v | v
BSV Ocel v v \4
OBSAH
Nytovacka 02PTSRO10
Piirucka
Maznice 05BNT000420
Vsttikovaé oleje 05BNT000419
Pevny klié 05BNT000414

e

Obr. B

< Obr. A

2. Nasad'te pruzinu na konec dfiku. (viz obr. B).
Zablokujte pruzinu na konci dfiku a odstrarite
papirové pouzdro (viz obr. C).

r

Obr. C
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SPUSTENI

1. Rukou otevrete koncovku (obrézek D).

2. Vlozte drik s nyty a pruzinu do nytovacky.

3. Nastavte vzdalenost mezi koncem koncovky a
prvnim nytem (obrézek E).

4. Vlozte spojku pro ptivod vzduchu (obrézek F).
5. Prisroubujte hadici ke spojce pro ptivod
vzduchu.

6. Pripojte hadici k pFivodu vzduchu.

Pracovni tlak musi byt 6 az 7 bard!

Obr. E

PRIVOD VZDUCHU

Tento ndstroj je navrzen pro fungovani se zatizenim na stlageny vzduch.
Je nutné pouzivat regulator tlaku vzduchu, coz zaijistuje dlouhou Zivotnost stroje a maximalng snizuje riziko

ieho $patného fungovani.

Uijistete se, ze privod vzduchu je suchy a isty, vlhkost a necistoty mohou zpisobit poruchu stroje.

Pro zaijiténi spravného fungovonl musi byt vzduch FILTROVAN a OLEJOVAN.

Ujistéte se, ze vzdalenost mezi regulétorem tlaku a strojem neni vetsi nez 3 metry.

Vzduchova hadice musi byt odolné proti deformaci a kontaktu s olejem. Pokud by pracovni prosttedi mohlo
zapricinit poskozeni hadice, pouzijte hadici ochrannou. Pruzna hadice musi $patného fungovéni jednu z
nasledujicich podminek: minimalni efektivni pracovni tlak je 150% maximalniho vytvoteného v systému,
nebo je tlak 10 bar, podle toho, kierd z danych hodnot je vyssi.

Hadice musi mit vnitfni prémér nad 6,4 mm nebo 4 palce.

Regulator
tlaku

Mazivo

- kli¢ L . -
Pfivod vzduchu Uzaviraci Filtr suseni

kli¢

Pfivod vzduchu s hadici s vnitini
primérem nad 6,4 mm
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KONCOVKY
) . . V zévislosti na pfistupu k aplikaci jsou i typy
Vybaveni koncovky vidy .zahmule i koncovek: standardni, dlouhd a zahnutd (viz
prvky: koncovku, dfik a pruzinu. obrazek).

Nejprve vyberte koncovku podle nytu, velikost
vrtaku a pristup k aplikaci.

Tato piirucka firmy BRALO vam poslouzi pfi
vybéru spravné sestavy.

Spravny vybér koncovky je predpokladem pro
spravné a kvalitni nytovani.

Pro zvléstni provedeni jsou k dispozici dva typy
provedeni koncovky:

1.PLOCHA 2. KONKAVNi STANDARDNi DLOUHA ZAHNUTA

1. Ploché provedeni: Tvar konce koncovky je
plochy. Tento typ provedeni je vhodny pro
véechny druhy vyuziti, pficemz bez omezeni
pristupu.

2. Konkavni provedeni: Tvar konce koncovky je
konkévni. To umozuje pouzit vyssi tiak bez
snizeni ulozeni nytu.

dl B D E , , _

[} TYP A TVAR KOD PRUZINA* DRIK*
m/m m/m m/m m/m
2,4 Standardni plochg ~ 05BSROT0316  Standardni Standardni

Standardni konkavni  05BSROT0317  Standardni Standardni

3 2 11,50 30,30 5,50  Standardni plochd ~ 05BSRO10310  Standardni Standardni
’ 11,50 30,30 8,50  Standardni konkdvni 05BSRO10311  Standardni Standardni

9,60 59,50 5,50  Dlouhé plocha 05BSR010320  Dlouhd Dlouhé
9,60 59,50 8,50 Dlouhd konkavni 05BSR010321  Dlouhd Dlouhé
9,60 59,50 5,50  Zahnutd plochd 05BSR010330  Dlouhd Dlouhé
9,60 59,50 8,50  Zahnuté konkavni  05BSR010331  Dlouhd Dlouha

40 12,50 30,30 7,00  Standardni plochd  05BSR010312  Standardni Standardni
! 12,50 30,30 10,50  Standardni konkdvni 05BSR010313  Standardni  Standardni

12,50 59,50 7,00  Dlouhé plocha 05BSR010322  Dlouhd Dlouhé
12,50 59,50 10,50 Dlouhd konkavni 05BSR010323  Dlouhé Dlouhé
12,50 59,50 7,00 Zahnutd plochd 05BSR010332  Dlouhd Dlouhé
12,50 59,50 10,50  Zahnutd konkévni  05BSR010333  Dlouhd Dlouhd

4 8 14,50 30,30 10,00 Standardni plochd 05BSR010314  Standardni Standardni
4 14,50 30,30 12,50 Standardni konkavni 05BSRO10315  Standardni Standardni

14,50 60,50 10,00 Dlouhé plochd 05BSR010324  Dlouhé Dlouhé
14,50 60,50 12,50 Dlouhé konkévni 05BSR010325  Dlouha Dlouhé
14,50 60,50 10,00  Zahnutd plochd 05BSR010334  Dlouhd Dlouhé
14,50 60,50 12,50 Zahnutd konkavni 05BSR010335  Dlouhé Dlouhé

www.bralo.com 49



PT-SR ©@

DRIKY A PRUZINY

Driky a pruziny se vybiraji dle koncovky, tudiz dle typu nytu a jeho préméru. PFi pouziti nespravného driku
hrozi v&fsi riziko rozbiti nebo problémy s podévanim nytd.

K
<Y :®|T STANDARDNI DLOUHA
PRUZINA PRUZINA
Diik na rychlostni nyty BSR 2 z

di RANW T K STAN[K)gl%NiCH STANllggggN icH DLgLOJmCH mguémm
%) VeLikost | BARVA o DRIKU BSR PRUZIN DRIKU BSR PRUZIN
m/m mm MAX.

2,4 245 | Standordni Zeleny | 1,83 | 3,02 (05BSRO10131 | 05BSR010203 05BSR010134 | 05BSR010213

2,50 SMT | Zluty 1,93 | 3,12 |05BSR010132 05BSR010135
2,60 SM2| Modry | 2,01 | 3,20 (05BSR010133 05BSR010136

3,2 325 Stondardni Zeleny | 2,34 3,05 O5BSRO10100 O05BSR010200 O05BSRO10110 | 05BSRO10210
1340 SM1 | Zluty 2,46 | 3,20 |05BSR010101 05BSRO10111
3,50 SM2| Modry | 2,59 | 3,38 |05BSR010102 05BSR010112

4.0 4,00 | standardni Zeleny | 2,79 | 3 45 |05BSRO10103 | 05BSRO10201  05BSROT0113 | 05BSR010211
7~ 1410 SM1 | Zluty 2,92 | 3,61 |05BSRO10104 05BSR0O10114
4,25 SM2| Modry | 3,05 | 3,78 |05BSR010105 05BSR010115

4,8 485 | Sondardni Zeleny | 358 | 399 05BSRO10106 05BSRO10202 | 05BSRO10116 | 05BSRO10212
5,00 SM1 | Zluty 3,71 | 4,17 |05BSRO10107 05BSR010117
5,10 SM2|Modry | 384 | 4,32 05BSR010108 05BSR010118

K POZNAMKA: Existuji dfiky pro zasobnikovych nyty
o BSR z nerezové oceli a dlouhé dFiky slouzici k
s :I:[I nasazent véfsiho poctu nyfs.

Diik na rychlostni nyty BSV

di
@ BN VELIKOST  BARVA ; K

3

KODY KODY
STANDARDNICH
PRUZIN

m/m MAX.

3’2 3,25 |Standardni| Zeleny 2,34 | 71 05BSV010100 05BSR010200

3,40 SM1 | ZIuty 2,46 | 717 |05BSV010101
3,50 SM2 | Modry | 2,59 | 717 05BSV010102
4.0 4,00 [Standardni| Zeleny | 2,79 | 8,20 05BSV010103 05BSR010201
¥ 410 SM1 | Zluty 2,92 | 820 [05BSV010104
4,25 SM?2 | Modry 3,05 | 820 05BSV010105
4,8 485 Seseichi Zdng 3,58 | 9,30 05BSV010106 05BSR010202
5,00 SM1 | Zluty 3,71 | 9,30 |05BSV010107
5,10 SM2 Modry | 384 | 930 (05BSV010108
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ZARUKA

DENNI

Oveétte pripadny 0nik tlakového vzduchu. Pripadné
je potieba vyménit hadici a spojku.

Nenili k dispozici filtr nastaveni tlaku, vy¢istéte
obvod, aby se z né& odstranily nahromadéné
necistoty, a provedte regulaci tlaku pred
pripojenim vzduchové hadice k nytovacce.
Zkontrolujte, zda je sestava koncovky spravna.
Pravidelng kontrolujte ditky a v pfipadé jejich
poskozeni nebo piekroceni doporuéeného poctu
dild proved'te jejich vyménu.

JAK DOPLNIT OLEJ

Zaruka na pneumatické nytovaci klesté BRALO &ini
12 mésicl ode dne predani vyrobku kone&nému
spotrebiteli znacky BRALO (dolozeno dariovym
dokladem). Zéaruka se nevztahuje na  gkody
zpdsobené béznym opottebenim, pietizenim,
nehodou, pouzitim

neorigindlnich dild nebo nespravnou manipulaci.
Zéaruka se vztahuje na skody zplsobené vadami
materialu nebo vyroby, které budou opraveny nebo
vyménény zdarma. Reklamace bude akceptovéna
pouze v pripads, ze nytovaci klesté budou vraceny
firm& BRALO nebo distributorovi v kompletnim stavu
bez rozebrani.

Pokud bylo zjisténo, ze doslo ke ziraté délky chodu
zafizeni, je vhodné, aby byl doplnén olej.

1. Pieruste ptivod vzduchu.

2. Odstrante $roub z uzévéru oleje &. 15 (obrazek

).

3. Naplnte strikacku 2-3 ml oleje a vjistéte se, ze
ve sifikaéce ani ve spojovaci trubici nezdstal
zadny vzduch (obrézek J).

4. Napoijte trubici stfikacky a dotéhnéte pevnym
klicem (obrazek K).

5. Po stisknuti sttikacky nékolikrat po sobé se
zafizeni naplni potiebnym mnozstvim oleje a

vzduch bude vytlagen do stiikacky.

6. Odstrarite stfikacku odsroubovanim spojovaci
trubice.

7. Nasad'te $roubovy uzaver oleje.

Obr. |

www.bralo.com

51



PT-SR

@

NEJCASTEJSiI PROBLEMY

PRIZNAKY
Stroj  neni  schopen
provést operaci
nytovani.

PROBLEM

- Nizky tlak vzduchu.
- Zni¢ené nebo opotiebené &elisti.

RESENI

- Zvysit tlak vzduchu.
- Vyménit &elisti.

Stroj nefunguje.

- Po ur¢ité dobé& necinnosti ventil prilne k
vnittni ¢asti.
- Preruseni ptivodu vzduchu.

- Poskozené tlacitko.
- Jiné priciny.

- Neékolikrat  stisknéte spoust a privod
vzduchu pomoci spojky.

- Pripojte a zkontrolujte vstupni tlak tlakového
vzduchu, ktery ma byt 6 az 7 bard.

- Vyménit ventil.

- Zaslat  distributorovi
BRALO k opraveé.

nebo  spolecnosti

Pro nasazeni nytu je
nutno n&kolikrét stisknout
spoust. Neboli, pomaly
cyklus.

Nizk& hladina oleje nebo vzduch v
hydraulickém obvodu.
- Nedostate¢né mazani.

Tlak vzduchu
hodnota.
Nahromadéné
prostoru.

je nizsi nez stanovenda

necistoty ve vnitinim

- Proved'te operaci doplnéni oleje a vycistéte
obvod postupem, ktery je popsan v priruéce.
- Proved’te operaci mazéni drzék celisti,
drzak trysky a naddobka.

- Zkontrolujte pfivodni tlak, ktery mé byt 6 az
7 bard.

- Provést 0drzbu tj. vycistit.

Celisti nezachycuii diik.

- Opottebovani a znecisténi celisti.

- Nahromadéné necistoty.

- Nizky tlak vzduchu.

- Poskozeny dfik.

- Poskozend ¢&i opotiebovand pruzina.

- O¢istéte a opravte elisti.
- Proved'te udrzbu stroje.

- Zvyste tlak vzduchu.

- Vyméite drik.

- Nasad'te novou pruzinu.

Nasledujici nyt
nepostupuje smérem ke
koncovce, do nytovaci
polohy.

- Poskozené eelisti. Nespravny smér kurzoru.
- Nespravna koncovka.
- Spatné vlozend pruzina dFiku.

Nespravnd mezera mezi koncovkou a
nytem.
- Kurzor drhne.
- Pruzina drhne o kurzor.

- Vyméiite &elisti.

- Zméiite smér nytu.

- Nasad'te spravnou koncovku.

- Znovu vlozte pruzinu.

- Znovu nastavte mezeru.

- Vy¢istéte kurzor a dopliite mazivo.
- Vyméiite kurzor.

Do nytovaci polohy se
dostavé vice nytd.

- Opottebeni dFiku.
Nespravnd mezera
koncovkou.

mezi nytem a

- Zkontrolujte dfik.
- Znovu nastavte mezeru.
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MAPKWPOBKA 3AKJIENMOYHUKA

3aknenouHnk PT-SR mapkupyeTca  cepuiHbIM
HOMEpPOM Ha HWXKHEN 4acTu annapata, PAAoOM C
JIOroTMmnom, Be6-caiTom npoussoauTens,

MapKMpOBKOVI N pekomMmeHayembIM ANnA 3aknenovyHnka
[aBleHnem Bo3ayxa.

@ﬂlm@u

OLEOPHEUMATIC RIVETING TOOL |

Maodlel PT-SR |
Manufestured sn 2021

&-7bar

Air prassure
Ti: 434 FVESABGRE

= C
bealo@brolo. com

MEPbI BESONMACHOCTU

Tpebyetcss BHUMaTeNnbHO Tbes €
A c py TBa MO 3KCnayaTauum nepep
MOHTaXoM,  3KcnnyaTtauuen, WAN  PemMoHTOM
HacToAEro MHCTPyMeHTa. [lOCTOAHHO  XpaHWUTb
HacToflllee PYKOBOACTBO MO  3KCAyaTauyum B
HenocpeACTBEHHON 6NIN30CTI K MHCTPYMEHTY.

Tpe6yetca WCnonb3oBaTb
. noaxoaaAwyio opexay Ans
W npodunakTukn 3axBaTa
WHCTPYMEHTOM, a Takxke 3aluTHble

O4YKM AnAa onepartopa n  aau,
A B p 7]

TeppuTOpUK, a TaKKE NepyaTKu.

* DKcnnyaTupoBaTb  06OpyfOBaHWE TOMbKO MO
Ha3HaueHwio: nA KnenaHuA raek. He ucnonb3osatb
KnenasibHbI Mpecc B Ka4ecTBe MOJOTKa.

* licnonb3oBaTtb TOJIbKO netanun 7]
KOMMJeKTylolmne, MpeaoCcTaBieHHble  KOMMaHuei
BRALO.

- JMobas  moanduMKauua  MHCTPYMEHTa,  ero
NPUHAANEXHOCTEN WM 3aMeHa HeOopPUrUHaNbHbIX
3anuacteii BRALO, npowussefeHHas 3aKa3uukom,
npuBefeT K OT3biBY rapaHTUW: 3aka3umk Oyper
MOJSIHOCTbIO HECTV OTBETCTBEHHOCTb 3a Npecc.

+ MMonb3osaTenb oba3yeTca copepaTtb
KnenanbHbIi Mpecc B  6e3omacHbiXx  pabounx
YCNOBUAX, @ TaKXKe CUCTEMATUYECKN NPOBEPATb ero
Ha npeameT uMcnpaBHOro ¢yHKUMOHMpoBaHMA. K
PEMOHTHbIM ~ paboTam  AOMYyCKAaeTca  TOMbKO
KBanMduumMpoBaHHble npodeccuoHansl. B cnyuae
COMHEHWI BEPHYTb WHCTPYMEHT ANCTPUObLIOTOPY
nnu Hanpamyto B komnaHuio BRALO, S. A.

+ He paboTaiite Ha MallVHe, eCnvi OHa HanpasneHa
Ha KOro-nmbo 1nm Ha camoro oneparopa.

+ He npeBblWwaTtb NUMUT faBNeHUA BO3ayXa.

+ [pu TpaHCNOpTUPOBKe Npecca 13 OJHOro MecTa
B ApYyroe Aep)kaTb PyKu Mopanblue OT CryCcKOBOro
Kplouka Ana npodunaktmkiu HenpeaHamepeHHOro
cpabaTbiBaHuA.

+ Korpa npecc He ncnonb3yeTca unu peryampyercs,
WY CHUMaeTCA ofHa 13 GOPCYHOK, ero Heo6XoANMO
OTKIIOUUTb OT MCTOYHMKa CKaTOro BO3ayxa.

- Ecim  npecc He wucrnonblyetcsd, Tpebyetcs
pa3meTutb ero 6e3omacHbIM  CMocobom  Ans
NpodUNaKTMKK €ro NafieHns Ha rnon.

+ [pecc fonmkeH NOCTOAHHO GYHKLMOHMPOBaTL B
COOTBETCTBUM C JENCTBYIOLLVIM 3aKOHOAATENbCTBOM
B 0611aCTV TEXHUKY 6€30MacHOCTN U OXpaHbl TPyAa.
+ YpoBeHb HenpepbIBHOrO 3BYKOBOTO [aBliEHNS,
3aperucTpyupoBaHHOro Ha pabouem Mecte, He
nonxeH npesblwatb 80 Ab. Pekomenpyetca

Nonb30BaTbCA CPefCTBaMU 3aLUMTbl OPraHoOB ClyXa
(6epywun, Kacku U T. A.).

ManHble nacnopra 6esonactoctn macna Hyspin
VG32: Buimbitb pykn Bomoii C Mbiiom. B ciyuae
rN0TaHNA 06paTUTLCA K Bpavy. Macno He pasapakaeT, B
nepBylo ouepefb, 11a3a, HO BNOCNEACTBUM MOXET CTaTb
NPUYMHON NOSABNEHNA Pa3APaXXeHVsA; MPOMbITb 06UbHBIM
KONn4yecTBOM BOAbl B TeYyeHue HeCKOSIbKNX MUHYT.
TemnepaTypa BcnblwKM — coctaBnAer  232°C.  He
KnaccmbuumMpyeTcs B KauecTBe NerkoBOCIaMeHAIoWeNcs.
TywWWTb YIIEKNCIIBIM Fa30M, CyXMM MOPOLLKOM, MEHOM 1m
BOAAHBIM TYMaHoOM; He MnCnosib3oBaTb BoAy.
YTUAM3MpOBaTh B YTBEPKAEHHbIX MeCTax, [OMycKaeTcs
AN MOBTOPHOTO  UCMOAb30BaHuA.  [lonb3oBaTbes
3aMTHBIMY OYKaMU BOAOHENPOHULAEMBIMUA MepyaTKamu
1 NNAacTUKOBbIM GapTyKOM.

YTUIU3ALUA U NMEPEPABOTKA

Mpu ytunusauum n nepepaboTke y3nos
KnenasbHoro npecca Tpebyetcs ctporoe
cobnofeHve NOJSIOXKEHNI
HaLMOHANIbHOIO 3aKOHOAATENbCTBA.

"N
LT
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OMUCAHME 3AKJIEMOYHUKA

YACTU 3AKJIENOYHUKA

MHeBMaTMyecknin 3aknenoyHunk PT-SR cospaH ans
YCTaHOBKM cKOpPOCTHbIX BSR 1 BSV 3aknenok mapku
BRALO, patowmx KayecTBeHHyto Knenky. Annapat
nocTaBnseTca 6e3 akceccyapoB, UX HEOOXOAMMO
3aKa3blBaTb OTAENbHO.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA

Bec (kr) 17
Pasmepbi (MM) 540x325
DaBneHune Bo3payxa (6ap) 5-7 bar
Taroeas cuna 3,89 kn
Xop nopwHs (Mm) 30
Bpems ynkna (cekyHabi) 09
Pacxop Bo3ayxa (n) 26

KauectBo cxaTtoro BO3AYXA  (unsrpauwa v npomaciusanve

YpoBeHb Wwyma <704dB(A)
Bu6pauus 2,5 m/s?
Ycunuteno 30:1
3AKJIEMOYHAA MOLHOCTb
OWAMETPmm @
CKOPOCTHAA
3AKJENKA MATEPUAN 2,4mm|3,2mm | 4,0 mm | 4,8 mm
AnloMuHNI v 4 v v
BSR Cranb v v v v
'E'Teapﬂ’,'fasem"*a" 7 v v v
AnloMUHNIA v v v
BSV Cranb v v v
COAEPXWUMOE
3aK1eno4HuK 02PTSRO10
PykoBoAcTBO no 3KcnnyaTauum
MacneHka 05BNT000420
Wnpuy gna macna 05BNT000419
FaeuHbI KoY 05BNT000414

I | —

pucyHOK B

A. HakoHeuHuk

B. [lepkaTenb HakoHeUYHMKa

C. Konbuo

D. CnyckoBoW Kptoyok

E. Bo3pywHoe coeguHeHne

F. MpepnoxpaHuTenbHbIi KnanaH
G. KHorKa 6510KMpoBKHM

NOoAroToBKA AMMAPATA

1. Y706bl YyCTaHOBMTb 3aKnemnkyu Ha CTepXKeHb:
BCTaBbTe CTepXeHb B OyMaxkHyl0 006OMOUKYy C
3aKknenkamu, obpalyas BHYMaHNe Ha HanpaeneHne
(pycyHoK A).

e pucyHok A

2. HapeHbTe MpYXMHY Ha KOHEL, CTEPXHs.(CM.
puc. B).  3abnokupyite npyXumHy Ha KOHUe
CTePXKHA N CHUMUTE ByMaXkHyto 0600UKY (CM. puc.

Q).

pucyHok C
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NPUBEAEHWE B AENCTBUE

pucyHok D

1. OTKpoWiTe HaKOHEUHMK BpyuUHyto (puc. D).

2. BcTaBbTe CTepXKeHb C 3aKNenKamu v NPYX1HoOM B
3aKNEeNOYHNK.

3. OrtperynupyiiTe paccTosiHUe MeXay KOHLOM
HakoHeYHVKa 1 nepsoii 3aknenkoi (puc. E).

4. BcraBbTe naTpy6oK Bo3gyxo3abopHuka (puc. F).
5. HapeHbTe wnaHr Ha naTpyboK Brycka Bo3ayxa.
6. MoacoefunHMTE LWAHT K UCTOYHVKY BO3AyXa.
MomHuTe, YTO paboyee AaBneHne ROMKHO ObiTb OT
6 po 7 6ap!

pucyHok F pucyHoK E

NMOAAYA BO3VXA

HacToAwwuin npecc npegHasHayeH ana paboTbl ¢ MHEBMATUYECKM 060pYAOBaHNEM.

[na obecrneyeHns AUTENBHOFO CPOKa CyXObl MHCTPYMEHTa W MaKCMManbHOIO COKpalleHuA uvucna
HencnpaBHOro GYHKLMOHUPOBaHNA TpebyeTcAa UCNOoNb30BaTb PerynaTopbl AaBneHuA Bo3gyxa. Tpebyetca
y6ennTbCA, YTO BO3AYX ABMAAETCA CYXUM W YUCTbIM, TaK KakK 3arpA3HeHWA MOryT CTaTb MPUYMHON cboeB
npecca. Bo3gyx pomxeH npoxoantb yepes cuctembl QUbTPALIN N CMA3KW ana obecneyeHns ncnpaBHoOro
dYHKLUMOHUPOBaHNA npecca. Y6eanTbCA, UTO PacCTOAHME MEeXAY PerynatopoMm AaBneHuA W MpeccoMm He
NpeBbILWAET TPEX METPOB. BO3AyLHbIN WaHT AOMKEH ObITb YCTOMUMBBIM K UCTUPAHMIO U KOHTAKTY C Mac/IOM.
Ecnn ycnosua paboueit 30HbI MOryT Bbi3BaTb MOBPEXAEHWA LWAAHra, WCNofb30BaTb OGPOHMPOBaHHOE
ncnonHeHmne. LnaHru AomKHbI OTBEYaTb OAHOMY M3 CleaytolwyX ABYX YCIOBUIA: MUHUManbHoe dakTuyeckme
pabouee pfasneHne coctaenser 150 % OT MaKCMMafbHOrO AABMEHWA, CO34ABAaEMOro B CUCTeMe, W
nasneHune coctanAet 10 6ap — B 3aBMCMMOCTM OT TOrO, Kakoe 13 3HaYeHui Bbilue.

BHYTpEeHHWI ArameTp LWnaHra JOMKeH COCTaBNATb He MeHee 6,4 MM nnu Vi fonma.

CMBHOA [ napnenun | Cwmasouoe - S
KpaH ycTpoiicteo W TTteeee .-
Mopaua Bo3ayxa 3apeukka PunbTp-ocy 3 meTtpa

wnTtenb

Bo3ayLiHbI BXOZ, CO LWaHrom
c 6onee @ 6,4
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HAKOHEYHUKUN

B 3aBucumoctn ot AoCTyna K cCOoeduHeHuto
HakoHeuyHuKoBOE oGoponsane Bcerga

cyujecTsyet T™oNn Thna HaKOHEeYHUNKOB:
COCTOUT N3 Tpex 3JieMeHTOB: HaKOHeYHUKa, CTaH,D,apTHbIVI, OANVHHBIA 1 I/I3OFHyTbIIZ (CM.
CTepPXHA N NPYXWHbI. |/|3o6pa>KeH|/|e).

CHauvana BblbepuTe HakOHeUYHK B 3aBUCUMOCTU OT
3aKnenky, pasmepa OTBepPCTMA W AocTyna K
coefMHAeMOW NOBEPXHOCTH.

BRALO nomo»eT Bam BblbpaTh NpaBusibHbIN Habop
C MOMOLLbI 3TOro pykoBoAacTsa. [paBunbHbIN
nof6op HaKoHeYHVKa obecrneurnBaeT NPaBUIIbHYIO
N KaueCTBEHHYIO KenkKy.

[na cneuynanbHOM OTAENKM Ha HaKOHeYHMKe
npeaycMOTPeHO iBa TUMa rofIoBOK:

1. MIOCKAS 2.BOTHYTAS CTAHLAPTHbIA  ASIMHHBIA  WM3OTHYTbIN

1. TMnockas noBepxHOCTb: GopmMa rofoBKM
HaKOHEYHMKA MAOCKas. DTOT TUM  OTAENKU
noaxoaWT  Ana  BCeX  coefuHeHun  Ges
OrpaHuYeHns JocTyna.

2. BorHytas noBepxHOCTb: ¢$OpMa rofoBKM
HaKOHEYHVWKa  BOTHyTas. DJTO  MO3BOAAET
YBENNUMTb AaBfieHne 6e3 yMeHblUeHUs OCafKm

3aKknenku.
di B D E R
(%] BUO U ®OPMA KoAa MPYXUNHA* CTEPXXEHb
m/m m/m m/m m/m
2 4 CranpapTHbiii nnockuii 05BSROT0316  CranpapTHbii  CTaHAapTHbIN
! CraHgapTHbIi BorHyTbiii 05BSRO10317  CramgapTHbil  CTaHAapTHbIN
32 11,50 30,30 5,50  Cranpaprhbiii nnockuin 05BSRO10310  crappaprhbiin CrangaptHbiii
’ 11,50 30,30 8,50  CranpgaptHbiit BorHyTblit 05BSROT031T  Crangapthbiin CranpapTHbIn
9,60 59,50 5,50  [nAuHHbIN Nnockuit 05BSR010320  AnunHHbii JnnHHBIN
9,60 59,50 8,50 [OnuuwbiitgorHythii  05BSRO10321  [nunHbIin LnuHHbIN
9,60 59,50 5,50  W30rHyTbiit nNoCKunii 05BSR010330  OnunHHbIN OnviHHbIN
9,60 59,50 8,50 W3orHyTbii BOrHyThit  05BSRO10331  [AnuHHbii [AVHHbIN
4,0 12,50 30,30 7,00  CranpaptHbii nnockuin 05SBSRO10312  CrampaptHbiit  CTaHaapTHbiit

12,50 30,30 10,50 CraHgaptHbii sorHyTbin 05BSRO10313  CrangaptHbin  CTaHAApPTHbIN
12,50 59,50 7,00  [NVHHBbIA nnockun 05BSRO10322  [AnviHHbIA [NUHHbBIN
12,50 59,50 10,50  [nuHHbIfA BOrHYTBIN 05BSR010323  AnviHHbINA [NUHHbBIN
12,50 59,50 7,00 M30rHyTbin nnockuin 05BSRO10332  AnuHHbIA ONvHHBIN
12,50 59,50 10,50 M30rHYTbIN BOTHYTBI  )5BSRO10333  ANMHHbINA ONUHHBIN

4.8 14,50 30,30 10,00  Crampapthbiii nnocknin 05BSR010314  CranpapTHblit CTaHAAPTHbIN
’ 14,50 30,30 12,50  CrampapTHbiit BorHyTbiit 05BSRO10315  CranpapTHbifi  CTaHAapTHbIN
14,50 60,50 10,00  [AnvHHbIN nnocknit 05BSR010324  AnnHHbIiA [nvHHbIN
14,50 60,50 12,50  [NVHHBIN BOTHYTbIN 05BSRO10325  AnviHHbINA JNVHHBIN
14,50 60,50 10,00 VM3orHyTbiii nnockuii 05BSRO10334  AMHHBIA ONVHHBINA
14,50 60,50 12,50 MsOrHyTbiliBOrHYTbIi  05BSR010335 ~ AMHHbIA - [iwHHeid
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CTEPXHU N NPYXXNHbI

CTepXXHU U MPYKUHbI HYHO MOAOMPATb MO HAKOHEYHMKY, a 3HAUWT, MO TUMY 3aKNenku 1 ee AVameTpy.
Micnonb3oBaHve HEMPaBUIbHOTO CTEPXKHA MOXET YBEIMUMTb PUCK MOMOMKU WM MOXET CO3AaTb nNpobnembl
C nogayven 3aknenok.

O

CTepXKeHb As CKOPOCTHbIX 3aKnenok BSR

di
%) TP pasmer | LIBET
m/m
2,4 2,45 | Cranpapmibit | 3eneHblit
2,50 SMT | Xentbiin
2,60 SM2 | CuHwin
3 2 3,25 | Crawmapmisii| 3eneHblit
= 13,40 SM1 | XKentoiii
3,50 SM2 | Cuhuin
4,00 | Cranpaptebii | 3efeHbIl
410 4,10 SMT1 | XenTtbiit
4,25 SM2 | CrHwia
4.8 | 485 | Crausapmuii 3enenbiin
L4 5,00 SM1 | XenTbin
5,10 SM2 | CrHwni

%]

mm

1,83
1,93
2,01
2,34
2,46
2,59

2,79
2,92
3,05

3,58
3,71
3,84

Kogbl
CTAHAAPTHbIX
CTEPXHEV BSR

05BSRO10131
05BSR010132
05BSR010133
05BSRO10100
05BSRO10101
05BSR0O10102

05BSR0O10103
05BSRO10104
05BSRO10105

05BSRO10106
05BSRO10107
05BSR010108

CTep)KeHb /18 CKOPOCTHbIX 3aKnenok BSV

di
%) TP pasmer | LBET
m/m
3 2 3,25  Cranpapthbin 3eneHblit
’ 3,40 SM1 | XenTbin
3,50 SM2 | CuHui
4,00 Crangapreii | 3eneHblit
4Io 4,10 SM1 | XKenTbin
4,25 SM2 | CuHui
4.8 4,85 (Cranpapthbiii | 3eneHblil
! 5,00 SM1 | Xentblin
5,10 SM2 | Cunuia

T
%]
mm
2,34
2,46
2,59

2,79
2,92
3,05

3,58
3,71
3,84

K

711
7,11
7,11

8,20
8,20
8,20

9,30
9,30
2.30

KOAbl

05BSV010100
05BSV010101
05BSV010102

05BSV010103
05BSV010104
05BSV010105

05BSV010106
05BSV010107
05BSV010108

CTAHOAPTHAA
MPYXVHA

o L

Kopbl Kogbl
CTAHAAPTHbIX |  AJINHHBIX
MPYXUH CTEPXKHEM BSR

05BSR010203  05BSRO10134
05BSRO10135
05BSR010136
05BSR010200 | 05BSRO10110
05BSRO10111
05BSR0O10112

05BSR010201 | 05BSR0O10113
05BSRO10114
05BSRO10115

05BSR010202  05BSRO10116
05BSRO10117
05BSRO10118

IJIMHHAA
MPYKNHA

Kogbl
IIMHHBIX
NPYXKUH

05BSR010213

05BSR010210

05BSRO10211

05BSR010212

MPUMEYAHNE. CywecTBylOT CTEpXKHW ANA
CKOPOCTHbIX 3aKknenok BSR 13 Hepxasetowwei
CTanu 1 JJINHHbIE CTEPXKHW ANA YCTaHOBKM
6onbliero KonmyecTsa 3aKenox.

Kogbl
CTAHAAPTHbIX
MPYXUH
05BSR010200

05BSR010201

05BSR010202
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TEXHWYECKOE OBCJTYXKUBAHUE FAPAHTUA

EXXEQHEBHO FapaHTvm Ha ,D,aHHbIVI 3aKJienovyHnK  anAa
MpoBepbTe Ha BO3MOXHble YTEUKN CKATOro BO3ayxa. YCTaHOBKM raek B cnyvae ero
Mpy X HanUuuW WRaHr 1 coepuHuTenbHas MybdTa NpodeccroHanbHoro Wm aHaNOMMUHOro

[OMKHbI ObITb 3aMeHEHbI.

Ecnn  HeT  ¢dwunbTpa  perynupoBky  AaBneHus,
npoaywte KOHTYp, 4TOObl OYMCTUTb €ero oT
BO3MOXHOW CKOMWBLUENCA rpA3un, 1 oTperynupynTe
faBneHne, Npexae Yem MofCOeANHATb BO3AYLUHbIN
LUNAHT K 3aKNENOYHUKY.

MpoBepbTe NPaBMIbHOCTb COOPKM HaKOHEYHMKa.
PerynAapHo npoBepAnTe CTepPXHWU, 3ameHANTe, ecnun
OHM NOBpPEXAeHbl N NPEBLIAIOT PEKOMEHAyeMoe
KOJIMYEeCTBO LUITYK.

KAK BOBABNIATb MAC/IO

Mpu 06HapyXeHNW NPOTEYKU B KIenaabHOM Xomy
annapara Mac/io XenaTefbHO [ONUTb.

1. OTKnouUTE NoAauy Bo3Ayxa.

2. CHUMUTE BUHT MacnsHom npobkm Ne 15 (puc. |).

3. HanonHute wnpuy 2-3 mn macna, y6eanBLINCh,
uTO B WNPULE U COEAVHUTENbHON TPyOKe HeT
Bo3ayxa (pwuc. J).

4. TopcoepnHute TPyOKYy WMpUUa, 3aTAHWTE
raeuyHbim Kioyom (puc. K).

5. Heckonbko pa3 HaXmuTe Ha Wnpuy, B Hero
nocTynnuT HeobxofMmoe KONMYecTBO Macnia u
BONAET BO3MOXHO UMEIOLLMNCA BO3AYX.

6. CHUMWTE WNpWL, OTBUHTUB COEAMHUTENbHYIO
TPYOKy.

7. YcTaHOBWTE BUHT M

acnAHOM NPO6KN.

NCNONb30BaHUA cocTaBnseTr 12 mecAueB ¢
JaTbl MPOJaXku, yKasaHHON B cueTe-dakType.
MoBpeaeHHble 1 W3HOLIEHHble [eTann He

BXOAAT B 3Ty rapaHtuio. [loBpexaeHus,
BbI3BaHHble  OObIYHBIM  UCMOMb30BaHMEM,
neperpysKoi unu HernpaBUbHbIM
UCronb3oBaHNnemM U obpauleHvem  He

BK/OUeHbl B rapaHtuio. [dedekTbl KauyecTBa
[JAaHHOTO UWHCTPYMEHTa MOKPbIBalOTCA 3TOMN.
rapaHten u 6yayT OTPEMOHTUPOBaHbI WK
3aMeHeHbl 6ecnnaTHo.
MpeTeH3M nNpUHMMAIOTCA TOMbKO B Cllydyae
BO3BpaTa aBTOPM30BAHHOMY [AMCTPUObIOTOPY
MOHOro KoMmnnekTa 3aK/enoyHmKa.

Figura |

Figura J

Figura k
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OBLUVE NPOBJIEMbI

MPU3HAKM

Annapat He cnocobeH
BbINOSHATL  OMepauuio
KNnenku.

MPOBJIEMA

- Huskoe gaBnexve BO3ayxa.
- CnomMaHHble Uy U3HOLEHHble I'y6KI/I‘

PELLEHWE

- YBenuubTe faBneHvie Bo3ayxa.
- 3ameHuTe ry6Ku.

Annapat He paboTaer.

- MNocne nepuopa 6esgenctena  KnanaH
NpUANNaeT K BHyTPEHHEN YacTu.

-MNopaua BO34yxa OTK/OYeHa.

- KHoMKa nycka noBpexneHa.
- pyrvie npuumHsi.

- HaxmuTe  HECKONbKO pa3 Ha CrycKOBOM
KPIOUOK 1 OTCeYKy BO3Ayxa naTpybKa.

- lMoacoeguHuTe U npoBepbTe AaBneHve
NOfAYN CKATOro BO3[yXa, YTOGbI OHO 6bIO B
npegenax 6-7 6ap.

- 3amMeHNTe Ha HOBYIO.

- OtnpasbTe Aunepy wam
pemoHTa.

BRALO pgnsa

[ins yCTaHOBKU 3aKfenKku
TpebyeTtcs 6onee ofHOro
HaXKaTua Ha CrnycKoBow
KPIOYOK, T.€. MefJIeHHbIN
LK.

- Hu3knit ypoBeHb Macna wnan  Hanuune
BO3/yXa B rmfpaBnnyeckom KOHType.

- OTCyTCTBME CMA3KN.

- HepoctatouHoe paBneHue Bo3ayxa.

- [laBneHvie BO3[yXa HIXe yKa3aHHOro.

- CKkonneHvie rpAasun BHYTPY.

- BbinonHuTe onepauwio No 3anvBKe macna v
NpoKauke KOHTypa B  COOTBETCTBUU C
npoLeaypo, ON1cCaHHON B PyKOBOACTBE.

- BbinonHWTe cmasky pAepxatena  ry6ok,
[epxaTtens HaKOHeuHVKa 1 pesepsyapa.

- NpoBepbTe AaBneHne nopaunt YTo6bl OHO -
6b110 Ha ypoBHe 6-7 6ap.

- BbinosHuTe TexHMYeckoe obcyKuBaHve no
oumncTKe.

[y6kn He 3axBaTblBatoT
CTepxeHb.

- [pA3HbIe U3HOLIEHHbIe TY6KM.
- CKkonneHue rpasu.

- Huskoe paBnexue Bo3ayxa.
- CNOMaHHbI CTepXKeHb.
- Monomka nnm N3HOC NPyXMHbI.

- OuncTuTe 1 3ameHuUTe ryoKm.

- lNpoBegute TexHWyeckoe o6CNyXMBaHUE
annapara.

- YBenuubTe JaBneHne Bo3ayxa.

- 3ameHUnTE CTepXeHb.

- YCTaHOBMTE HOBYIO MPYXUHY.

CﬂeﬂleLLlaﬂ 3aKrernka He
npoasuraeTca K
HAKOHEYHUKY ona
YCTaHOBKU B MONIOXKeHne
3aKnenbiBaHUA .

- MoBpexaeHHble ryoKu.
- HenpaBunbHasa opueHTauma Kypcopa.
- HenpaBunbHbIN HAKOHEYHVIK.

- HenpaBunbHO  ycTaHOBNEHa  MpyXWHa
CTepXKHA.
- HenpaBunbHbIn 3asop mexay

HaKOHEUHWKOM U 3aKJenKkoin.
- Kypcop Tpetca.
- MpyxunHa Tpetca o Kypcop.

-3ameHnTe rybKu.

- MNepeopueHtupyite ero.

- MocTaBbTe NPaBUbHDBIA HAKOHEYHNIK.
- 3aKpenuTe NPyxuHy.

- 3aHOBO OTperynupyiTe 3a3op.

- Ounctute n cMaxkbTe Kypcop.
- 3ameHuTe Kypcop.

B nonoxeHve
3aKnenblBaHWA
BblfBUraeTca bonee
O[IHOW 3aKNenku.

- VI3HOLWEHHbIN CTepXKeHb.
- HenpaBunbHbIN 3a30p MeXay 3aknenkom n
HaKOHEUHNKOM.

- MNpoBepbTe cTepKeHb.
- 3aHOBO OTperynupyiiTte 3asop.
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iCINDEKILER

PERCIN TABANCASININ URUN KIMLIGI ............ooceen. 60

GUVENLIK ONLEMLERI ...............c..e.
COPE ATMA VE GERi DONUSTURME..
PERGIN TABANCASININ TANIMI ...
TEKNIK OZELLIKLER .......ooooieeiceeciecece s
PERGINLEME KAPASITESI

CALISTIRMA....
HAVA BESLEME..
AGIZLIKLAR....
CIVILER....

YAG DOLDURMA..
GARANTI ..o

PERGCIN TABANCASININ URUN KiMLiGi

PT-SR percin tabancasi, alt tarafina yapighinlmig bir
etiket vasitasiyla tanimlanir. Sé6z konusu  etiket
Uzerinde seri numarasi, BRALO'nun logosu ve
infernet sayfasi, uygunluk isaretleri ile kullanim
sUrecinde dnerilen hava basing seviyesi gésterilir.

GUVENLIK ONLEMLERi

Aletin kurumu, kullanimi veya onarimindan
A once tim kullanma kilavuzunu dikkatlice
okuyun. Bu kullanma kilavuzunu daima aletin

yakininda bulundurun.

Aletin vicuda dolanmamasi icin
uygun giysiler giyinilmelidir;
w kullanim esnasinda koruyucu

ve eldi 1akil Lid.

* Makineyi somun perginleri sabitlemek diginda
herhangi  bir amag i¢in  kullanmayin.  Pergin
makinesi, ¢cekic olarak kullanilmamalidir.

* SADECE BRALO tarafindan Uretilen yedek parca
ve aksesuarlari kullanin.

e Alet ve aksesuarlarda misteri tarafindan
yapillan herhangi bir degisiklik veya orijinal
olmayan BRALO yedek pargalarinin degistirilmesi
garanti  kapsami  digindadir  ve  makinenin
sorumlulugu tamamen misteriye ait olacaktir.

e Kullanici, pergin makinesini givenli calisma
durumunda bulundurmali ve ¢alismasini dizenli
olarak kontrol etmelidir. Onarim ve bakim sadece
uzmanlar tarafindan yapilmalidir. Herhangi bir
sUphe durumunda, aleti distribitére veya BRALO,
S.Al'ya iade edin.

* Herhangi bir kisiye veya operatérin kendisine
dogrultulmus bir makineyi calistirmayin.

* 7 barlik hava basinci sinirini agmayin.

* Makineyi bir yerden baska bir yere tasirken,
yanhslikla calishrmayr dnlemek icin elinizi tetikten
uzak tutun.

* Makine kullanilmadiginda veya percin ayari
yapilirken, basingh hava baglantisi kesilmelidir.

* Makineyi kullanmadiginiz  durumda, yere
diugmeyecek sekilde konumlandirdiginizdan emin
olun.

* Makine her zaman mevcut Saglik ve Guvenlik
mevzuahina uygun olarak calishrilmalidir.

* Calisma yerinde kaydedilen surekli ses basinc
seviyesi 80 dB'yi gecmemelidir. Isitme koruyucu
dnlemlerin (kulak tikaci kask, vb.) kullaniimasi
tavsiye edilir.

Hyspin VG32 Yag hakkinda giivenlik bilgileri:
Ellerinizi sabun ve suyla ykayin. Yutulmasi
halinde doktora miracaat edin . Gézi birincil
derecede tahrig etmez, ancak daha sonra tahrige
neden olabilir,sonrasinda bol su ile birkag dakika
yikayin. Yanma noktasi 232 ° C'dir. Yanici madde
olarak siniflandinlmamigtir. Co2, kuru toz, képik
veya su spreyi ile séndirilir.Su kullanmayin.
Onayl yerlerde imha edin veya geri dénisime
goénderin. Koruyucu gézlik, su gegirmez eldiven
ve plastik 6nltk giyin.

0y

iMHA VE GERi DONUSUM A
Percin makinesinin pargalarinin imhasi e ’
ve geri dénisimU icin  yUrorlUkteki
yasalara dikkatle uyun.
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PERCIN TABANCASININ TANIMI

PERCIN TABANCASININ PARCALARI

Kaliteli bir perginlemeyi saglamak amach PT-SR
pnématik pergin tabancasi, BRALO'nun BSR ve
BSV  seri  perginlerini  yerlestirmek  icin
tasarlanmigtir. Alet aksesuarsiz satilir, aksesuarlar
istek Uzerine tedarik edilebilir.

OZELLIKLER
Agirhik (kg) 17
Boyutlar (mm) 540x325
Hava basina (bar) 5-7 bar
Cekme kuvveti 3,89 kn
Piston stroku (mm) 30
Dongi (saniye) 09
Hava tiketimi (Lt) 26
Basingh hava kalitesi Filtreleme ve yaglama
Giriiltd seviyesi <70dB(A)
Titresim 2,5 m/s?
Yogunlastiria 30:1

PERGIN TABANCASININ KAPASITESI

SERI CAP mm ,o'
PERgiN MALZEME 2,4mm|(3,2 mm | 4,0 mm | 4,8 mm
AlGminyum v v v v
BSR  |celik v v v v
Paslanmaz celik| v v v v
Alominyum v v v
BSV. ek v | v | v
iCERIK
Per¢in tabancasi 02PTSRO10
Kullanma kilavuzu
Yagdanhk 05BNT000420
Yag sirngasi 05BNT000419
Sabit anahtar 05BNT000414

RO 50 st

sekil B

A. Agizhk

B. Agizlik kovani

C. Aski halkasi

D. Tetik

E. Hava baglama noktasi
F. Emniyet supabi

G. Kilit dugmesi

TABANCAYI HAZIRLAMA

1. Percinleri ¢iviye yerlegtirmek igin civiyi, bakmasi
gereken ydn0 dikkate alarak, percinleri iciren
Kagit Seridin icine gegiriniz. ( Sekil A)

2.Yayi civinin ucuna yerlestiriniz. (bkz. sekil B).
Yayi ¢ivinin ucuna sikiniz ve kagit seridi ¢ikariniz

(bkz. sekil C).

sekil C
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CALISTIRMA

1. Agizh@ elinizi kullanarak aciniz (Sekil D).

2. Percinleri civiye yerlestirdikten sonra, civiyi ve
yayi percin tabancasinda kurunuz.

3. Agizhgin ucu ile ilk perginin arasindaki
mesafeyi ayarlayiniz (Sekil E).

4. Rekor hava girigine takiniz (sekil F).

5. Hortumu hava giris rekor baglayiniz.

6. Hortumu hava besleme kaynagina baglayiniz.
Calisma  basincinin 6 ile 7 bar arasinda
bulunmasi gerektigini unutmayiniz!

sekil F

HAVA BAGLANTISI

Bu makine, basingli hava ekipmani ile ¢alismak tzere tasarlanmighr.

Hava basing regilatéri kullaniimalidir, bu makinenin kullanim siresini uzatir ve arizalanma riskini en aza

indirir.

Basingli hava kaynaginin kuru ve temiz oldugundan emin olun. Nem ve yabanci maddeler makineye zarar

verebilir.

Makinenin iyi calismast igin hava FILTRELENMELI ve YAGLANMALIDIR.

Basing regilatéri ile makine arasindaki mesafenin 3 metreden fazla olmamasina dikkat edin.
Hava hortumu asinmaya ve yag ile temasa dayanikli olmalidir. Calisma ortami hortuma zarar verecekse

kaplamali bir hortum kullanin.

Esnek hortum su iki sarttan birine sahip olmalidir; minimum etkin calisma basinc, sistemde Uretilen

maksimum basincin % 150'si kadar veya 10 bar yada daha yiksek olmalidir.
Hortumun i¢ capi 6,4 mm veya V4 inc'ten biyuk olmalidir.

[—

Basing

flava duzenleyici

alma
anahtari KO
Kapatma filtresi
anahtari

Yaglayici

Hava Baglantisi

3 metre

@6,4 mm'den daha buytik
hortumlu hava girisi
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AGIZLIKLAR

Agizlik ekipmani, agizlik, civi ve yay olmak
Uzere U¢ parcadan olusturulur.

ilk olarak, percine, sondaj deliginin boyutuna ve
Uzerinde calisilacak yizeye uygun agizhg
seginiz.

BRALO, size bu kilavuzu sunarak uygun takimi
segmenize yardimer olacakhr. Uygun agizhgin
segilmesi, dogru ve kaliteli bir perginlemeyi
saglar.

Ozel bir son rdtus icin, her agizlkta iki farkh
rétus segenedi meveuttur.

Uzerinde caligilacak yizeylere erigim zorluklarini
atlatmak amaciyla, misteriye standart, uzun ve
kavisli olmak tzere tg farkli tor agizhk sunulur.

1.00z 2.ICBUKEY STANDART
1. Doz rétug: Agizhgin ucunun sekli dizdur. Bu
tor rétus, istisnasiz olarak Uzerinde caligilacak
tOm yGzeyler icin uygundur.
2. lIcbukey rétus: Agizhgin ucunun  sekli
icbUkeydir. Bu, perginin agizliga tam oturmasini
engellemeden, daha yuksek basing olusmasina
yol verir.
di
o B D E SEKIL VE TUR KOD YAY* GIVI *
m/m m/m m/m m/m
2,4 Doz standart 05BSR010316  Standart Standart
Icbikey standart 05BSRO10317  Standart Standart
32 11,50 30,30 5,50 Diz standart 05BSR0O10310  Standart Standart
! 11,50 30,30 8,50  licbikey standart 05BSRO10311  Standart Standart
9,60 59,50 5,50 DUz uzun 05BSR010320 Uzun Uzun
9,60 59,50 8,50  lgbukey uzun 05BSRO10321  Uzun Uzun
9,60 59,50 5,50  Duz kavisli 05BSR0O10330  Uzun Uzun
9,60 59,50 8,50  lcbukey kavisli 05BSR010331  Uzun Uzun
4,0 12,50 30,30 7,00 Doz standart 05BSRO10312  Standart Standart
12,50 30,30 10,50 i¢bukey standart 05BSRO10313  Standart Standart
12,50 59,50 7,00 Dz uzun 05BSR010322 Uzun Uzun
12,50 59,50 10,50 igbﬁlkey uzun 05BSR010323 Uzun Uzun
12,50 59,50 7,00 Doz kavisli 05BSR010332 Uzun Uzun
12,50 59,50 10,50  Igbikey kavisli 05BSR010333  Uzun Uzun
4.8 | 1450 3030 10,00 Doz standart 05BSROT0314  sqndart Standart
14 14,50 30,30 12,50 Icbikey standart 05BSRO10315  Standart Standart
14,50 60,50 10,00 Doz uzun 05BSR010324 Uzun Uzun
14,50 60,50 12,50 IgbUkey uzun 05BSR010325 Uzun Uzun
14,50 60,50 10,00  Diz kavisli 05BSR010334  Uzun Uzun
14,50 60,50 12,50  Ichikey kavisli 05BSR010335  Uzun Uzun
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CIVILER VE YAYLAR

Civiler ve yaylar agiziga ve dolayisiyla, percin tordyle capina uygun olacak sekilde secilmelidir. Yanhs
civinin kullanilmasi kirilma riskini artirabilir.
Ayrica, pergin gegirme strecinde farkli sorunlara neden olabilir.

LS.
o STANDART uzun
YAY YAY

BSR Seri percinler icin civi
d 1 T K BSR STANDART BSR

UZUN
@ T wowr meNC NiRanhe | RO G K YRR
m/m mm MAX.
2,4 (245 | Standart | Yegil 1,83 | 3,02 05BSRO10131 05BSR010203 | 05BSRO10134 | 05BSR010213
2,50 SM1| san 1,93 | 3,12 |05BSR010132 05BSR010135
2,60 SM2 | Mavi 2,01 | 320 05BSRO10133 05BSR010136
3.2 325 Standart | yegi| 2,34 | 3,05 05BSRO10100 05BSRO10200  05BSRO10110 | 05BSRO10210
= 13,40 SM1| sapy 2,46 | 3,20 05BSR010101 05BSRO10111
3,50 SM2 | Mavi 2,59 | 3,38 (05BSR010102 05BSR010112
4.0 4,00 | Standart | Yesil 2,79 | 3,45 05BSRO10103  05BSR010201  O5BSRO10113 | 05BSRO10211
™~ 1410 SMT | Sar 2,92 | 3,61 |05BSR0O10104 05BSRO10114
4,25 SM2 | Mavi 3,05 | 3,78 05BSR010105 05BSRO10115
4,8 48 Stondat Yesil | 358 399 05BSR010106 05BSR010202 05BSROT0116 = 05BSRO10212
5,00 SM1| San 3,71 | 4,17 |05BSRO10107 05BSR010117
5,10 SM2 | Mavi 3,84 | 4,32 |05BSR010108 05BSR010118

NOT: Paslanmaz celikten yapilmig BSR Seri
K . L.
i perginlere uygun giviler mevcuttur. Ayrica,
@ T daha fazla sayida pergin yerlestirmek igin
uzun civiler de bulunur.

BSV Seri perginler icin civi

di T K STANDART
%) TP sovur | RENK o KODLARI YAY KODLARI
m/m mm MAX.
3.2 | 325 [Siondart| Yegi | 2,34 | 777 |05BSVO10100 05BSRO10200
< 1 30 SM1 | San 2,46 | 777 (05BSV010101
3,50 SM2| Mavi | 2,59 | 717 (05BSV010102
4.0 00 Sandort Yesi 2,79 | 8,20 05BSVO10103 05BSR010201
L4 4,10 SM1 | San 2,92 | 8,20 05BSV010104
425 SM2| Mavi | 3,05 | 8,20 [05BSV010105
4,8 485 Sondart Yesi | 358 930 05BSV010106 05BSRO10202
5,00 SM1 | San 3,71 | 9.30 05BSV010107
510 SM2 | Mavi 3,84 | 9,30 05BSV010108
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BAKIM

GARANTI

GUNLUK BAKIM

Basingli hava sizintisi olmadigini kontrol ediniz.
Sizinti olmasi durumunda, hortumun/baglantinin
degistirilmesi gerekecektir.

Basing ayarlama filtresinin - mevcut  olmamasi
durumunda, hava hortumunu pergin tabancasina
baglamadan énce birikmis kirleri almak icin devreyi
temizleyiniz ve basinci ayarlayiniz.

Agizlik takiminin uygun oldugunu kontrol ediniz.
Civileri duzenli olarak kontrol ediniz, hasarli veya
uygunsuz olmasi durumunda degistiriniz.

YAG DOLDURMA

Somun yerlestirmek icin kullanilan bu pergin,
profesyonel kullanim veya benzeri durumlarda,
faturada belirtilen satig tarihinden itibaren 12 ay
garantilidir. Hasarli ve aginmis  pargalar  bu
garantinin kapsami disindadir Yaygin kullanim,agiri
yUk veya yanls kullanim ve kullanim nedeniyle
olusan hasarlar garanti kapsami digindadir. Bu
aletin kalitesindeki hatalar ~ bu  garanti
kapsamindadir ve Ucretsiz olarak tamir edilir veya
degistirilir.

Talepler, yalnizca eksiksiz perginleme makinesi,
yetkili bir saticiya iade edilirse kabul edilecektir.

Perginleme  strecinde ya§ kaybi  olmasi

durumunda, yagin degistirilmesi gerekir.
1. Hava besleme kaynagiyla baglantiyr kesiniz.

2. 15 No.lu yag tampon vidasini gikariniz (Sekil 1).
).

3. Sinngada veya baglanti hortumunda hava
kalmadigindan emin olduktan sonra siringayr 2-3
ml yag ile doldurunuz (Sekil J).

4. Sirnga hortumunu baglayiniz ve sabit bir
anahtar yardimiyla sikiniz (Sekil K).

5. Sinngadaki yagr yavasca bosaltiniz; gerekli yag
girecek ve hava sirnngaya gececektir.
cevirerek

6. Baglant  hortumunu

vzaklaghriniz.

siringayi

7. Yag tampon vidasini yeniden takiniz.

sekil |
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EN SIK GORULEN SORUNLAR

BELIRTI

Tabancanin  perginleme
islemini gergeklestireme-
mesi.

SORUN

- Hava basinci dosiktir.
- Ceneler kirik veya aginmigtir.

cOzUM

- Hava basincini artiriniz.
- Ceneleri degistiriniz.

Tabancanin
mas.

calisma-

- Tabancanin  uzun sire kullaniimamig
olmasi sonucunda supap igeriye takilmigtir.

- Hava besleme baglantisi kesilmistir.

- Tetik hasarlidir.

- Bagka nedenleri olmasi mimkindir.

- Tetigi etkinlestiriniz ve rekor yardimiyla
havanin kesilmesini birkag kez saglayiniz.

- Basingli hava besleme kaynagini baglayiniz
ve basinan 6 ile 7 bar arasinda
bulundugunu kontrol ediniz.

- Yenisiyle degistiriniz.

- Tamir icin distribitére veya BRALO'ya
génderiniz.

Pergini yerlegtirmek igin
tetige birden fazla kez
basiimasinin gerekli
olmasi. Bagka  bir
deyisle, dénginin yavas
olmasi.

- Hidrolik devredeki yag seviyesi disik veya
devreye hava girmistir.
- Yaglama derecesi yetersizdir.

- Hava basinci énerilen seviyenin altindadir.

- iceride kir birikmistir.

- Yag doldurma islemini gerceklestiriniz ve
kilavuzda belirtilen prosedire uyarak devreyi
temizleyiniz.

- Cene kovanini, nozul tutucu ve kap
yaglayiniz.

- Besleme basincinin 6 ile 7 bar arasinda
bulundugunu kontrol ediniz.

- Temizlik ve bakim iglemlerini gerceklestiriniz.

- Ceneler kirli veya aginmighr.

- Ceneleri temizleyiniz veya degistiriniz.
- Aletin bakimini yapiniz.

agizliga dogru ilerleme-
mesi.

- Agizlik uygun degildir.

- Civi yayr yanls sekilde yerlestirilmigtir.

- Agizlik ile percinin arasindaki mesafe
uygun degildir.

- Surgl yerinden oynamusghr.

- Yay sirgly0 yerinden oynatmigtir.

Cenelerin civiyi | - Kir birikmistir.
tutmamasi. - Hava basincr disiktir. - Hava boillnz:.lm.orhr|n|z.
- Civi kinlmugtir. - Civiyi deg|§flrln|z.
- Yay kinlmig veya aginmistir. - Yeni bir yay takiniz.
Siradaki percinin | - Ceneler hasarlidir. - C"eneilerl deg|§t|r|nlz. o
yerlestirilmek Uzere | - Surgy yanls sekilde yerlestirilmistir. - Strglyl yeniden yerlegtiriniz.

- Uygun agizhgi kullaniniz.
- Yayi tekrar takiniz.
- Araligi tekrar ayarlayiniz.

- Surgiyd temizleyip yaglayiniz.
- SUrgUyU degistiriniz.

Birden fazla perginin
percinleme  konumuna
gegmesi.

- Civi aginmigtir.
- Pergin ile agizhgin arasindaki mesafe
uygun degildir.

- Civiyi kontrol ediniz.
- Araligi tekrar ayarlayiniz.
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REF.

05PTSR00002
05PTSRO0003
05PTSR00004
05PTSRO0005
05PTSR00006
05PTSRO0007
05PTSR00008
05PTSR00009
05PTSR00010
05PTSRO0011
05PTSR00012
05PTSR00013
05BNT000391
05BNT000325
05PTSRO0016
05PTSRO0017
05PTSR00021
05PTSR00022
05PTSR00023
05PTSR00024
05PTSR00025
05PTSR00026
05PTSR00027
05PTSR00028
05PTSR00029
05PTSRO0030
05PTSR0O0031
05PTSR00032
05PTSR00033
05PTSRO0034
05PTSRO0035
05PTSR00036
05PTSR00037
05PTSR00038
05PTSR00039
05PTSR00040
05PTSR00041
05PTSR00042
05PTSR00043
05PTSR00044
05PTSR00045
05PTSR00046
05PTSR00047
05BNT000367
05BNT000411
05BNT000412
05BNT000406
05BNT000407
05BNT000308
05BNT000331
05BNT000379
05BNT000380
05BNT000343
05BNT000392
05BNT000369
05BNT000301
05BNT000302
05BNT000409
05BNT000404
05BNT000341
05BNT000396
05BNT000344
05BNT000381
05BNT000382
05BNT000339
05BNT000336
05BNT000330
05BNT000328
05BNT000329
05BNT000333
05BNT000332
05BNT000334
05BNT000335
05BNT000416
05BNT000414
05BNT000419
05BNT000420

ESPANOL

BOQUILLA

CURSOR

CUBIERTA DEL BLOQUE DEL INTERRUPTOR
BARRIL-L (PORTABOQUILLAS)

BLOQUE DE INTERRUPTORES

CARRETE

ANILLO TORICO DE CARRETE

BOTON TORNILLO

TUERCA BARRIL

BARRIL-R

CUERPO HIDRAULICO

TORNILLO CUERPO

ARANDELA DE CAUCHO

JUNTA TORICA EXTERIOR CILINDRO OLEOD. (5 unds)
ARANDELA-VALVULA CILINDRO OLEOD.
CILINDRO OLEODINAMICO
CONECTOR DE TUBO DE MORDAZA
EMBALAJE EN U-L

EMBALAJE EN U-R

PISTON DEL CUERPO

JUNTA

CILINADOR DE MORDAZA DE COLA
TUBO DE MANDIBULA COLA

RESORTE DE RETORNO DE CILINDROS
ENCHUFE DE BARRIL

RAYA DE FROTAMIENTO

ALOJAMIENTO DE LAS MORDAZAS DE COLA
MUELLE DE RETORNO MORDAZAS DE COLA
PORTA MORDAZAS

CONJUNTO DE TORRETA MORDAZAS DE COLA
JUNTA

ENCHUFE DE MORDAZAS DE COLA
PERNO DE ENCHUFE

ARANDELA

CONECTOR CODO FESTO
CUBIERTA-HUECA

CUBIERTA-FINAL

VALVULA DE RETENCION

CONECTOR DE AIRE

MANGUERA DE AIRE

CONECTOR DE AIRE

INTERFAZ AEREO

CACHA DERECHA

CACHA IZQUIERDA

ANILLA DE COLGAR

GATILLO INTERRUPTOR

CONJUNTO INTERRUPTOR

TORNILLO PLASTICO VASO 4.0X30
TORNILLO PLASTICO VASO 4.0X40
TAPA SUPERIOR VASO

FILTRO SILENCIADOR TAPA

JUNTA 13X2,5 CILINDRO OLEODINAMICO
ANILLO APOYO JUNTA 13X2,5

TUERCA CIERRE CUELLO-TAPA

JUNTA CIERRE TAPA

EJE EMBOLO VASO

INTERIOR EMBUTICION ALUMINIO VASO
PLASTICO VASO

TORNILLO EMBOLO VASO

TOPE GOMA EMBOLO VASO
PROTECCION INFERIOR

TUBO AIRE VASO 8

EMBOLO VASO NEUMATICO

JUNTA TORICA 8X3 EMBOLO VASO
JUNTA TORICA 67,2X5,7 VASO
VALVULA DE SEGURIDAD

JUNTA TORICA

JUNTA TORICA VALVULA

PISTON VALVULA

JUNTA TORICA VALVULA

JUNTA TORICA

ARANDELA CIERRE VALVULA

VALVULA CIERRE AIRE

TAPON ENTRADA AIRE

RACOR ENTRADA DE AIRE

LLAVE FIJA 16-18

JERINGUILLA ACEITE

ACEITERA

VEONOCUAEWN — 2
10

W N = O

14
15
16
17
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
7
72
73
74
75
76
77
78
79
80

81

REF.

05PTSR00002
05PTSR00003
05PTSR00004
05PTSR00005
05PTSR00006
05PTSR00007
05PTSR00008
05PTSR00009
05PTSRO0010
05PTSR0O0011
05PTSR00012
05PTSR0O0013
05BNT000391
05BNT000325
05PTSR00016
05PTSR00017
05PTSRO0021
05PTSR00022
05PTSR00023
05PTSR00024
05PTSR00025
05PTSR00026
05PTSR00027
05PTSR00028
05PTSR00029
05PTSR00030
05PTSR00031
05PTSR00032
05PTSR00033
05PTSR00034
05PTSR00035
05PTSR00036
05PTSR00037
05PTSR00038
05PTSR00039
05PTSR00040
05PTSR00041
05PTSR00042
05PTSR00043
05PTSR00044
05PTSR00045
05PTSR00046
05PTSR00047
05BNT000367
05BNT000411
05BNT000412
05BNT000406
05BNT000407
05BNT000308
05BNT000331
05BNT000379
05BNT000380
05BNT000343
05BNT000392
05BNT000368
05BNT000303
05BNT000304
05BNT000409
05BNT000404
05BNT000341
05BNT000395
05BNT000344
05BNT000381
05BNT000382
05BNT000339
05BNT000336
05BNT000330
05BNT000328
05BNT000329
05BNT000333
05BNT000332
05BNT000334
05BNT000335
05BNT000416
05BNT000414
05BNT000419
05BNT000420

ENGLISH

NOZZLE

SLIDER

SWITCH BLOCK COVER
L-BARREL (NOZZLE HOLDER)
SWITCH BLOCK

CARRIAGE

CARRIAGE O-RING

SCREW BUTTON

BARREL NUT

R-BARREL

HYDRAULIC BODY

BODY SCREW

RUBBER WASHER

OQUTER HYDRAULIC CYLINDER O-RINGS (5)
HYDRAULIC CYLINDER VALVE WASHER
HYDRAULIC CYLINDER

JAW TUBE CONNECTOR
U-L PACKAGING

U-R PACKAGING

BODY PISTON

GASKET

TAIL JAW CYLINDER

TAIL JAW TUBE

CYLINDER RETURN SPRING
BARREL PLUG

RUBBING STRIPE

TAIL JAW HOUSING

TAIL JAW RETURN SPRING
JAW HOLDER

TAIL JAW TURRET ASSEMBLY
GASKET

TAIL JAW PLUG

SOCKET BOLT

WASHER

FESTO ELBOW CONNECTOR
CAVITY COVER

END COVER

CHECK VALVE

AIR CONNECTOR

AIR HOSE

AIR CONNECTOR

AIR INTERFACE

RIGHT GRIP

LEFT GRIP

HANGING RING

TRIGGER SWITCH

SWITCH UNIT

PLASTIC HEX SCREW 4.0X30
PLASTIC HEX SCREW 4.0X40
HEX TOP COVER

MUFFLER FILTER COVER
GASKET 13X2.5 HYRAULIC CYLINDER
SUPPORT RING GASKET 13X2.5
COLLAR-LID LOCKING NUT
COVER SEALING GASKET
BNT1 HEX PLUNGER SHAFT
HEX INNER ALUMINUM INLY CUP
PLASTIC HEX

HEX PLUNGER SCREW
RUBBER HEX PLUNGER STOPPER
LOWER PROTECTIVE DEVICE
8 BNT1 HEX AR TUBING
PNEUMATIC HEX PLUNGER
O-RING 8X3 HEX PLUNGER
O-RING 67.2X5.7 HEX
SAFETY VALVE

O-RING

VALVE O-RING

PISTON VALVE

VALVE O-RING

O-RING

VALVE SHUT-OFF WASHER
AIR SHUT-OFF VALVE

AIR INLET PLUG

AIR INLET FITTING

FIXED WRENCH 16-18

OIL SYRINGE

OIL CAN
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N2 REF. DEUTSCH N2 REF. FRANCAIS

1 MUNDSTUCK 1 BUSE

2 | 05PTSR00002 | SCHLITTEN 2 | 05PTSRO0002 | CURSEUR

3 | 05PTSRO0003 | SCHALTERBLOCKABDECKUNG 3 | 05PTSRO0003 | COUVERCLE DU BLOC D'INTERRUPTEURS
4 | O5PTSR00004 | L-FASS (DUSENHALTER) 4 | 05PTSRO0004 | CANON-L (PORTE BUSE)

5 | 05PTSRO0005 | SCHALTERBLOCK 5 | 05PTSRO0005 | BLOC DE COMMUTATEURS

6 | 05PTSRO0006 | SPULE 6 | 05PTSRO0006 | BOBINE

7 | 05PTSRO0007 | O-RING SPULE 7 | 05PTSRO0007 | JOINT TORIQUE DE BOBINE

8 | 05PTSR00008 | Schraubenknopf 8 | 05PTSRO0008 | BOUTON A VIS

9 | 05PTSRO0009 | Fassmutter 9 | 05PTSRO0009 | ECROU DE CANON

10| 05PTSRO00T0 | R-FASS 10| 05PTSRO0010 | CANON-R

11| 05PTSR00011 | HYDRAULIKMODUL 11| 05PTSRO0011 | CORPS HYDRAULIQUE

12| 05PTSR00012 | KORPERSCHRAUBE 12| 05PTSR00012 | VIS DE CORPS

13| 05PTSRO0013 | GUMMISCHEIBE 13| 05PTSRO0013 | RONDELLE EN CAOUTCHOUC

14| 05BNT000391 | O-RING AUSSEN ZYLINDER OL (5 Stisck) 14| 05BNT000391 | JOINT TORIQUE EXTERIEUR POUR CYLINDRE A HUILE (5 piéces)
15| 05BNT000325 | SCHEIBE-VENTIL ZYLINDER OL 15| 05BNT000325 | RONDELLE-VALVE CYLINDRE OLEODYNAMIQUE
16| 05PTSR00016 | OLDYNAMISCHER ZYLINDER 16| 05PTSR00016 | CYLINDRE OLEODYNAMIQUE

17| 05PTSR00017 | ROHRANSCHLUSS BACKE 17| 05PTSR00017 | RACCORD DE TUBE DE PINCE

21| 05PTSR00021 | VERPACKUNG IN U-L 21| 05PTSR00021 | EMBALLAGE EN U-L

22| 05PTSR00022 | VERPACKUNG IN U-R 22| 05PTSRO0022 | EMBALLAGE EN U-R

23| 05PTSR00023 | KORPERKOLBEN 23| 05PTSR00023 | CORPS PISTON

24| 05PTSR00024 | DICHTUNG 24| 05PTSR00024 | JOINT

25| 05PTSR00025 | BACKENZYLINDER HINTEN 25| 05PTSR00025 | CYLINDRE DE LA MACHOIRE ARRIERE

26| 05PTSR00026 | BACKENROHR HINTEN 26| 05PTSR00026 | TUBE DE LA MACHOIRE ARRIERE

27| 05PTSR00027 | RUCKSCHLAGFEDER ZYLINDER 27| 05PTSR00027 | RESSOURT DE RAPPEL DES CYLINDRES

28| 05PTSRO0028 | FASSSTECKER 28| 05PTSR00028 | BOUCHON DE CANON

29| 05PTSR00029 | REIBUNGSSTREIFEN 29| 05PTSR00029 | BANDE DE FROTTEMENT

30| 05PTSR00030 | KLEMMBUGELGEHAUSE 30| 05PTSRO0030 | LOGEMENT DE LA MACHOIRE ARRIERE

31| 05PTSR00031 | RUCKHOLFEDER ENDBACKEN 31| 05PTSRO0031 | RESSORT DE RAPPEL DE LA MACHOIRE ARRIERE
32| 05PTSRO0032 | BACKENTRAGER 32| 05PTSRO0032 | PORTE-MACHOIRES

33| 05PTSRO0033 | REVOLVERKOPF MONTAGE HECKBACKEN 33| 05PTSR00033 | ENSSEMBLE DE LA TOURELLE DE LA MACHOIRE ARRIERE
34| 05PTSR00034 | DICHTUNG 34| 05PTSR00034 | JOINT

35| 05PTSR00035 | KLEMMBUCHSE 35| 05PTSR00035 | BOUCHON DES MACHOIRES ARRIERE

36| 05PTSR00036 | STECKERBOLZEN 36| 05PTSRO0036 | BOULON DE BOUCHON

37| 05PTSR00037 | SCHEIBE 37| 05PTSR00037 | RONDELLE

38| 05PTSR00038 | ANSCHLUSSBOGEN FESTO 38| 05PTSRO0038 | RACCORD COUDE FESTO

39| 05PTSR00039 | HOHLABDECKUNG 39| 05PTSRO0039 | COUVERCLE CREUX

40| 05PTSRO0040 | ENDABDECKUNG 40| 05PTSRO0040 | COUVERCLE FINAL

41| 05PTSR00041 | RUCKSCHLAGVENTIL 41| 05PTSRO0041 | SOUPAPE DE RETENUE

42| 05PTSR00042 | LUFTANSCHLUSS 42| 05PTSRO0042 | CONNECTEUR DAIR

43| 05PTSR00043 | LUFTSCHLAUCH 43| 05PTSRO0043 | TUYAU DAIR

44| O5PTSR00044 | LUFTANSCHLUSS 44| 05PTSRO0044 | CONNECTEUR DAIR

45| 05PTSR00045 | LUFTSCHNITTSTELLE 45| 05PTSRO0045 | INTERFACE AIR

46| 05PTSR00046 | RECHTER HUT 46| 05PTSR00046 | CACHE DROIT

47| 05PTSR00047 | LINKER HUT 47| 05PTSR00047 | CACHE GAUCHE

48| 05BNT000367 | HANGERRING 48| 05BNT000367 | ANNEAU DACCROCHAGE

49| 05BNT000411 | ABZUGSCHALTER 49| 05BNT000411 | COMMUTATEUR DE DECLENCHEMENT
50| 05BNT000412 | SCHALTERMODUL 50| 05BNT000412 | ENSEMBLE COMMUTATEUR

51| 05BNT000406 | KUNSTSTOFFSCHRAUBE BECHER 4.0X30 51| 05BNT000406 | VIS MOLETEE EN PLASTIQUE 4.0X30

52| 05BNT000407 | KUNSTSTOFFSCHRAUBE BECHER 4.0X40 52| 05BNT000407 | VIS MOLETEE EN PLASTIQUE 4.0X40

53| 05BNT000308 | OBERER BECHERDECKEL 53| 05BNT000308 | COUVERCLE SUPERIEUR

54| 05BNT000331 | FILTER SCHALLDAMPFER DECKEL 54| 05BNT000331 | COUVERCLE POR FILTRE SILENCIEUX

55| 05BNT000379 | DICHTUNG 13X2,5 OLDYNAMISCHER ZYLINDER 55| 05BNT000379 | JOINT 13X2,5 CYLINDRE OLEODYNAMIQUE
56| 05BNT000380 | STUTZRING DICHTUNG 13X2,5 56| 05BNT000380 | JOINT DANNEAU DE SUPPORT 13X2,5
57| 05BNT000343 | SCHLIESSMUTTER HALS-DECKEL 57| 05BNT000343 | ECROU POUR CAPUCHON D'ETANCHEITE
58| 05BNT000392 | DICHTUNG DECKELVERSCHLUSS 58| 05BNT000392 | JOINT D'ETANCHEITE DU COUVERCLE

59| 05BNT000369 | ACHSE KOLBEN BECHER 59| 05BNT000369 | ARBRE PISTON

60| 05BNT000301 | INNENEINLAGE ALUMINIUMBECHER 60| 05BNT000301 | VERRE EMBOUTISSAGE PROFOND DE LALUMINIUM
61| 05BNT000302 | KUNSTSTOFFBECHER 61| 05BNT000302 | PLASTIQUE EXTERIEUR VERRE

62| 05BNT000409 | SCHRAUBE KOLBEN BECHER 62| 05BNT000409 | VIS DE PISTON

63| 05BNT000404 | ANSTOSS GUMMI KOLBEN BECHER 63| 05BNT000404 | TAMPON EN CAOUTCHOUC DE PISTON
64| 05BNT000341 | UNTERE SCHUTZVORRICHTUNG 64| 05BNT000341 | PROTECTION INFERIEURE

65| 05BNT000396 | LUFTROHR BECHER 8 65| 05BNT000396 | TUYAU DAIR 8

66| 05BNT000344 | KOLBEN PNEUMATIKBECHER 66| 05BNT000344 | VERIN PNEUMATIQUE

67| 05BNT000381 | O-RING 8X3 KOLBEN BECHER 67| 05BNT000381 | JOINT TORIQUE D'ETANCHEITE DE PISTON 8X3
68| 05BNT000382 | O-RING 67,2X5,7 BECHER 68| 05BNT000382 | JOINT TORIQUE D'ETANCHEITE 67,2X5,7
69| 05BNT000339 | SICHERHEITSVENTIL 69| 05BNT000339 | VALVE DE SECURITE

70| 05BNT000336 | O-RING 70| 05BNT000336 | JOINT TORIQUE

71| 05BNT000330 | O-RING VENTIL 71| 05BNT000330 | JOINT TORIQUE DE SOUPAPE

72| 05BNT000328 | VENTILKOLBEN 72| 05BNT000328 | PISTON DE VANNE

73| 05BNT000329 | O-RING VENTIL 73| 05BNT000329 | JOINT TORIQUE DE SOUPAPE

74| 05BNT000333 | O-RING 74| 05BNT000333 | JOINT TORIQUE

75| 05BNT000332 | SCHLIESSSCHEIBE VENTIL 75| 05BNT000332 | RONDELLE DE FERMETURE DE SOUPAPE
76| 05BNT000334 | LUFTVERSCHLUSSVENTIL 76| 05BNT000334 | SOUPAPE DE FERMETURE D'AIR

77| 05BNT000335 | STOPFEN LUFTEINGANG 77| 05BNT000335 | BOUCHON DENTREE DAIR

78| 05BNT000416 | LUFTEINTRITTSFITTING 78| 05BNT000416 | RACCORD D'ENTREE DAIR

79| 05BNT000414 | FESTER SCHLUSSEL 79| 05BNT000414 | CLE FIXE 16-18

80| 05BNT000419 | OLSPRITZE 80| 05BNT000419 | SERINGUE A HUILE

81| 05BNT000420 | OLBEHALTER 81| 05BNT000420 | BURETTE D'HUILE
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REF.

05PTSR00002
05PTSR00003
05PTSR00004
05PTSR00005
05PTSR00006
05PTSR00007
05PTSR00008
05PTSR00009
05PTSR00010
05PTSRO0011
05PTSR00012
05PTSR00013
05BNT000391
05BNT000325
05PTSR00016
05PTSR00017
05PTSR00021
05PTSR00022
05PTSR00023
05PTSR00024
05PTSR00025
05PTSR00026
05PTSR00027
05PTSR00028
05PTSR00029
05PTSR00030
05PTSR00031
05PTSR00032
05PTSR00033
05PTSRO0034
05PTSR00035
05PTSR00036
05PTSR00037
05PTSR00038
05PTSR00039
05PTSR00040
05PTSR00041
05PTSR00042
05PTSR00043
05PTSR00044
05PTSR00045
05PTSR00046
05PTSR00047
05BNT000367
05BNT000411
05BNT000412
05BNT000406
05BNT000407
05BNT000308
05BNT000331
05BNT000379
05BNT000380
05BNT000343
05BNT000392
05BNT000369
05BNT000301
05BNT000302
05BNT000409
05BNT000404
05BNT000341
05BNT000396
05BNT000344
05BNT000381
05BNT000382
05BNT000339
05BNT000336
05BNT000330
05BNT000328
05BNT000329
05BNT000333
05BNT000332
05BNT000334
05BNT000335
05BNT000416
05BNT000414
05BNT000419
05BNT000420

ITALIANO

UGELLO

TESTINA

COPERCHIO DEL BLOCCO DELL'INTERRUTTORE
CILINDRO-L (PORTAUGELLO)

BLOCCO INTERRUTTORI

BOBINA

O-RING DELLA BOBINA

PULSANTE A VITE

DADO DEL CILINDRO

CILINDRO-R

CORPO IDRAULICO

VITE CORPO

RONDELLA DI GOMMA

O-RING ESTERNO PER CILINDRO OLEOD. (5 unita)
RONDELLA-VALVOLA CILINDRO OLEOD.
CILINDRO OLEODINAMICO
CONNETTORE DEL TUBO PER GANASCIA
IMBALLAGGIO IN U-L

IMBALLAGGIO IN U-R

PISTONE DEL CORPO

GIUNTO

CILINDRO DELLA GANASCIA DI CODA
TUBO DELLA GANASCIA DI CODA
MOLLA DI RITORNO DEI CILINDRI

PRESA DEL CILINDRO

BANDA DI SFREGAMENTO
ALLOGGIAMENTO DELLA GANASCE DI CODA
MOLLA DI RITORNO GANASCE DI CODA
PORTAGANASCE

SET TORRETTA GANASCE DI CODA
GIUNTO

PRESA DELLE GANASCE DI CODA
BULLONE DELLA PRESA

RONDELLA

CONNETTORE A GOMITO FESTO
COPERCHIO-CAVO

COPERCHIO-FINALE

VALVOLA DI NON RITORNO
CONNETTORE D'ARIA

TUBO DELL'ARIA

CONNETTORE D’ARIA

INTERFACCIA AEREO

IMPUGNATURA DESTRA

IMPUGNATURA SINISTRA

ANELLO PER APPENDERE

INTERRUTTORE DELL'INNESCO

SET DI INTERRUTTORI

VITE IN PLASTICA DEL RECIPIENTE 4,0X30
VITE IN PLASTICA DEL RECIPIENTE 4,0X40
COPERCHIO SUPERIORE DEL RECIPIENTE
FILTRO SILENZIATORE COPERCHIO
GIUNTO 13X2,5 CILINDRO OLEODINAMICO
ANELLO DI SUPPORTO GIUNTO 13X2,5
DADO DI BLOCCAGGIO COLLARE-COPERCHIO
GIUNTO DI TENUTA DEL COPERCHIO
MANDRINO DEL PISTONE RECIPIENTE
INTERNO IMBUTITURA IN ALLUMINIO DEL RECIPIENTH
RECIPIENTE DI PLASTICA

VITE MANDRINO RECIPIENTE

TAPPO DI GOMMA MANDRINO RECIPIENTE
PROTEZIONE INFERIORE

TUBO DELL'ARIA RECIPIENTE 8

MANDRINI RECIPIENTE PNEUMATICO
O-RING 8X3 MANDRINO RECIPIENTE
O-RING 67,2X5,7 RECIPIENTE

VALVOLA DI SICUREZZA

O-RING

O-RING VALVOLA

PISTONE VALVOLA

O-RING VALVOLA

O-RING

RONDELLA DI CHIUSURA DELLA VALVOLA
VALVOLA DI CHIUSURA DELL'ARIA

PRESA D'ARIA

RACCORDO D'INGRESSO DELL'ARIA
CHIAVE FISSA 16-18

SIRINGA OLIO

OLIATORE

P4
i

REF.

05PTSR00002
05PTSR00003
05PTSR00004
05PTSR00005
05PTSR00006
05PTSR00007
05PTSR00008
05PTSR00009
10| 05PTSRO0010
11| O5PTSR00011
12| 05PTSRO0012
13| 05PTSRO0013
14| 05BNT000391
15| 05BNT000325
16| 05PTSRO0016
17| O5PTSRO0017
21| 05PTSR00021
22| 05PTSR00022
23| 05PTSR00023
24| 05PTSR00024
25| 05PTSR00025
26| 05PTSR00026
27| 05PTSR00027
28| 05PTSR00028
29| 05PTSR00029
30| 05PTSRO0030
31| 05PTSR00031
32| 05PTSR00032
33| 05PTSRO0033
34| 05PTSR00034
35| 05PTSR00035
36| 05PTSR0O0036
37| 05PTSR00037
38| 05PTSR00038
39| 05PTSR00039
40| 05PTSR00040
41| 05PTSR00041
42| 05PTSR00042
43| 05PTSR00043
44| 05PTSR00044
45| 05PTSR00045
46| 05PTSR00046
47| 05PTSR00047
48| 05BNT000367
49| 05BNT000411
50| 05BNT000412
51| 05BNT000406
52| 05BNT000407
53| 05BNT000308
54| 05BNT000331
55| 05BNT000379
56| 05BNT000380
57| 05BNT000343
58| 05BNT000392
59| 05BNT000369
60| 05BNT000301
61| 05BNT000302
62| 05BNT000409
63| 05BNT000404
64| 05BNT000341
65| 05BNT000396
66| 05BNT000344
67| 05BNT000381
68| 05BNT000382
69| 05BNT000339
70| 05BNT000336
71| 05BNT000330
72| 05BNT000328
73| 05BNT000329
74| 05BNT000333
75| 05BNT000332
76| 05BNT000334
77| 05BNT000335
78| 05BNT000416
79| 05BNT000414
80| 05BNT000419
81| 05BNT000420

VN O R WN —

PORTUGUES

BOQUILHA

CURSOR

TAMPA DO BLOCO DO INTERRUPTOR
CILINDRO ESQUERDO (PORTA BOCAL)
BLOQUEIO DE INTERRUPTORES

CARRETO

O-RING DO CARRETO

BOTAO PARAFUSO

PORCA DO CILINDRO

CILINDRO DIREITO

CORPO HIDRAULICO

PARAFUSO DO CORPO

ANILHADE BORRACHA

JUNTA TORICA EXTERIOR PARA CILINDRO OLEO. (5 un.)
ANILHADA VALVULA DO CILINDRO OLEODINAMICO
CILINDRO OLEODINAMICO

CONECTOR DO TUBO DO MORDENTE
EMBALAGEM EM U ESQUERDA

EMBALAGEM EM U DIREITA

EMBOLO DO CORPO

JUNTA

CILINDRO DO MORDENTE TRASEIRO

TUBO DO MORDENTE TRASEIRO

MOLA DE RETORNO DO CILINDRO

ENCAIXE DO TAMBOR

FAIXA DE FRICCAO

ALOJAMENTO DOS MORDENTES TRASEIROS
MOLA DE RETORNO DOS MORDENTES TRASEIROS
PORTA-MORDENTES

CONJUNTO DE TORRETA DOS MORDENTES TRASEIROS
JUNTA

ENCAIXE DOS MORDENTES TRASEIROS

PERNO DE ENCAIXE

ARRUELA

CONECTOR DE COTOVELO

TAMPA OCA

TAMPA FINAL

VALVULA DE RETENCAO

CONECTOR DO AR

MANGUEIRA DO AR

CONECTOR DO AR

INTERFACE DO AR

BARRA DIREITA

BARRA ESQUERDA

ANEL PARA SUSPENDER

GATILHO INTERRUPTOR

CONJUNTO DE INTERRUPTOR

PARAFUSO DE PLASTICO DO COPO 4,0X30
PARAFUSO DE PLASTICO DO COPO 4,0X40
TAMPA SUPERIOR DO COPO

TAMPA DO FILTRO DO SILENCIADOR

JUNTA 13X2,5 DO CILINDRO OLEODINAMICO
ANEL DE APOIO DA JUNTA 13X2,5

PORCA COM COLARINHO DE BLOQUEIO DA TAMPA
JUNTA DE VEDAGAO DA TAMPA

EIXO DO DO EMBOLO DO VASO
REVESTIMENTO DE ALUMINIO DO INTERIOR DO COPO
COPO DE PLASTICO

PARAFUSO DO EMBOLO DO COPO

BATENTE DE BORRACHA DO EMBOLO DO COPO
PROTECCAOINFERIOR

TUBO DE AR DO VASO 8

EMBOLO DO VASO PNEUMATICO

O-RING 8X3 DO EMBOLO DO COPO

O-RING 67,2X5,7 DO VASO

VALVULA DE SEGURANGA

JUNTA TORICA

JUNTA TORICA DA VALVULA

VALVULA DO EMBOLO

JUNTA TORICA DA VALVULA

JUNTA TORICA

ANILHA DE VEDAGAO DA VALVULA

VALVULA DE CORTE DO AR

TAMPA DA ENTRADA DO AR

RACOR DE ENTRADA DO AR

CHAVE FIXA 16-18

SERINGA DO OLEO

ALMOTOLIA DO OLEO
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N  REF. CESKY Ne|  REF. Pycckuin

1 KONCOVKA 1 HAKOHEYHVK

2 | 05PTSR00002 | KURZOR 2 | 05PTSR00002 | KYPCOP

3 | 05PTSRO0003 | KRYT BLOKU VYPINACE 3 | 05PTSRO0003 | KPbILIKA BJIOKA BbIK/IOYATENA

4 | 05PTSRO0004 | DRZAK KONCOVEK-L (DRZAK TRYSKY) 4 | 05PTSR00004 | L-BTYJIKA (IEPKATE/b GOPCYHKV)

5 | 05PTSRO0005 | BLOK VYPINACU 5 | 05PTSRO0005 | B/OK BbIKIOYATENEM

6 | 05PTSRO0006 | JEZDEC 6 | 05PTSR00006 | KATYILKA

7 | 05PTSR00007 | TORICKY KROUZEK JEZDCE 7 | 05PTSRO0007 | YMMOTHUTENBHOE KOMbLIO KATYLLK

8 | 05PTSR00008 | SROUBOVE TLACITKO 8 | 05PTSRO0008 | BMHTOBAA KHOIMKA

9 | 05PTSRO0009 | MATICE POUZDRA 9 | 05PTSRO0009 | FAVIKA BTY/IKM

10| 05PTSRO0010 | POUZDRO-R 10| 05PTSRO0010 | R-BTYJIKA

11| 05PTSRO0011 | HYDRAULICKE TELESO 11| 05PTSRO0011 | MAPABIMYECKUI KOPMYC

12| 05PTSR00012 | SROUB TELESA 12| 05PTSRO0012 | BMHT KOPMYCA

13| 05PTSRO0013 | GUMOVA PODLOZKA 13| 05PTSRO0013 | PE3VHOBASA LAMBA

14| 05BNT000391 | VNEISi TORICKE TESNENI OLEJO. VALCE (5 ks) 14| 05BNT000391 | HAPYKHOE YMIOTHUTENIbHOE COEAMHEHWE MAC.LMIL(5 eanHmL)
15| 05BNT000325 | PODLOZKA — VENTIL OLEJODYNAMICKEHO VALCE 15| 05BNT000325 | KOJbLIO-KIAMAH MACTIAHOTO LMMHAPA
16| 05PTSR00016 | OLEJODYNAMICKY VALEC 16| 05PTSRO0016 | TMAPABANYECKUN LIMAVHAP

17| 05PTSRO0017 | PRIPOJENI TRUBKY CELISTI 17| 05PTSR00017 | COEAVHWTENb TPYBKM YBOK

21| 05PTSR00021 | BALENI V UL 21| 05PTSR00021 | MPOKNAZKA & U-L

22| 05PTSR00022 | BALENIV UR 22| 05PTSR00022 | MPOKMAZKA & U-R

23| 05PTSR00023 | SOUPATKO TELESA 23| 05PTSR00023 | MOPLUEHb KOPMYCA

24| 05PTSR00024 | TESNENI 24| 05PTSR00024 | MPOKNALIKA

25| 05PTSR00025 | VALEC CELISTI 25| 05PTSR00025 | LIMAMHAP [YBKU XBOCTOBMKA

26| 05PTSR00026 | TRUBKA CELISTI 26| 05PTSR00026 | TPYBKA 3EBA XBOCTOBUKA

27| 05PTSR00027 | PRUZINA ZPETNEHO CHODU VALCU 27| 05PTSR00027 | BO3BPATHAA MPYMKVHA LIANHAPA

28| 05PTSR00028 | ZASUVKA NA DRZAK KONCOVEK 28| 05PTSR00028 | MYQTA BTY/IKM

29| 05PTSR00029 | TRECI RYHA 29| 05PTSR00029 | MOJOCA TPEHUA

30| 05PTSRO0030 | ULOZENI CELISTI 30| 05PTSRO0030 | MHE3AO [YBOK XBOCTOBVKA

31| 05PTSR00031 | PRUZINA ZPETNEHO CHODU CELISTI 31| 05PTSRO0031 | BO3BPATHAA MPYXKUHA [YBOK XBOCTOBUKA
32| 05PTSRO0032 | DRZAK CELIST 32| 05PTSRO0032 | AEPXATE/Ib YBOK

33| 05PTSR00033 | SESTAVA NOSNIKU CELISTI 33| 05PTSRO0033 | Y3EN [YBOK XBOCTOBUKA

34| 05PTSR00034 | TESNENI 34| 05PTSR00034 | MPOKMALIKA

35| 05PTSR00035 | ZASUVKA NA CELISTI 35| 05PTSR00035 | MY®TA [YBOK XBOCTOBYIKA

36| 05PTSR00036 | ZASUVKA - CEP 36| 05PTSRO0036 | LUTU®T MY®TbI

37| 05PTSR00037 | PODLOZKA 37| 05PTSR00037 | LWAVIBA

38| 05PTSR00038 | PRIPOJKA KOLENE FESTO 38| 05PTSRO0038 | YrMOBOVI COEAVHUTENb FESTO

39| 05PTSR00039 | DUTA KRYTKA 39| 05PTSR0O0039 | KPbILIKA MOJIOV YACTV UHCTPYMEHTA

40| 05PTSR00040 | KONCOVA KRYTKA 40| 05PTSRO0040 | KPbILIKA KOHLIOBOM YACTU UHCTPYMEHTA
41| 05PTSR00041 | ZPETNY VENTIL 41| 05PTSR00041 | CTOMOPHbIA KIAMAH

42| 05PTSR00042 | PRIPOJKA VZDUCHU 42| 05PTSR00042 | COEAMHWTESb NOAAUM BO3AYXA

43| 05PTSRO0043 | VZDUCHOVA HADICE 43| 05PTSR00043 | LUMAHT NOJAYM BO3LYXA

44| 05PTSRO0044 | PRIPOJKA VZDUCHU 44| 05PTSR00044 | COEAVHWUTENb MOAAYM BO3AYXA

45| 05PTSR00045 | VZDUCHOVE ROZHRANI 45| 05PTSR00045 | OB/ACTb CTbIKA MOJAYM BO3JYXA

46| 05PTSRO0046 | PRAVA KRYTKA 46| O5PTSRO0046 | MPABAA PYKOATKA

47| 05PTSRO0047 | LEVA KRYTKA 47| O5PTSR00047 | JEBAA PYKOATKA

48| 05BNT000367 | ZAVES 48| 05BNT000367 | MOABECHOE KOMbLIO

49| 05BNT000411 | SPOUST VYPINACE 49| 05BNT000411 | CMYCKOBOW KPIOYOK

50| 05BNT000412 | SESTAVA VYPINACE 50| 05BNT000412 | BbIK/IOHAIOLLMIA Y3EN

51| 05BNT000406 | PLASTOVY SROUB — NADOBKA 4.0X30 51| 05BNT000406 | MNACTVKOBbIV BUHT PE3EPBYAPA 4.0X30
52| 05BNT000407 | PLASTOVY SROUB — NADOBKA 4.0X40 52| 05BNT000407 | MNACTVKOBbIV BUHT PE3EPBYAPA 4.0X40
53| 05BNT000308 | HORNI KRYTKA — NADOBKA 53| 05BNT000308 | BEPXHAA KPbILIKA PE3EPBYAPA

54| 05BNT000331 | TLUMICI FILTR - KRYTKA 54| 05BNT000331 | KPbILLKA OUALTPA MYLUTENA

55| 05BNT000379 | TESNENI 13X2,5 OLEJODYNAMICKY VALEC 55| 05BNT000379 | MPOKNALKA 13X2,5 TMAPABIMYECKOTO LIMIUHAPA
56| 05BNT000380 | OPERNY KROUZEK TESNENI 13X2,5 56| 05BNT000380 | OMOPHOE KOMbLIO MPOKMALKM 13X2,5

57| 05BNT000343 | UZAVIRACI MATICE HRDLO-KRYTKA 57| 05BNT000343 | TAVIKA-KPbILLKA

58| 05BNT000392 | UZAVIRACI TESNEN| - KRYTKA 58| 05BNT000392 | MPOK/AZIKA 3ATBOPA KPbILLIKM

59| 05BNT000369 | VNITRNI Dil- NADOBKA 59| 05BNT000369 | OCb MAYHXEPA PE3EPBYAPA

60| 05BNT000301 | VNITRNI INTEGROVANA HLINIKOVA NADOBA 60| 05BNT000301 | BHYTPEHHAA TOPLIEBAA YACTb LUTAMIOBKM 13 AIOMUHUA
61| 05BNT000302 | PLASTOVA NADOBKA 61| 05BNT000302 | MIACTUK PE3EPBYAPA

62| 05BNT000409 | VNITRNI SROUB NADOBKY 62| 05BNT000409 | BUHT MAYHXKEPA PE3EPBYAPA

63| 05BNT000404 | GUMOVA VNITRNI ZARAZKA NADOBKY 63| 05BNT000404 | PE3UHOBAA KPbILLKA MIIYHXXEPA PE3EPBYAPA
64| 05BNT000341 | SPODNI OCHRANA 64| 05BNT000341 | HKHAA 3ALMTA

65| 05BNT000396 | VZDUCHOVA TRUBKA NADOBKY 8 65| 05BNT000396 | BO3[IYXOMPOBO/ PE3EPBYAPA 8

66| 05BNT000344 | VNITRNI PNEUMATICKA NADOBKA 66| 05BNT000344 | MHEBMATVYECKWIA MIYHXEP PE3EPBYAPA
67| 05BNT000381 | TORICKE TESNENI 8X3 VNITRNI, NADOBKA 67| 05BNT000381 | YIIOTHUTEIbHOE KOMbLIO 8X3 MIYHXEPA PE3EPBYAPA
68| 05BNT000382 | TORICKE TESNENI 67,2X5,7, NADOBKA 68| 05BNT000382 | YMIOTHATENIbHOE KOMbLIO PE3EPBYAPA 67,2X5,7
69| 05BNT000339 | BEZPECNOSTNI VENTIL 69| 05BNT000339 | MPELOXPAHUTENbHbIV KNAMAH

70| 05BNT000336 | TORICKE TESNENI 70| 05BNT000336 | YMIOTHUTENBHOE KOMbLIO

71| 05BNT000330 | TORICKE TESNENI VENTILU 71| 05BNT000330 | YNAOTHUTENBHOE KOMBLIO KNAMAHA

72| 05BNT000328 | SOUPATKO VENTILU 72| 05BNT000328 | NOPLIEHb KIAMAHA

73| 05BNT000329 | TORICKE TESNENI VENTILU 73| 05BNT000329 | YMNOTHUATENBHOE KOMbLIO KIAMAHA

74| 05BNT000333 | TORICKE TESNEN{ 74| 05BNT000333 | YNOTHUTENBHOE KOMbLIO

75| 05BNT000332 | PODLOZKA — ZAVIRANI VENTILU 75| 05BNT000332 | LIAVIBA 3ATBOPA KITAMAHA

76| 05BNT000334 | VZDUCHOVY VENTIL 76| 05BNT000334 | KNAMAH 3ATBOPA BO3AYXA

77| 05BNT000335 | UZAVER PRIVODU VZDUCHU 77| 05BNT000335 | MPOBKA BO3[YXO3ABOPHIIKA

78| 05BNT000416 | SPOJKA PRIVODU VZDUCHU 78| 05BNT000416 | MATPYBOK BO3/IYXO3ABOPHIKA

79| 05BNT000414 | PEVNY KLIC 16-18 79| 05BNT000414 | KIOY HECbEMHbIV 16-18

80| 05BNT000419 | VSTRIKOVAC OLEJE 80| 05BNT000419 | MACIAHbIA WPVILL

81| 05BNT000420 | MAZNICE 81| 05BNT000420 | MACTEHKA
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P4
3

REF.

05PTSR00002
05PTSRO0003
05PTSRO0004
05PTSR00005
05PTSR00006
05PTSRO0007
05PTSR00008
05PTSR00009
10| 05PTSR0O0010
11| O5PTSRO0011
12| 05PTSR00012
13| 05PTSR00013
14| 05BNT000391
15| 05BNT000325
16| 05PTSRO0016
17| 05PTSRO0017
21| 05PTSR00021
22| 05PTSR00022
23| 05PTSR00023
24| 05PTSR00024
25| 05PTSR00025
26| 05PTSR00026
27| 05PTSR00027
28| 05PTSR00028
29| 05PTSR00029
30| 05PTSRO0030
31| 05PTSR00031
32| 05PTSR00032
33| 05PTSRO0033
34| 05PTSR00034
35| 05PTSR00035
36| 05PTSR00036
37| 05PTSR00037
38| 05PTSRO0038
39| 05PTSR00039
40| 05PTSR00040
41| 05PTSR00041
42| 05PTSR00042
43| 05PTSR00043
44| 05PTSR00044
45| 05PTSR00045
46| 05PTSR00046
47| 05PTSR00047
48| 05BNT000367
49| 05BNT000411
50| 05BNT000412
51| 05BNT000406
52| 05BNT000407
53| 05BNT000308
54| 05BNT000331
55| 05BNT000379
56| 05BNT000380
57| 05BNT000343
58| 05BNT000392
59| 05BNT000369
60| 05BNT000301
61| 05BNT000302
62| 05BNT000409
63| 05BNT000404
64| 05BNT000341
65| 05BNT000396
66| 05BNT000344
67| 05BNT000381
68| 05BNT000382
69| 05BNT000339
70| 05BNT000336
71| 05BNT000330
72| 05BNT000328
73| 05BNT000329
74| 05BNT000333
75| 05BNT000332
76| 05BNT000334
77| 05BNT000335
78| 05BNT000416
79| 05BNT000414
80| 05BNT000419
81| 05BNT000420

VN O R WN —

TURKGE

AGIZLIK

SURGU

ENTERUPTOR BLOK KILIFI
L-VARIL (NOZUL TUTUCU)
ENTERUPTOR BLOKU
BOBIN

BOBIN TORIK HALKASI
VIDA/DUGME

VARIL SOMUNU

R-VARIL

HIDROLIK GOVDE
GOVDE VIDASI

KAUCUK RONDELA

OLEODINAMIK SILINDIR TORIK DIS CONTASI (5 adet)

OLEODINAMIK SILINDIR RONDELASI/SUPABI
OLEODINAMIK SILINDIR
GENE TUP KONNEKTORU
U-L DOLGU

U-R DOLGU

GOVDE PISTONU

CONTA

GENE SILINDIRI

CENE TUPU

SILINDIR GERi DONUS YAYI
VARIL Fisi

SURTUNME SERIDI

CENE YATAGI

CENE GERi DONUS YAYI
CENE KOVANI

TARET VE GENE TAKIMI
CONTA

GENE Fisi

Fi$ CIVATASI

RONDELA

FESTO DIRSEK KONNEKTORU
iCi BOS KILIF

ARKA KILIF

TUTMA VALFi

HAVA KONNEKTORU

HAVA HORTUMU

HAVA KONNEKTORU

HAVA BAGLANTISI

KABZA SAG YANI

KABZA SOL YANI

ASKI HALKASI
TETIK/ENTERUPTOR
TETIK/ENTERUPTOR TAKIMI
KAP 4.0X30 PLASTIK VIDASI
KAP 4.0X40 PLASTIK VIDASI
KAP UST KAPAGI

KAPAK SUSTURUCU FILTRESI
OLEODINAMIK SILINDIR 13X2.5 CONTASI
13X2.5 CONTA TUTMA HALKASI
BOYUN KAPATMA SOMUNU/TAPASI
KAPAK KAPATMA CONTASI
KAP PISTON MiLi

ICi ALUMINYUM KAP

KAP PLASTIGI

KAP PISTON VIDASI

KAP PISTON KAUGUK TEMELI
ALT KORUMALIK

8 KAP HAVA TUPU

PNOMATIK KAP PISTONU
KAP PISTON 8X3 TORIK CONTASI
KAP 67.2X5.7 TORIK CONTASI
EMNIYET SUPABI

TORIK CONTA

SUPAP TORIK CONTASI
SUPAP PISTONU

SUPAP TORIK CONTASI
TORIK CONTA

SUPAP KAPATMA RONDELASI
HAVA KAPATMA SUPABI

HAVA GIRiS TAMPONU

HAVA GIRiS REKOR

16-18 SABIT ANAHTAR

YAG SIRINGASI

YAGDANLIK
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DELEGACIONES COMERCIALES

BRALO, S.A.

Milanos, 12

Pol.Ind. La Estacién
28320 Pinto (Madrid)
ESPANA P.O. Box 100
Tel: +34 91 692 82 85
bralo@bralo.com

BRALO FRANCE, S.A.S

17 Impasse des Alpilles

38070 Saint Quentin Fallavier, FRANCE
Tel.: +33 (0) 474 946294
bralo.fr@bralo.com

BRALO CZ, s.r.o

Ripska 11b

627 00 BRNO, CESKA REPUBLIKA
Tel. +420 545 428 611
bralo.cz@bralo.com

BRALO PORTUGUESA, Lda.

Pq. Ind. Sintra/Estoril VIl — Pav.A3

Rua Tapada Nova, 9 Capa Rota - Linhé
2710-297 Sintra, PORTUGAL

Tel. +351 219245270
bralo.pt@bralo.com

BRALO U.K. LTD
Leabrook Road Wednesbury
West Midlands WS10 7NB
UNITED KINGDOM

Tel.: +44 (0) 121 567 3230
bralo.uk@bralo.co.uk

www.bralo.com

BRALO DEUTSCHLAND
GmbH Mergelfeld 24
D-31275 Lehrte OT Ahlten,
DEUTSCHLAND

Tel.: + 49 (0) 5132 504601
bralo.de@bralo.com

BRALO ITALIA s.r.l.
Via Carlo Doppieri 15
28100 NOVARA, ITALIA
Tel.: +39 0321 622601
bralo.it@bralo.com

BRALO Baglanti Elemanlari San.ve Tic. Lid. Sti.
istanbul Anadolu Yakasi OSB

7 . Sokak No: 3 Tuzla 34953 - ISTANBUL

Tel.: +90 216 5932710

bralo.tr@bralo.com

BRALO MEXICO, S.A. De C.V.

Eje 7 Norte No. 110 P. Ind. Toluca 2000
Toluca, Edo de México,

C.P. 50200 MEXICO

Tel.: +52 722 2497217
bralo.mx@bralo.com

BRALO NINGBO CHINA

China Ningbo European Industrial Park
Binhai 1st Rd. Hangzhou Bay New Zone
Ningbo, Zhejiang, CHINA

Tel.: +86 57463077691
bralo.cn@bralo.com







